Trzpienie frezarskie ze stopéw twardych PFERD
z uzebieniem STEEL %

Wszechstronne zastosowanie

B i

ZAUFAJ NIEBIESKIM

B Az do 50 % wyzsza wydajnos¢ skrawania przy uzyciu na stali i staliwie w poréwnaniu do
tradycyjnych trzpieni frezarskich z uzebieniem krzyzowym

B Odczuwalnie zwiekszona agresywnos¢ i bardzo dobre odprowadzanie duzego widra dzieki
innowacyjnemu ksztattowi uzebienia

B Wygodna praca przy zmniejszonej emisji drgan i hatasu




Trzpienie frezarskie z uzebieniem STEEL

do obroébki stali i staliwa

PFERD

Uzebienie STEEL

—

Zalety

M Odczuwalna agresywnos¢, duze widry,
bardzo dobre odprowadzanie wiéra dzieki
innowacyjnemu ksztattowi uzebienia.

M Wyrazne zredukowanie czasu pracy
dzieki ekstremalnie wysokiej wydajnosci
skrawania.

M Oszczednos¢ obrabianego detalu oraz
narzedzia dzieki znacznie obnizonemu
obciazeniu termicznemu.

M Wygodna, ergonomiczna i spokojniejsza
praca przy zmniejszonej emisji drgan i hata-
su. spokojniejszych

Zalecana liczba obrotéw [min-']

Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy
[m/min], nalezy uwzgledni¢:

@ Obrabiana grupe materiatowa.
@ Okresli¢ proces.

© Wybrac uzebienie.

O Okresli¢ predkos¢ pracy.

© Grupy materiatow

Stale niehartowa-
ne, nieulepszone,
do 1200 N/mm?2
(< 38 HRC)

Stale hartowane,
ulepszone ponad

Stal,
staliwo

Wraz z innowacyjnym uzebieniem STEEL
PFERD stworzyt jedyne w swoim rodzaju
trzpienie frezarskie do stali i staliwa, charakte-
ryzujace sie wyraznie zwiekszona agresyw-
noscia przy réwnomiernym prowadzeniu po
powierzchni. Dzieki temu zagwarantowana
jest szybsza, wygodniejsza praca.

Ekstremalnie wysoka wydajno$¢ skrawania
pozwala trzpieniom frezarskim z uzebieniem
STEEL uzyskiwac bardzo dobre rezultaty pracy
przy zredukowanym czasie i wyzszej eko-
nomicznosci procesu obrébczego.

Wartosci dla wydajnosci dla

zastosowan na stali i staliwie
\ azdo

50%

Wydajnos¢ skrawania

M Tradycyjne trzpienie frezarskie
M Trzpienie frezarskie z uzebieniem STEEL

Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotéw

[min”], nalezy uwzgledni¢:

© Srednice trzpienia frezarskiego.

@ Zakres predkosci skrawania oraz $rednica
trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
zakres liczby obrotéw.

@ Proces
Stal konstrukcyjna,
weglowa,
narzedziowa, stal
Obroébka zgrubna =

niestopowa, staliwo

duza ilo$¢ usuwane-

Stal narzedziowa, go materiatu

ulepszona, stal

1200 N/mm? .
(> 38 HRO) stopowa, staliwo
O Predkosci skrawania [m/min]
f5) 450 750
Trzpieniag [mm] Liczby obrotow [min-']

6 24.000 40.000
8 18.000 30.000
10 14.000 24.000
12 12.000 20.000

PFERDERGONOMICS

PFERDERGONOMICS
rekomenduje trzpienie
frezarskie ze stopéw
twardych z uzebieniem
STEEL jako innowacyjne
rozwiazanie obrébcze
do obrébki stali i staliwa.
Charakteryzuje sie
spokojniejsza praca oraz znacznie
zmniejszona emisja drgan i hatasu.

Wiecej informacji zawartych jest w
prospekcie ,PFERDERGONOMICS —
Cztowiek jest najwazniejszy”.

© Uzebienie O Predkos¢ skrawania
STEEL 450 - 750 m/min
Przyktad:

Trzpien frezarski HM, uzebienie STEEL,
Srednica 12 mm.

Predkos¢ skrawania: 450-750 m/min
Zakres obrotéw: 12.000-20.000 min-!




Symbol

zamoéwieniowy

Uzebienie STEEL
ﬁ

EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm bez uzebienia czotowego

N! ZYA 0616/6
NI ZYA 0820/6
N! ZYA 1020/6
NI ZYA 1225/6

937198
937211
937235
937242

Trzpien @ 6 mm z uzebieniem czotowym

N! ZYAS 0616/6
N! ZYAS 0820/6
N! ZYAS 1020/6
N! ZYAS 1225/6

Symbol

zamoéwieniowy

Trzpien @ 6 mm

NI WRC 0616/6
N! WRC 0820/6
NI WRC 1020/6
N!' WRC 1225/6

937259
937266
937310
937341

Uzebienie STEEL

ﬁ

EAN 4007220

937129
937150
937174
936696

Trzpienie frezarskie z uzebieniem STEEL
do obrébki stali i staliwa

Ksztatt walcowy wg DIN 8032, ksztatt ZYAS
z uzebieniem na obwodzie i czole.

Ksztatt walcowy ZYA
Ksztatt walcowy ZYAS czoto uzebione

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220937259
ZYAS 0616/6 STEEL

=) i) —

VibrationfFilter NoiseFilter

o trzpienia o gtowki Dtug. catk. Zalec. liczba obr
d, x dt. ; [min]
[mm] d, xl, [mm] p—
[mm] @ (a7
6 6x 16 55 24.000 - 40.000 1 23
6 8x 20 60 18.000 - 30.000 1 24
6 10 x 20 60 14.000 - 24.000 1 32
6 12 x 25 65 12.000 - 20.000 1 60
6 6x16 55 24.000 - 40.000 1 23
6 8x 20 60 18.000 - 30.000 1 24
6 10 x 20 60 14.000 - 24.000 1 32
6 12 x 25 65 12.000 - 20.000 1 60

Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032.

Ksztatt kulisto-walcowy WRC

-

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220937129
WRC 0616/6 STEEL

) i) —

VibrationfFilter NoisefFilter

o trzpienia o gtowki Dtug. catk. Zalec. liczba obr
d, x df. I, [min]

[mm] d, xl, [mm] =

TR = &

6 6x 16 55 24.000 - 40.000 1 22

6 8x20 60 18.000 - 30.000 1 25

6 10 x 20 60 14.000 - 24.000 1 29

6 12 x 25 65 12.000 - 20.000 1 49
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- rx} Trzpienie frezarskie z uzebieniem STEEL

do obroébki stali i staliwa

Ksztatt kulisty wg DIN 8032. Przyktad zamoéwienia: .
EAN 4007220936832 Ksztatt kulisty KUD
KUD 0605/6 STEEL

) i) —

VibrationFilter NoiseFilter

Symbol Uzebienie STEEL o trzpienia o gtowki Dtug. catk. Zalec. liczba obr
zamowieniowy ﬁ d, x dt. I [min]
[mm] d, xl, [mm] s
[mmi = &
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
N! KUD 0605/6 936832 6 6x5 45 24.000 - 40.000 1 18
N! KUD 0807/6 936849 6 8x7 47 18.000 - 30.000 1 14
NI KUD 1009/6 936863 6 10x9 49 14.000 - 24.000 1 17
N! KUD 1210/6 936870 6 12 x 10 51 12.000 - 20.000 1 25
Ksztatt ptomienia wg ISO 7755/8. Przyktad zamoéwienia ..
EAN 4007220936719 Ksztatt ptomienia B
B 0820/6 STEEL
VibrationFilter NoiseFilter
Symbol zaméwie- Uzebienie STEEL o trzpienia o gtowki Dtug. catk. Promien Zalec. liczba
niowy ﬁ d, x dt. I, r obr
[mm] d, x1, [mm] [mm] [min-"] I
[mmi = &7
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
N! B 0820/6 936719 6 8x 20 60 1,5 18.000 - 30.000 1 18
N! B 1230/6 936764 6 12 x 30 70 2,1 12.000 - 20.000 1 53

Ksztatt pocisku wg DIN 8032, czubek
sptaszczony.

Ksztatt pocisku SPG

__

Czubek sptaszczony

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220937013
SPG 1020/6 STEEL

) ) —

VibrationfFilter NoisefFilter

Symbol Uzebienie STEEL o trzpienia o gtowki Dtug. catk. Zalec. liczba obr

zamowieniowy — d, x dt. 1, [min]
[mm] d, x1, [mm] @ ﬂ=’
[mm]

EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm

N! SPG 0618/6 936979 6 6x18 55 24.000 - 40.000 1 21
N! SPG 0820/6 936993 6 8x20 60 18.000 - 30.000 1 18
N! SPG 1020/6 937013 6 10 x 20 60 14.000 - 24.000 1 23
N! SPG 1225/6 937082 6 12 x 25 70 12.000 - 20.000 1 46
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Ksztatt stozkowy, czes¢ robocza zaokraglona

wg DIN 8032.
Symbol Uzebienie STEEL
zamoéwieniowy ﬁ
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
N! KEL 1020/6 936771
N! KEL 1230/6 936818

Ksztatt drzewa wg DIN 8032.

Symbol Uzebienie STEEL

EAN 4007220

zamowieniowy

Trzpien @ 6 mm
N! RBF 0618/6
N! RBF 0820/6
N! RBF 1020/6
N! RBF 1225/6

936887
936900
936924
936931

Trzpienie frezarskie z uzebieniem STEEL
do obrébki stali i staliwa

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220936818
KEL 1230/6 STEEL

”VVQ—

M_

VibrationFilter NoiseFilter

o trzpienia

d,
[mm]

o gtowki
x dt.

d, xl,
[mm]

10x 20
12 x 30

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220936887
RBF 0618/6 STEEL

xx{)_

WV'O_

VibrationFilter Noise Filter

o trzpienia

d,

[mm]

[e)lNe) o) Rl e))

o gtowki
x dt.

d, xl,
[mm]

6x18
8x20
10 x 20
12 x 25

Zamow bezptatny egzemplarz na www.pferd.com.

Diug.
catk.

[mm]

60
70

Ksztatt stozkowy KEL

ﬂ—'e—_—;

Kat

14°
14°

Promien Zalec. liczba
r obr
[mm] [min-]

2,9 18.000 -30.000
2,6 12.000-20.000

Ksztatt drzewa RBF

Dtug. Promien

catk.
I,
[mm]

55
60
60
65

Oryginalny podrecznik narzedziowy PFERD!

r
[mm]

1,5
1,2
2,5
2,5

Zalec. liczba obr
[min~]

24.000 - 40.000
18.000 - 30.000
14.000 - 24.000
12.000 - 20.000

Zawiera 7500 innowacyjnych rozwiazan do obrébki powierzchni oraz ciecia materiatow.

EEN) =N N N

21
18
24
47

N! Nowos¢ 2013



PFERD

Wydrukowano w Niemczech.

Zmiany techniczne zastrzezone.

08/2013

XXX XXX

www.pferd.com - info@pferd.com
Firma PFERD posiada system zarzadzania jakoscia EN ISO 9001.





