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Narzedzia PFERD do budowy rurociggéw

Spis tresci

PFERD

Pod marka PFERD przedsiebiorstwo August Rueggeberg GmbH & Co. KG, Mareinheide/
Germany rozwija, produkuje i dystrybuuje narzedzia do obrébki powierzchni oraz do
ciecia materiatow. Od ponad 100 lat firma PFERD uznawana jest za symbol znakomite;j
jakosci, najwyzszej wydajnosci oraz ekonomicznosci.

PFERD oferuje szeroki program narzedzi, spetniajacych najrézniejsze wymogi zadar obrébczych
znajdujacych zastosowanie przy budowie rurociaggéw. Wszystkie narzedzia zostaty stworzone
specjalnie do tych zastosowan, swoje znakomite wtasciwosci potwierdzity w praktyce.

Podsumowalimy nasze wieloletnie doswiadczenie oraz aktualne Know-how w zakresie dtugo-
trwatych ekonomicznych oraz odpowiednio dopasowanych rozwiazan. W niniejszym prospekcie
przedstawiamy Panstwu wszystkie narzedzia PFERD odpowiednie do budowy rurociagéw.
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Narzedzia PFERD do budowy rurociggéw

Optymalne rozwigzania dla uzytkownika

Ekstremalne warunki pogodowe oraz eks-
tremalne warunki pracy, trudne zastoso-
wania oraz obcigzenia fizyczne charak-
teryzuja srodowisko pracy przy budowie
rurociagow.

Uzywane narzedzia spetniaja najwyzsze
wymogi dotyczace bezpieczenstwa. PFERD

jest cztonkiem- zatozycielem organizacji oSa.
Zgodnie z okreslonymi wymogami dotyczacymi
jakosci i bezpieczenstwa firma PFERD rozwija,
produkuje oraz kontroluje proces produkgji na-
rzedzi. Jako producent w segmencie premium
naszym zadaniem jest przekazac uzytkowni-
kowi aktualny stan wiedzy na temat narzedzi
oraz poinfomowac¢ go o mozliwosciach ochro-
ny zdrowia i zapewniania bezpieczerstwa
podczas pracy narzedziami.

PFERDERGONOMICS

Wybdr narzedzia odbija sie na warunkach pra-
cy uzytkownika i na catym jego srodowisku.
Ma to duzy wptyw nie tylko na rozwiazywanie
problemoéw gospodarczych, ale takze istotnie
na zdrowie, bezpieczenstwo i komfort
uzytkownika narzedzia.

Aby sprosta¢ tym wysokim wymaganiom
PFERDERGONOMICS proponuje rozwiazanie
w celu:

M zmniejszenia wibradji
W zmniejszenia hatasu
M redukgji emisji pytéw

M zwiekszenia porecznosci i komfortu pracy

W celu dobrania odpowiedniego rozwiazania
zadania obrébczego uzytkownika, firma PFERD
oferuje kombinacje wysokiej jakosci narzedzi
oraz napedéw w potaczeniu z indywidualnym
doradztwem. Nasz program produktéw obej-
muje ponad 7.500 narzedzi do najrozniejszych
zastosowan przy obrébce powierzchni oraz
cieciu materiatéw.

Zespot doswiadczonych Product Manageréw
jest odpowiedzialny za ciagta aktualizacje

i ulepszanie programu. Do trudniejszych zasto-
sowan, po wnikliwej analizie wymagan oraz
proceséw produkcyjnych, firma PFERD oferuje
narzedzia na indywidualne zyczenie klienta,
jako wykonanie specjalne. Celem jest zawsze
najwyzsza ekonomiczno$¢ pracy.
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VibrationFilter NoiseFilter

&

EmissionFilter HapticFilter

Juz jest! Podrecznik narzedziowy firmy PFERD!

Zamow bezptatny egzemplarz na www.pferd.com.

Narzedzia PFERD stosowane sa wszedzie tam,
gdzie stawia sie najwyzsze wymagania wzgle-
dem efektywnej pracy oraz jakosci uzyskiwanej
powierzchni. Obojetnie ktéry proces obrébczy
ma miejsce — usuwanie rdzy, odgratowywanie
badz czyszczenie spawow — narzedzia PFERD
znakomicie nadaja sie do wszelkich prac zwia-
zanych z budowa rurociagéw.

Dzieki innowacyjnym pomystom i rozwiazaniom,
PFERD zyskuje przewage pod wzgledem jakosci,
wydajnosci i ekonomicznosci. Produkcja wysokiej
jakosci narzedzi oraz kompetentne doradztwo
pozwalaja na znalezienie optymalnych, takze
indywidualnych rozwiazan proceséw obrébczych
przy budowie rurociaggéw. Doswiadczeni doradcy
techniczno-handlowi oraz pracownicy techniczni
chetnie Panstwu doradza. Prosimy o kontakt z
firma PFERD.

Wiecej informacji oraz odpowiednie narze-
dzia PFERD znajda Panstwo w prospektach
,PFERDERGONOMICS - cztowiek jest najwaz-
niejszy” oraz ,Zdrowie i bezpieczenstwo w
miejscu pracy — wartosci graniczne dla hatasu
i wibracji”.

Zawiera ponad 7.500 innowacyjnych rozwiazan do obrébki powierzchni oraz ciecia materiatow.
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Szczotki techniczne - Informacje ogélne

Szczotki techniczne firmy PFERD sa wysokiej Szczotki PFERD - linie produktow
jakosci narzedziami do obrobki powierzchni.

Firma PFERD oferuje obszerny program wysoce P2y réznodordnych pracach szczotka w
wydajnych szczotek stuzacych do profesjo- przemysle i rzemiosle PFERD oferuje 2 linie
nalnej obrébki roznych materiatéw oraz do produktow.

roznych zadan obrébczych, do ktérych mozna

dobra¢ odpowiednia szczotke. Wydajna linia SG

Szeroka paleta szczotek do profesjonalnego

Zalety szczotek technicznych zastosowania w przemysle i rzemiosle.

PFERD : -~
Specjalna linia SGP
M Duza zywotnos¢ dzieki drutom wysokiej Do szczegdlnych zadarn obrébczych w
jakosci, bardzo wytrzymatym na zginanie. przemysle, zostata stworzona specjalna
W Wysoka precyzja ruchu obrotowego dzieki linia. Wszedzie, gdzie stawiane sa najwyzsze
réwnomiernemu roztozeniu drutu. wymagania odnosnie pracy, odpowiednim
M Optymalne powierzchnie dzieki wywazone- wyborem sa szczotki specjalnej linii SGP.
mu stosunkowi korpusu szczotki do dtugosci Innowacyjne sploty szczotek COMBITWIST®
drutu. oraz SINGLETWIST® oferuja rozwiazanie dla
M Korzystny stosunek ceny do jakosci. najbardziej wymagajacych zadan obrébczych.

Jak dopasowac odpowiednie narzedzie?

W celu dopasowania odpowiedniego © Narzedzie

r.1’arzedzila, na kqlejnych stronach przedstayvi— Uzytkownik wybiera szczotke najbardziej
lismy najwazniejsze przyktady zastosowania odpowiednia do wymogéw jego zadania
szczotek. obrébczego.

O Drut . .

Do réznych zadan obrobezych firma PFERD Gtoéwne zastosowania szczotek technicznych:
oferuje szczotki z 4 rodzajami drutu, oznaczo- M Odgratowywanie zwlaszcza gratu wior-
ne kolorami: nego, powstajacego podczas szlifowania,

toczenia, frezowania i wiercenia.

drut stalowy = SZany, B Obroébka powierzchni
drut ze stali INOX = niebieski cZyszczenie powierzchni
mosiezny - zotty - usuwanie rdzy, zgorzeliny
z wiosia z SiC - czerwony - obrobka spawéw
. - czyszczenie, usuwanie lakieru
@ Rodzaj drutu Uszlachetnianie powierzchni
W zaleznosci, jaki ma by¢ osiagniety koncowy - matowanie
efekt pracy szczotka, wyrézniamy rodzaj drutu - nadawanie struktury powierzchni
niepleciony, pleciony oraz wulkanizowany. - szlifowanie-tylko drut z wiosia z SiC

Zamow bezptatny egzemplarz na www.pferd.com.

PFERD

Pasujace napedy

l Zastosowanie reczne
- Wiertarki
- Watki gietkie
- Szlifierki pneumatyczne i elektryczne,
proste i katowe
- Szczegdtowe informacje o napedach
znajda Panstwo w katalogu 209.
I Zastosowanie na maszynach
stacjonarnych
- Centra sterowane numerycznie CNC

- Szlifierki stotowe
l Zastosowanie na automatach
- Przewaznie wykonania specjalne

Wykonania specjalne

W przypadku, gdyby katalog PFERD okazat sie
niewystarczajacy przy rozwiazywaniu Panstwa
zadan obrobczych, moga zosta¢ wykonane
szczotki na specjalne zamowienie.

Wykonania specjalne obejmuja np. inna jakos¢
drutu, inny otwor, gwint oraz wymiary. Prosi-
my o kontakt z naszym doradca handlowym.

Wiecej informacji znajda Panistwo w podreczniku narzedziowym PFERD, katalog 208 oraz w katalogu
Power and Maintenance Brushes” (Tool Manual North America, ADVANCE BRUSH).




PFERD

PFERD -
Panstwa partner w trosce o bez-
pieczenstwo pracy narzedziami

Szczotki techniczne PFERD odpowiadaja
wysokim standardom jakosci i bezpieczenstwa,
s3 wciaz sprawdzane i ulepszane. PFERD jako
jeden z wiodacych producentéw szczotek
spetnia wymogi EN 1083.

Przestrzegac wskazéwek dot. bezpieczenstwal

Szczotki techniczne musza by¢ uzywane prawidtowo. Dlatego kazde opakowanie zawiera

wskazdwki dot. prawidtowego ich stosowania.

= pracowac w rekawiczkach!
= chroni¢ stuch!

Tabela przeliczeniowa [mm - cale]

Srednica szczotki

Srednica otworu

= zatozy¢ maske antypytowa!

= nosi¢ okulary ochronne!

5

Doradztwo techniczne

W przypadku wszelkich pytan, prosimy o
kontakt z doradca handlowym PFERD. Pomoze
dobrac odpowiednie narzedzie oraz doradzi w
zakresie ich bezpiecznego stosowania.

d, [mm] d, [cale] d, [mm] d, [cale] b [mm]
70 2-3/4 6,4 /4 3,2
76 3 9,5 3/8 6,4
89 3-1/2 12,7 172 9,5
102 4 15,9 5/8 12,7
127 5 19,0 3/4 15,9
152 6 22,2 7/8 19,0
178 7 25,4 1 22,2
203 8 28,6 1-1/8 25,4
254 10 31,8 1-1/4 28,6
305 12 38,1 1-172 31,8
356 14 44,5 1-3/4 38,1
381 15 50,8 2 50,8
406 16 76,2 3 76,2

Grubos¢ drutu

Narzedzia PFERD do budowy rurociggéow

Szczotki techniczne — wskazowki dot. bezpieczenstwa i wymiary

Nie przekraczac
maks. liczby obrotéw

W celu zapewnienia bezpieczenstwa pracy
podana na etykiecie szczotki oraz w katalogu
maksymalna liczba obrotéw nie moze zostac
przekraczana.

Przed uzyciem nalezy uwzgledni¢:

Liczba obrotéw napedu nie powinna prze-
kracza¢ maks. dopuszczalnej liczby obrotéw
szczotki.

Dalsze zalecenia dot. liczby obrotéw zawarte
sa w informacjach o produkcie oraz tabelach
produktu. Sa tam podane zalecane liczby
obrotéw [min"'] w celu uzyskania optymalnego
wyniku pracy.

_ przestrzegac
wskazdwek dot. bezpieczenstwal

Uzywac kotnierza ochronnego na maszynie!

Najmniejsza $rednica otworu
wg EN 1083

Catkowita g d, Najmniejsza o

szczotki otworud, .
[mm] [mm]

50 4.6

75 6,5

100 10

150 13

200 16

250 20

300 20

350 32

Srednica drutu
b [cale] d, [mm] d, [cale]

1/8 0,10 .004
1/4 0,15 .006
3/8 0,20 .008
12 0,25 .010
5/3 0,30 012
= 0,35 014
/8 0,40 016
0,45 018
! 0,50 .020
1-1/8 0,60 .023
(e 0,65 026
1172 0,80 032
2 0,90 035
3 1,00 .039
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Szczotki techniczne — Wskazéwki dot. uzycia

Okreslenie zalecanej liczby
obrotéw

@ wybrac rodzaj drutu.

@ odczytac zalecana predkosc.

© okresli¢ liczbe obrotéw dla @ szczotki oraz
predkos¢ pracy.

Zalecane zakresy predkosci [m/s] zaleza od

danego zastosowania i ich zakres jest nieco

nizszy od maks. dopuszczalnych predkosci.

(1) (2]
Szczotki-pedzelki 5-10m/s
Szczotki garnkowe 25-35m/s
Szczotki tarczowe/ patrz

Szczotki stozkowe rysunek obok

Rozwigzywanie problemow

Problemy Mozliwe rozwigzania

Za staba 1.
praca

zwiekszy¢ obroty lub uzy¢
szczotki o wiekszej @ przy tych

szczotki samych obrotach.

2. wybrac kroétszy i mocniejszy drut.

3. wybrac krétszy i grubszy drut.
Za silna 1. zmniejszy¢ obroty lub uzy¢
praca szczotek o mniejszej @ przy
szczotki tych samych obrotach.

2. zmniejszy¢ site docisku.

3. wybrac dtuzszy, ale cienszy

drut.

4. wybrac cienszy drut.

Powierzch- 1. uzy¢ szczotek szerszych.

nia ostra 2. wybrac cienszy drut.
i nieregu- 3. zmniejszy¢ obroty.
larna

Powierzch- 1. wybrac.
nia zbyt 2. grubszy i krotszy drut.
gtadka, 3. zmniejszy¢ obroty.

Swiecaca
Tworzy 1. zmieni¢ potozenie szczotki w
sie grat stosunku do detalu obrabianego.

wtérny 2. wybrac krétszy
. i mocniejszy drut.

w

Wskazowki dot. uzycia

Srednica szczotki

Przy pracy na maszynach recznych @ szczotki
nie powinna przekracza¢ 180 mm.

Sita docisku i pozycja pracownika.

Zle (1) dobrze (2)
Tylko czubki drutu powoduja prace szczotki.
(rys. 2).

Wyjatek: Szczotki z wiosiem z tworzywa sztucz-
nego SiC pracuja 2-3 mm na kazdym z czubkéw
drutu. Stacjonarne uzycie szczotki powinno
przebiegac ponizej srodka szczotki (rys. 2).

PFERD

Kolorowe linie odpowiadaja stosowanemu systemowi oznaczen materiatow.

Zalecana predkosc [m/s] dla szczotek tarczowych/szczotek stozkowych
Zastosowanie [m/sl| 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55
Odgratowywanie / —>
wyréwnywanie krawedzi >
>
Wyréwnywanie krawedzi/ < >
usuwanie zgorzeliny —>
Czyszczenie < >
powierzchni < >
>

Wyréwnywanie sladéow < >
zgrzewow +—>
©® Predkos¢ obwodowa [m/s]

n @ szczotki d, [mm]
[min"] 10 15 20 25 30 40 50 60 75 80 100 115 125 150 175 200 250 300
1.000 1 1 1 172 2 3 /3 /4 4 587 8 9 10 13 16
1.250 1 1 1 2 2 3 3 4 5 /5 7 @ 8 10 11 13 16 20
1.500 1 1 2 2 2 3 4 5 6 6 8 BO9W 10 12 14 16 20 24
1.750 1 1 2 2 3 4 5 5 7 .7 9§l 14 16 18 23 27
2000 1 2 2 3 3 4 5 6 8 8 10 .12 13 16 18 21 26 31
2500 1 2 3 3 4 5 7 8 10 10 13 [15 16 20 23 26 33 39
3000 2 2 3 4 5 6 8 9 12 13 16 18 20 24 27 31 39 47
3500 2 3 4 5 5 7 9 11 14 15 18 (21 23 27 32 37 46 55
4000 2 3 4 5 6 8 10 13 16 17 21 (24 26 31 37 42 52 63
4500 2 4 5 6 7 9 12 14 18 19 24 27 29 35 41 47 59 71
5000 3 4 5 7 8 10 13 16 20 21 26 30 33 39 46 52 65 79
5500 3 4 6 7 9 12 14 17 22 23 29 33 36 43 50 58 72
6000 3 5 6 8 9 13 16 19 24 25 31 36 39 47 55 63 79
6500 3 5 7 9 10 14 17 20 26 27 34 39 43 51 60 68

72000 4 5 7 9 11 15 18 22 27 29 37 42 46 55 64 73

7500 4 6 8 10 12 16 20 24 29 31 39 45 49 59 69 79

8000 4 6 8 10 13 17 21 25 31 34 42 48 52 63 73
10,000 5 8 10 13 16 21 26 31 39 42 52 60 65 79 Przyktad
12000 6 9 13 16 19 25 31 38 47 50 63 72 79 RBG 11512 Stal SG
14000 7 11 15 18 22 29 37 44 55 59 73 Czésfchfﬁ{f.%f’vﬁ'?gﬂﬂl
16.000 8 13 17 21 25 34 42 50 63 67 e s
20.000 10 16 21 26 31 42 52 63 79 liczba obrotéw: 5.000 min-'
22.000 12 17 23 29 35 46 58 69 Prekos¢ obowodowa. (v) _g (dy) x © x L.obr. (n)
25.000 13 20 26 33 39 52 65 79 1.000 x 60

Widoczne dtugosci drutu

Widoczny krotki drut jest bardziej sztywny i
pracuje agresywniej. Drut diuzszy jest bardziej
elastyczny, powoduje bardziej miekka prace
szczotka i przyczynia sie do uzyskania jednoli-

tego obrazu szlifu.

Strona A Strona A

Zmiana kierunku pracy podczas pracy szczotka
wspiera efekt samoostrzenia sie.

Efekt samoostrzenia sie

Wrzeciono #
napedu

Grubosci drutu

Informacje ogdine:

Gruby drut = agresywna, mocna
praca szczotka.

Cienki drut = delikatna, precyzyjna
praca szczotka.

Przy uzyciu szczotki z grubym drutem pracuje
kilka czubkoéw drutu. Z tego wynika agresywna
praca szczotki i szorstka struktura obrabianej
powierzchni. Uzycie szczotek z cienkim drutem
powoduje prace wielu czubkoéw drutu, co
powoduje miekka prace i doktadniejsza struk-
ture obrabianej powierzchni. Druty sa bardziej
elastyczne i gwarantuja wieksza zywotnos¢
szczotki.




Drut stalowy, wydajna linia SG

Symbol
zamoéwieniowy

RBG 10006/16,0 PIPE ST 0,50 SG
RBG 10006/M14 PIPE ST 0,50 SG
RBG 10006/5/8 PIPE ST 0,50 SG

RBG 10006/M10x1,25 PIPE ST 0,50 SG
RBG 10006/M10x1,50 PIPE ST 0,50 SG
RBG 11506/22,2 PIPE ST 0,50 SG
RBG 11506/M14 PIPE ST 0,50 SG
RBG 11506/5/8 PIPE ST 0,50 SG

RBG 12506/22,2 PIPE ST 0,50 SG
RBG 12506/M14 PIPE ST 0,50 SG
RBG 12506/5/8 PIPE ST 0,50 SG

RBG 15006/22,2 PIPE ST 0,50 SG
RBG 15006/M14 PIPE ST 0,50 SG
RBG 15006/5/8 PIPE ST 0,50 SG

RBG 17804/22,2 PIPE ST 0,50 76Z SG
RBG 17804/M14 PIPE ST 0,50 76Z SG
RBG 17804/5/8 PIPE ST 0,50 76Z SG
RBG 17806/22,2 PIPE ST 0,50 567 SG
RBG 17806/M14 PIPE ST 0,50 56Z SG
RBG 17806/5/8 PIPE ST 0,50 567 SG
RBG 17806/22,2 PIPE ST 0,50 76Z SG
RBG 17806/M14 PIPE ST 0,50 76Z SG
RBG 17806/5/8 PIPE ST 0,50 76Z SG

Narzedzia PFERD do budowy rurociggéw

Szczotki tarczowe, wydajna linia SG

Do ciezkich prac przy budowie wodociagow i
zbiornikéw.

Ekstremalnie waskie wykonanie tej szczotki
znakomicie nadaje sie do obrobki miejsc
trudno dostepnych (np. spawy) przy budowie
rurociagow.

Agresywna i stabilna szczotka, wytrzymuje
duze obciazenia mechaniczne.

Jednostka opakowaniowa: 10 szuk,
Grubos¢ drutu @ 0,50 mm

Wskazéwki dot. uzycia:
Optymalne uzycie na szlifierkach katowych o
wysokiej mocy.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220750810

RBG PIPE = Szczotki tarczowe, plecione,
Pipeline

RBG 10006/16,0 PIPE ST 0,50 SG

EAN llos¢ [} Grub. Dtug.
4007220 spl. szczotki drutu drutu
d, b 1

[mm] [mm] [mm]

750810 32 100 6 19
750872 32 100 6 19
750889 32 100 6 19
750896 32 100 6 19
750919 32 100 6 19
750926 36 115 6 19
750933 36 115 6 19
750940 36 115 6 19
750957 48 125 6 19
750995 48 125 6 19
751008 48 125 6 19
751015 56 150 6 30
751022 56 150 6 30
751039 56 150 6 30
751046 76 178 4 28
751053 76 178 4 28
751060 76 178 4 28
751077 56 178 6 28
751084 56 178 6 28
751091 56 178 6 28
751107 76 178 6 28
751114 76 178 6 28
751121 76 178 6 28

Otwor/ Zalecane Maks.
wint obrot: obroty =
J od, [min“% [min“); ’
[mm]

16,0 10.000 - 15.000 20.000 2,028
M14x2 10.000 - 15.000 20.000 2,028
5/8-11 10.000 - 15.000 20.000 2,028

M10x1,25 10.000 - 15.000 20.000 2,028
M10x1,50 10.000 - 15.000 20.000 2,028

22,2 6.300- 12.500 12.500 2,516
M14x2  6.300 - 12.500 12.500 2,516
5/8-11  6.300 - 12.500 12.500 2,516

22,2 5.500-11.000 11.000 4,336
M14x2  5.500 - 11.000 11.000 4,336
5/8-11  5.500 - 11.000 11.000 4,336

22,2 5.000 - 10.000 10.000 5,503
M14x2  5.000 - 10.000 10.000 5,503
5/8-11  5.000 - 10.000 10.000 5,503

22,2 4.500 - 8.500 9.000 7,054
M14x2 4.500 - 8.500 9.000 7,054
5/8-11 4.500 - 8.500 9.000 7,054

22,2 4.500 - 8.500 9.000 7,104
M14x2 4.500 - 8.500 9.000 7,104
5/8-11 4.500 - 8.500 9.000 7,104

22,2 4.500 - 8.500 9.000 7,574
M14x2 4.500 - 8.500 9.000 7,574
5/8-11 4.500 - 8.500 9.000 7,574

Wiecej na nastepnej stronie.




PFERD

Narzedzia PFERD do budowy rurociggéw

Szczotki tarczowe, wydajna linia SG

Wiecej na poprzedniej stronie.

Drut INOX, wydajna linia SG
Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.

Symbol EAN llos¢ [} Grub. Diug. Otwor/ Zalecane Maks.
zamowieniowy 4007220 spl. szczotki drutu drutu gwint obroty obroty =
d, b , od, min]  [min‘] (]
[mm] [mm] [mm] [mm]
RBG 10006/16,0 PIPE INOX 0,50 SG 751220 32 100 6 19 16,0 8.000 - 15.000 20.000 2,028
RBG 10006/M14 PIPE INOX 0,50 SG 751237 32 100 6 19 M14x2 8.000 - 15.000 20.000 2,028
RBG 10006/5/8 PIPE INOX 0,50 SG 751244 32 100 6 19 5/8-11 8.000 - 15.000 20.000 2,028
RBG 10006/M10x1,25 PIPE INOX 0,50 SG 751251 32 100 6 19 M10x1,25 8.000 - 15.000 20.000 2,028
RBG 10006/M10x1,50 PIPE INOX 0,50 SG 751268 32 100 6 19 M10x1,50 8.000 - 15.000 20.000 2,028
RBG 11506/22,2 PIPE INOX 0,50 SG 751275 36 115 6 19 22,2 5.000 - 12.500 12.500 2,516
RBG 11506/M14 PIPE INOX 0,50 SG 751305 36 115 6 19 M14x2 5.000 - 12.500 12.500 2,516
RBG 11506/5/8 PIPE INOX 0,50 SG 751312 36 115 6 19 5/8-11 5.000 - 12.500 12.500 2,516
RBG 12506/22,2 PIPE INOX 0,50 SG 751329 48 125 6 19 22,2 4.400 - 11.000 11.000 4,336
RBG 12506/M14 PIPE INOX 0,50 SG 751343 48 125 6 19 M14x2 4.400 - 11.000 11.000 4,336
RBG 12506/5/8 PIPE INOX 0,50 SG 751350 48 125 6 19 5/8-11 4.400 - 11.000 11.000 4,336
RBG 15006/22,2 PIPE INOX 0,50 SG 751367 56 125 6 30 22,2 4.000 - 10.000 10.000 5,503
RBG 15006/M14 PIPE INOX 0,50 SG 751374 56 150 6 30 M14x2 4.000 - 10.000 10.000 5,503
RBG 15006/5/8 PIPE INOX 0,50 SG 751381 56 150 6 30 5/8-11 4.000 - 10.000 10.000 5,503
RBG 17806/22,2 PIPE INOX 0,50 76Z SG 751398 76 178 6 28 22,2  3.600 - 8.500 9.000 7,574
RBG 17806/M14 PIPE INOX 0,50 76Z SG 751404 76 178 6 28 M14x2  3.600 - 8.500 9.000 7,574
RBG 17806/5/8 PIPE INOX 0,50 76Z SG 751411 76 178 6 28 5/8-11  3.600 - 8.500 9.000 7,574

Bardzo waskie wykonanie szczotki w pota-
czeniu z twardym splotem (E4, E5) drutéw,
umozliwia bardzo doktadna i agresywna prace
w miejscach trudno dostepnych.

RBV PIPE = Szczotki tarczowe, plecione,
Pipeline, wulkanizowane

Jednostka opakowaniowa: 10 sztuk

Wskazowki dot. uzycia:
Pasujace do szlifierek katowych do 80 m/s.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220751428
RBV 17806/22,2 PIPE ST 0,35 E4 SG

Drut stalowy, wydajna linia SG

Symbol EAN Rodzaj (2] Grub. Diug. Otwor/ Zalecane Maks.
zamowieniowy 4007220 drutug szczotki drutu drutu gwint obroty obroty =)
d, d, b 1, od, [min']  [min7] (k)
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
RBV 17806/22,2 PIPE ST 0,35 E4 SG 751428 0,35 178 6 28 22,2 4.500 - 8.500 9.000 2,304
RBV 17806/22,2 PIPE ST 0,35 E5 SG 751435 0,35 178 6 28 22,2 4.500 - 8.500 9.000 2,304
RBV 17806/M14 PIPE ST 0,35 E4 SG 751442 0,35 178 6 28 M14x2 4.500 - 8.500 9.000 2,304
RBV 17806/M14 PIPE ST 0,35 E5 SG 751459 0,35 178 6 28 M14x2 4.500 - 8.500 9.000 2,304
RBV 17806/5/8 PIPE ST 0,35 E4 SG 751466 0,35 178 6 28 5/8-11 4.500 - 8.500 9.000 2,304
RBV 17806/5/8 PIPE ST 0,35 E5 SG 751473 0,35 178 6 28 5/8-11 4.500 - 8.500 9.000 2,304

Stopien twardosci E3
(agresywny)

Stopien twardosci E4
(bardzo agresywny)

Stopien twardosci E5
(ekstremalnie agresywny)

Ekstremalne zastosowanie i
duza odpornos¢ na
temperature.

Agresywne, uniwersalne
zastosowanie.

Wysoce agresywna,
odpowiednia do ciezkich
prac czyszczacych.
kolor: niebieski

kolor: zielony kolor: czarny




PFERD

N

Do ciezkich prac przy budowie rurociagéw i
zbiornikéw.

Ekstremalnie waskie wykonanie tej szczotki
znakomicie nadaje sie do obrobki miejsc
trudno dostepnych (np. spawy) przy budowie
rurociagow.

Agresywna i stabilna szczotka, wytrzymata na
wysokie obciazenia mechaniczne.

Zalety splotu COMBITWIST®:

M Spokojna praca takze w naroznikach i na
krawedziach.

W Szczotka nie bije podczas pracy na krawe-
dziach.

M Zwiekszona zywotnos¢ narzedzia.

M Bardziej wydajna praca.

B Znacznie mniejsze zakrecanie sie splotéw
podczas pracy.

Narzedzia PFERD do budowy rurociggéw

Szczotki tarczowe, specjalna linia SGP

Jednostka opakowaniowa: 10 sztuk

Wskazéwki dot. uzycia:

Optymalne uzycie na szlifierkach katowych o
wysokiej mocy.

Przyktad zamoéwienia:

EAN 4007220751138

RBG 17806/22,2 PIPE CT ST 0,5 56 Z SGP

Drut stalowy — splot COMBITWIST®, specjalna linia SGP

Symbol EAN
zamowieniowy 4007220
RBG 17806/22,2 PIPE CT ST 0,50 56Z SGP 751138
RBG 17806/M14 PIPE CT ST 0,50 56Z SGP 751169
RBG 17806/5/8 PIPE CT ST 0,50 56Z SGP 751183
RBG 17806/22,2 PIPE CT ST 0,50 72Z SGP 751190
RBG 17806/M14 PIPE CT ST 0,50 72Z SGP 751206
RBG 17806/5/8 PIPE CT ST 0,50 72Z SGP 751213

Rodzaj
drutu o
d5

[mm]
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50

llos¢

spl.

56
56
56
72
72
72

o
szczotki
d1

[mm]
178

178

178

178

178

178

Grub.
drutu

b
[mm]

6

[e) B e) Rie) i e) o))

VibrationfFilter 4,

Dlug. Otwoér/

drutu

I2

[mm]
28
28
28
28
28
28

gwint
od,
[mm]
22,2
M14x2
5/8-11
22,2
M14x2
5/8-11

Zalecane
obroty
[min]

4.500 - 8.500
4.500 - 8.500
4.500 - 8.500
4.500 - 8.500
4.500 - 8.500
4.500 - 8.500

RBG PIPE CT = Szczotki tarczowe,
plecione, Pipeline
Wykonanie COMBITWIST®

Maks.
obroty
[min]

9.000
9.000
9.000
9.000
9.000
9.000

—)
(kg ])

7,104
7,104
7,104
7,574
7,574
7,574




Narzedzia PFERD do budowy rurociaggow tK

Szczotki tarczowe, wydajna linia SG

Do ciezkich prac przy budowie rurociagéw i

RBG = Szczotki tarczowe, plecione Sbiornikow.

Szerokie wykonanie tej szczotki znakomicie
nadaje sie do obrébki spoin przy budowie
rurociagow.

Agresywna i stabilna szczotka, wytrzymuje
duze obciazenia mechaniczne.

Jednostka opakowaniowa: 1 sztuka

Wskazéwki dot. uzycia:
Optymalne uzycie na szlifierkach katowych o
wysokiej mocy.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220658970
RBG 10012/M14 ST 0,50 SG

Drut stalowy, wydajna linia SG

Symbol EAN Rodzaj Illos¢ [2] Grub. Diug. Otwor/ Zalecane Maks.
zamowieniowy 4007220 drutu @ spl. szczotki drutu drutu gwint obroty obroty =
d, d, b l, od, min']  [min1 (<)
[mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm]
RBG 10012/M14 ST 0,50 SG 658970 0,50 22 100 12 28 M14x2 10.000 - 15.000 20.000 0,283
RBG 11512/22,2 ST 0,50 SG 153512 0,50 24 115 12 28 22,2 6.300- 12.500 12.500 0,322
RBG 11512/M14 ST 0,50 SG 658987 0,50 24 115 12 28 M14x2  6.300 - 12.500 12.500 0,322
RBG 12512/22,2 ST 0,50 SG 530597 0,50 24 125 12 33 22,2 5.500-11.000 11.000 0,546
RBG 12512/M14 ST 0,50 SG 658994 0,50 24 125 12 33 M14x2  5.500 - 11.000 11.000 0,546
RBG 15013/22,2 ST 0,60 SG 597996 0,60 30 150 13 30 22,2 5.000 - 10.000 10.000 0,596
RBG 17813/22,2 ST 0,50 SG 153413 0,50 30 178 13 42 22,2 4.500 - 8.500 9.000 0,751
RBG 17813/M14 ST 0,50 SG 659007 0,50 30 178 13 42 M14x2 4.500 - 8.500 9.000 0,751
RBG 17813/22,2 ST 0,80 SG 578940 0,80 30 178 13 42 22,2 4.500 - 8.500 9.000 0,751

Drut INOX, wydajna linia SG
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

Symbol EAN Rodzaj Illos¢ [2] Grub. Dlug. Otwor/ Zalecane Maks.
zamowieniowy 4007220 drutu o spl. szczotki drutu drutu gwint obroty obroty =
d, d, b I, od, min']  [min (k)
[mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm]
RBG 11512/22,2 INOX 0,35 SG 220795 0,35 24 115 12 28 22,2 5.000-12.500 12.500 0,322
RBG 11512/M14 INOX 0,35 SG 659014 0,35 24 115 12 28 M14x2 5.000 - 12.500 12.500 0,322
RBG 12512/22,2 INOX 0,35 SG 530788 0,35 24 125 12 33 22,2 4.400 - 11.000 11.000 0,546
RBG 12512/M14 INOX 0,35 SG 659021 0,35 24 125 12 33 M14x2 4.400 - 11.000 11.000 0,546
RBG 17813/22,2 INOX 0,35 SG 220733 0,35 30 178 13 42 22,2 3.600 - 8.500 9.000 0,751
RBG 17813/M14 INOX 0,35 SG 659038 0,35 30 178 13 42 M14x2  3.600 - 8.500 9.000 0,751

10



PFERD

Narzedzia PFERD do budowy rurociggéw

Szczotki tarczowe, specjalna linia SGP

Do ciezkich prac przy budowie rurociagéw i
zbiornikéw.

RBG CT = Szczotki tarczowe, plecione
Wykonanie COMBITWIST®

Szerokie wykonanie tej szczotki znakomicie
nadaje sie do obrobki spoin przy budowie
rurociagoéw.

Agresywna i stabilna szczotka, wytrzymuje
duze obciazenia mechaniczne.

Zalety nowego splotu COMBITWIST®:

I Spokojna praca takze w naroznikach i na
krawedziach.

W Szczotka nie bije podczas pracy na
krawedziach.

M Zwiekszona zywotnos¢ narzedzia

B Znacznie mniejsze zakrecanie sie splotow
podczas pracy.

Jednostka opakowaniowa: 1 sztuka

Wskazowki dot. uzycia: w%)
Optymalne uzycie na szlifierkach katowych o
wysokiej mocy.

VibrationfFilter

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220593356
RBG 11512/22,2 CT ST 0,50 SGP

Drut stalowy - splot COMBITWIST®, specjalna linia SGP

Symbol EAN Rodzaj llos¢ o Grub. Dilug. Otwoér/ Zalecane  Maks.
zamowieniowy 4007220 drutu o spl. szczotki drutu drutu gwint obroty obroty xX—
d, d, b L, od, [min'] [min1] (k]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
RBG 11512/22,2 CT ST 0,50 SGP 593356 0,50 24 115 12 28 22,2 6.300-12.500 12.500 0,322
RBG 11512/M14 CT ST 0,50 SGP 806814 0,50 24 115 12 28 M14x2 6.300-12.500 12.500 0,322
RBG 12512/22,2 CT ST 0,50 SGP 593363 0,50 24 125 12 33 22,2 5.500-11.000 11.000 0,546
RBG 12512/M14 CT ST 0,50 SGP 806821 0,50 24 125 12 33 M14x2 5.500-11.000 11.000 0,546
RBG 17813/22,2 CT ST 0,50 SGP 593370 0,50 30 178 13 42 22,2 4.500 - 8.500 9.000 0,751
RBG 17813/22,2 CT ST 0,80 SGP 593394 0,80 30 178 13 42 22,2 4.500 - 8.500 9.000 0,751

Drut INOX - splot COMBITWIST®, specjalna linia SGP
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

Symbol EAN Rodzaj llos¢ @ Grub. Diug. Otwoér/ Zalecane  Maks.
zamowieniowy 4007220 drutuo  spl. szczotki drutu drutu gwint obroty obroty =
d, d, b 1, od, (min]  [min] (%)
[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm]
RBG 11512/22,2 CT INOX 0,35 SGP 593400 0,35 24 115 12 28 22,2 5.000-12.500 12.500 0,322
RBG 11512/M14 CT INOX 0,35 SGP 806838 0,35 24 115 12 28 M14x2 5.000 - 12.500 12.500 0,322
RBG 12512/22,2 CT INOX 0,35 SGP 593417 0,35 24 125 12 33 22,2 4.400-11.000 11.000 0,546
RBG 12512/M14 CT INOX 0,35 SGP 806845 0,35 24 125 12 33 M14x2 4.400-11.000 11.000 0,546
RBG 17813/22,2 CT INOX 0,35 SGP 593424 0,35 30 178 13 42 22,2 3.600 - 8.500 9.000 0,751

"



N dzia PFERD do bud 1394 F;g(g)
arzedzia o budowy rurociaggéw

Szczotki garnkowe, wydajna linia SG

Idealne do ciezkich prac na duzych powierzch-
niach, do odgratowywania, czyszczenia,
usuwania rdzy.

TBG = Szczotki garnkowe, plecione
TBGR = Szczotki garnkowe, plecione
z pierscieniem oporowym

Szczotka pracujaca agresywnie. Dzieki pier-
Scieniowi oporowemu druty nie odginaja sie
na boki. Gdy drut zuzyje sie do wysokosci
pierscienia, usuwa sie pierscien. Poprzez to
odstania sie pozostaty drut, ktéry pracuje do
catkowitego zuzycia.

Wskazowki dot. uzycia:
Optymalne uzycie na szlifierkach katowych o
wysokiej mocy.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220153437
TBG 65/M14 ST 0,35 SG

Drut stalowy, wydajna linia SG

Symbol EAN Rodzaj llos¢ [} Dtug. Gwint Zalecane Maks.
zamowieniowy 4007220 drutu o spl. szczotki drutu d, obroty obroty p—
d, d, I, [min"]  [min] (ke
[mm] [mm] [mm]

bez pierscienia oporowego

TBG 65/M14 ST 0,35 SG 153437 0,35 18 65 22 M14x2 6.300 - 12.500 12.500 1 0,289
TBG 65/M14 ST 0,50 SG 579121 0,50 18 65 22 M14x2 6.300 - 12.500 12,500 1 0,289
TBG 65/M14 ST 0,80 SG 579138 0,80 18 65 22 M14x2 6.300 - 12.500 12500 1 0,289
TBG 80/M14 ST 0,50 SG 806654 0,50 20 80 20 M14x2 5.000 - 10.000 10.000 1 0,425
TBG 100/M14 ST 0,50 SG 806661 0,50 24 100 25 M14x2  4.500 - 9.000 9.000 1 0,720
Z pierscieniem oporowym

TBGR 80/M14 ST 0,50 SG 153482 0,50 22 80 25 M14x2  4.300 - 8.500 8500 1 0,824
TBGR 100/M14 ST 0,50 SG 153505 0,50 26 100 25 M14x2  4.300 - 8.500 8500 1 0,951
TBGR 100/5/8 ST 0,50 SG 598009 0,50 26 100 25 5/8-11  4.300 - 8.500 8500 1 0,951
TBGR 125/5/8 ST 0,50 SG 584811 0,50 32 125 25 5/8-11  3.300 - 6.500 6.500 1 1,323
TBGR 150/5/8 ST 0,50 SG 584828 0,50 40 150 20 5/8-11  2.800 - 5.500 5.500 1 1,967
Drut INOX, wydajna linia SG
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

Symbol EAN  Rodzaj llos¢ [ Dtug. Gwint Zalecane Maks.
zamowieniowy 4007220 drutu o spl. szczotki drutu d, obr_oty obr_oty @ =i
d, d, I, min'l  [min]
[mm] [mm] [mm]

bez pierscienia oporowego

TBG 65/M14 INOX 0,35 SG 220740 0,35 18 65 22 M14x2 5.000 - 12.500 12,500 1 0,289
TBG 65/M14 INOX 0,50 SG 598016 0,50 18 65 22 M14x2 5.000 - 12.500 12500 1 0,289
TBG 80/M14 INOX 0,35 SG 806678 0,35 20 80 20 M14x2 4.000 - 10.000 10.000 1 0,425
TBG 100/M14 INOX 0,35 SG 806685 0,35 24 100 25 M14x2  3.600 - 9.000 9.000 1 0,720

12



PFERD

Narzedzia PFERD do budowy rurociggéw

Szczotki garnkowe, specjalna linia SGP

Znakomite do ciezkich prac, szczegdlnie na
duzych powierzchniach, do odgratowywania,
czyszczenia i usuwania zgorzeliny.

TBG CT = Szczotki garnkowe, plecione
Wykonanie COMBITWIST®

Agresywnie pracujaca szczotka.

Zalety splotu COMBITWIST®:

W Spokojniejsza praca w naroznikach i na
krawedziach.

W Szczotka nie bije podczas pracy na
krawedziach.

I Zwigkszona zywotnos¢ narzedzia.

M Wieksza ilo$¢ usuwanego materiatu.

M Znacznie mniejsze zakrecanie sie splotow
podczas pracy.

Wskazéwki dot. uzycia:
Optymalne uzycie na szlifierkach katowych o
wysokiej mocy.

Przyktad zamoéwienia:
EAN 4007220806692 |
TBG 65/M14 CT ST 0,35 SGP VibrationfFilter

Drut stalowy — splot COMBITWIST®, specjalna linia SGP

Symbol EAN Rodzaj llos¢ o Dtug. Gwint Zalecane Maks.
zamowieniowy 4007220 drutu o spl. szczotki drutu d, obr_oty obr_oty
d, d, I, [min']  [min7]
[mm] [mm] [mm]

bez pierscienia oporowego

TBG 65/M14 CT ST 0,35 SGP 806692 0,35 18 65 22 M14x2 6.300 - 12.500 12.500 1 0,289
TBG 65/M14 CT ST 0,50 SGP 806708 0,50 18 65 22 M14x2 6.300 - 12.500 12.500 1 0,289
TBG 80/M14 CT ST 0,50 SGP 806715 0,50 20 80 20 M14x2 5.000 - 10.000 10.000 1 0,425
TBG 100/M14 CT ST 0,50 SGP 806722 0,50 24 100 25 M14x2  4.500 - 9.000 9.000 1 0,720
Drut INOX - splot COMBITWIST®, specjalna linia SGP
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

Symbol EAN Rodzaj llos¢ o Dtug. Gwint Zalecane Maks.
zamoéwieniowy 4007220 drutu o spl. szczotki drutu d, obroty obroty p—
d, d, 1, [min1]  [min] (ke
[mm] [mm] [mm]

bez pierscienia oporowego

TBG 65/M14 CT INOX 0,35 SGP 806739 0,35 18 65 22 M14x2 5.000 - 12.500 12.500 1 0,289
TBG 65/M14 CT INOX 0,50 SGP 806746 0,50 18 65 22 M14x2 5.000 - 12.500 12.500 1 0,289
TBG 80/M14 CT INOX 0,35 SGP 806753 0,35 20 80 20 M14x2 4.000 - 10.000 10.000 1 0,425
TBG 100/M14 CT INOX 0,35 SGP 806760 0,35 24 100 25 M14x2  3.600 - 9.000 9.000 1 0,720

13



Narzedzia PFERD do budowy rurociggéw

Szczotki reczne, wydajna linia SG

HBU = Szczotki reczne
do uniwersalnego uzycia

Symbol

zamoéwieniowy stal 0,35
HBU 10 ... SG 659489
HBU 20 ... SG 572191

HBU 30 ... SG 572207

HBU 40 ... SG 572214
HBU 50 ... SG 153741

HBU 60 ... SG 713341

Opakowanie duze

HBU 30 ... GP SG 808320
HBU 40 ... GP SG 808337

HBU 50 ... GP SG 808344

HBU LH = Szczotki reczne
Long Handle (LH)

Do uzycia przy lekkich pracach
(czyszczenie i usuwanie rdzy).

Przyktad zaméwienia:

EAN 4007220659489

HBU 10 ST 0,35 SG

Przy zamdéwieniu nalezy podac grubos¢ drutu.

Rodzaj drutu Liczba
INOX 0,30 Mosiadz 0,30 ’z‘?d‘""‘z’
EAN 4007220
659496 - 1
572221 572528 2
572238 572535 3
572245 572542 4
572252 572559 5
713365 - 6
- - 3
808351 - 4
- - 5

Symbol
zamowieniowy

HBU 30 ST LH 0,35 SG
HBU 40 ST LH 0,35 SG

HBK = Szczotki reczne do spawow
pachwinowych

EAN

4007220

616840
616857

Odpowiednie do czyszczenia powierzchni,
usuwania rdzy, czyszczenia spawow.

Bardzo dtugi chwyt.

Rodzaj Liczba
drutu o rzedow drutu
d, z 1
[mm] [mm]
0,35 3 25
0,35 25

Ksztatt V nadaje sie do czyszczenia i usuwania
rdzy ze spawdw pachwinowych.

Symbol Rodzaj drutu Rodzaj Liczba
zamowieniowy stal INOX drutu o rzedéw
d z

EAN 4007220 [mm]
HBK 30 ... 0,35 SG 572481 572498 0,35 3

Dtug.

caH:; @

[mm]

290

10
10

PFERD

= &

10 1,060
10 1,210
10 1,520
10 1,800
10 1,850
10 2,120
50 7,750
50 9,150
50 9,400

—)
(kg ])

1,920
2,320

(ka])

10 1,730

14
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N

Potokragly

Narzedzia PFERD do budowy rurociggéw

Pilniki warsztatowe wg DIN

Potokragte pilniki warsztatowe PFERD od-
znaczaja sie bardzo dobrymi wiasciwosciami
$ciernymi dzieki nacieciu w ksztatcie spirali po
zaokraglonej stronie pilnika.

Sa odpowiednie do obrébki spawdw przy
budowie rurociagéw.

Symbol Dtug. Dtug.

zamowieniowy [mm] [cale]

1152 350 14
Zalety:

M Optymalny chwyt.

M Ergonomiczny ksztatt.

M Na zewnatrz miekkie tworzywo sztuczne z
twarda, stabilna czedcia wewnetrzna.

M Bez zmigkczacza.

W Duze, zaokraglone powierzchnie styku.

Maksymalne bezpieczenstwo pracy:

M Chroni dfonie przed ostrymi krawedziami.

W Ksztatt uniemozliwiajacy wyslizgniecie sie
pilnika z reki.

Symbol EAN
zamoéwieniowy 4007220
FH 5/1-10 535813
FH 5/1-100 535820

Proces:

M Obrobka powierzchni

M Obrobka promieni

M Odgratowywanie

M Pitowanie przetfoméw

M Obrobka profili pétokragtych

Naciecia EAN Przekroj
4007220 [mm]
1 006320 35,0x 10,0

Dostepny w dwdch réznych jednostkach opa-
kowaniowych.

Przyktad zamoéwienia:

Zamow bezptatny egzemplarz na www.pferd.com.

Symbol zaméwieniowy:

Standardowo dostarczany jest pilnik bez
uchwytu.

Egronomiczny uchwyt prosimy zamawiac
oddzielnie.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220006320
1152 350 mm H1

Pasujacy @ D —
uchwyt (kg ])
FH 5/1 5 3,460

Ergonomiczne uchwyty do pilnikow

EAN 4007220535813
FH 5/1-10
HapticFilter
Dtugosc Pasuje do Pasuje do —
catkow. pilnikéw o @
[mm] dtugosci [mm]
115 300 - 350 pilniki ptaskie, ptasko-zbiezne i pétokragte 10 0,550
115 300 - 350 pilniki ptaskie, ptasko-zbiezne i potokragte 100 5,430

Wiecej informadji znajda Panstwo w podreczniku narzedziowym PFERD, katalog 201.
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Narzedzia PFERD do budowy rurociggéw

Sciernice do ciecia i zdzierania — bezpieczenstwo, system mocujacy

Wieloletnie doswiadczenie w doradztwie
znajduje odzwierciedlenie w rozwoju
nowych, innowacyjnych produktéw.
Narzedzia PFERD w jakosci premium przy-
czyniaja sie do zwiekszenia bezpieczen-
stwa i ochrony zdrowia w miejscu pracy.
Odpowiadaja wymogom EN ISO 6103.

Wiecej informacji na temat zdrowia i bezpie-
czenstwa w miejscu pracy przeslemy Panstwu
na zyczenie.

Normy bezpieczenstwa

Sciernice do ciecia oraz zdzierania firmy PFERD

spetniaja najwyzsze standardy jakosci oraz

bezpieczenstwa i sa oznakowane zgodnie z

europejskimi oraz miedzynarodowymi norma-

mi bezpieczenstwa:

M EN 12413:2007 dla $ciernic wigzanych
spoiwem

M EN 13236:2000 dla $ciernic diamentowych

M EN 13743:2001 dla materiatow $ciernych
nasypowych

W American National Standard ANSI
B7.1:2000/0OSHA regulations

| AS 1788.2:1987

Wskazowki dot. uzycia

A ,,
W = nosi¢ okulary ochronne!
= chroni¢ stuch!
@ = niedozwolone do pracy bokiem!

System mocujacy

PFERD jest cztonkiem organizacji
oSa

PFERD zobowiazat sie wraz z innymi produ-
centami narzedzi produkowac wyroby spetnia-
jace najwyzsze standardy bezpieczenstwa.
Firmy wchodzace w sktad oSa produkuja z
zachowaniem najsurowszych norm. Wspaol-
nie czuwaja nad jakoscia i bezpieczenstwem
swoich produktéw. — o
Produkty firmy PFERD
oznaczone sa znaczkiem O S A
bezpieczeristwa 0Sa. L I v

Maks. predkos¢ pracy

Maksymalna predkos¢ pracy (m/s) jest ozna-
czona kolorami na etykietach i opakowaniach
zgodnie z norma EN 12413. Dane o maksy-
malnych dopuszczonych obrotach odnosza sie
do $rednicy tarcz.

PFERD

S

Bezpieczenstwo podczas pracy

Producenci narzedzi $ciernych oraz ich
uzytkownicy wspdlnie przyczyniaja sie do
bezpieczenstwa pracy.

Firma PFERD produkuje narzedzia zgodnie z
przepisami bezpieczenstwa.

W przypadku Panstwa pytan na temat bez-
pieczenstwa pracy, pomoga Panstwu doradcy
techniczno-handlowi PFERD.

Wymiary

Na rysunkach i w tabelach sa uzywane na-
stepujace okreslenia dla srednicy, grubosci i
otworu wewnetrznego:

Kolor

Maks. predkos¢
pracy

= pracowac w rekawiczkach!

_ przestrzega¢ wskazéwek dot.
bezpieczenstwa

= nie uzywac uszkodzonych tarcz!

@Oe

Bezpieczne uzycie narzedzi PFERD zalezy w znacznym stopniu od odpowiednich systemow

mocujacych.

Oba flansze musza miec¢ réwne $rednice zewnetrzne i powierzchnie stykowe -
zgodnie z EN 60745-2-3:2007, AS 1788.1:1987, ANSI B7.1:2000.

o

wykonanie odgiete

= zakfada¢ maske antypytowa!

min. 105

Adapter dla Sciernic tarczowych
do zdzierania

_ przestrzegac najmniejszego kata
nastawienia!

_ uzywac tylko z talerzem
wsporczym!

W niektorych krajach obowiazuja przepisy do-
tyczace stosowania adapteréw lub specjalnych
flanszy przy tarczach o $rednicy 178/230 mm.

e
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PFERD

N

PFERD Objasnienie zaméwienia
E178-4,1 ZA 30 S SG PIPE
12 3 4 567 8

1. Oznaczenie i ksztatt $ciernicy
E  =ddiernica tarcz. do zdzierania
2. Srednica zew.
@ zew.w [mm]
3. Grubos¢ sciernicy
grubos¢ T/U w [mm]
4. Ziarno scierne
A =Korund
ZA = Korund cyrkonowy/korund
5. Wielkos¢ ziarna
Wielkos$¢ ziarna wg ISO 8486
6. Stopien twardosci
(charakterystyka sciernicy)

Stopien |Charakterysty-|Grupy

tw. ka $ciernic materiatéw

M miekkie INOX

Wydajna linia SG-ELASTIC (SG)

N miekkie INOX/aluminium
R twarde stal

S twarde zeliwo

7. PFERD-linie produktow
Uniwersalna linia PS-FORTE
Wydajna linia SG-ELASTIC

8. Grupa produktéow
PIPE

Oznaczenie wg EN 12413
27 ZA 30 S BF 80
1 2 345 6

1. Oznaczenie i ksztatt narzedzia
27 = odgieta sciernica tarczowa
2. Ziarno $cierne
A =Korund
ZA = Korund cyrkonowy/Korund
3. Wielkos¢ ziarna
Wielkos¢ ziarna wg 1SO 8486
4. Stopien twardosci (charakterystyka)
Stopnie twardosci oznaczone sa rosnaco ko-
lejnymi literami alfabetu od bardzo miekkich
do bardzo twardych (A do 2).
5. Spoiwo
BF =z Zywic syntetycznych
wzmocnione widknem
6. Predkos¢ obwodowa w [m/s]

Narzedzia PFERD do budowy rurociggéw

Sciernice tarczowe do zdzierania - Informacje ogélne

Standard bezp. oSa Kolorowe oznaczenie
materiatu obrabianego

Kolorowy
pasek wg EN

Kolorowe oznacze-
/nie materiatu
o zew.
Grubos¢
om _— g otworu

Norma europ.

Lr— )
Predkos¢ oS A
obwodowa [m/s] Safety code

178 x 4,1 x 22,23 mm
m)apkjézcz 5. EDP: 3253 TEATNE wewnetrznego
. ith hub: )
liczba obr. US-EDP: 63257 Kod kreskowy

SG-ELASTIC
Pipeline

E 178-4,1 ZA 30 S SG PIPE
Stahl - Steel - Acier - Acero

For light grinding and cutting

Kolorowe oznaczenie linii produkcyjnych

Wydajna linia
SG-ELASTIC (SG)

Kolory oznaczajace obrabiane materiaty

Wydajna linia
SG-ELASTIC (SG)

Materiat = kolor Materiat = kolor

INOX Stale

niebieski czarny
INOX
niebieski

Wiecej informacji znajda Paristwo w podreczniku narzedziowym PFERD, katalog 206.

Zamow bezptatny egzemplarz na www.pferd.com.
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Narzedzia PFERD do budowy rurociggéw

Sciernice tarczowe do zdzierania, linia uniwersalna PS-FORTE K

Wszechstronne narzedzie o twardosci M-INOX.
Dobre wiasciwosci scierne i duza zywotnos¢.
Specjalne do obrobki spawéw przy budowie
rurociggow.

INOX
Wykonanie miekkie, twardos¢ M

Ziarno scierne: korund A
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych i
chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
INOX

Proces:

Obrébka spawdw, fazowanie, odgratowywa-
nie, szlif spawoéw pachwinowych, obrabianie
fug.

Wskazéwki dot. uzycia:

Duza ilos¢ zdzieranego materiatu juz przy
niewielkim nacisku. Do zastosowania na szli-
fierkach katowych wszystkich zakreséw mocy.

Symbol EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks. —

zamoéwieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty
[min]

E 115-4,1 A 46 M PSF-INOX-PIPE/22,23 640869 27 A 46 M BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,240

E 150-4,1 A 30 M PSF-INOX-PIPE/22,23 807774 27 A 30 M BF 80 150 x 4,1 x 22,23 (7/8) 10.200 10 1,750

E 178-4,1 A 24 M PSF-INOX-PIPE/22,23 640753 27 A 24 M BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8.600 10 2,500

E 178-4,6 A 24 M PSF-INOX-PIPE/22,23 807781 27 A 24 M BF 80 178 x 4,6 x 22,23 (7/8) 8.600 10 2,750

Sciernice tarczowe do zdzierania, linia wydajna SG-ELASTIC

Profesjonalne narzedzie o twardosci R do
zastosowan przy duzym obciazeniu.

Wersja charakteryzujaca sie wysokim zdziera-
niem i bardzo duza zywotnoscia.

Specjalne do obrébki spawdw przy budowie
rurociagow.

Stal
Wykonanie twarde Twardos¢ R

Ziarno scierne: korund A

Obrabiane materiaty:
Stal

Proces:

Obrébka spawdw, fazowanie, odgratowywa-
nie, szlif spawdw pachwinowych, obrabianie
fug.

Wskazéwki dot. uzycia:
Najlepsza wydajnos¢ na mocnych szlifierkach.

Symbol EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks.

zamowieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min]

E 115-4,1 A 24 R SG PIPE/22,23 640845 27 A 24 R BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,260

E 125-4,1 A 24 R SG PIPE/22,23 474372 27 A 24 R BF 80 125 x 4,1 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,530

E 178-4,1 A 24 R SG PIPE/22,23 640746 27 A 24 R BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8.600 10 2,700

E 230-4,1 A 24 R SG PIPE/22,23 169360 27 A 24 R BF 80 230 x 4,1 x 22,23 (7/8) 6.600 10 5,350
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PFERD

@ Narzedzia PFERD do budowy rurociggéw
Sciernice tarczowe do zdzierania, Linia wydajna SG-ELASTIC

Profesjonalne narzedzie o twardosci N-INOX. Wskazoéwki dot. uzycia:

Nadzwyczajne wiasciwosci scierne, bardzo Najlepsze rezultaty na mocnych szlifierkach INolz( ie miekki doié

dobra zywotnos¢. katowych. Wykonanie miekkie Twardos¢ N

Specjalne do obrobki spawoéw przy budowie

rurociagow.

Ziarno scierne: korund specjalny A
Bez wypetniaczy zelaznych, siarkowych i
chlorkowych.

Obrabiane materiaty:
INOX

Proces:
Obrébka spawdw, fazowanie, odgratowywa-
nie, szlif spawdw pachwinowych, obrabianie

fug.
Symbol EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks. —
zamowieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min]
E 178-4,1 A 30 N SG-INOX-PIPE/22,23 475287 27 A 30 N BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8.600 10 2,700

Profesjonalne narzedzie o twardosci S.
Nadzwyczaj dobre wiasciwosci Scierne i bardzo
dobra zywotnos¢.

Specjalne do obrobki spawéw przy budowie
rurociaggow.

Stal
Wykonanie twarde Twardos¢ S

Ziarno scierne: korund cyrkonowy/
korund ZA

Obrabiane materiaty:
Stal

Proces:
Obrébka spawdw, fazowanie, odgratowywanie,
szlif spawow pachwinowych, obrabianie fug.

Wskazéwki dot. uzycia:

Najlepsze rezultaty przy uzyciu szlifierek turbi-
nowych oraz mocnych szlifierek elektrycznych.
Preferowane uzycie na mocnych szlifierkach

katowych.
Symbol EAN Oznaczenie EN DxUxH Maks. —
zaméwieniowy 4007220 [mm (cale)] obroty @
[min]

E 115-4,1 ZA 30 S SG PIPE/22,23 550830 27 ZA 30 S BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,260
E 178-4,1 ZA 30 S SG PIPE/22,23 640777 27 ZA 30 S BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8.600 10 2,700
E 178-4,6 ZA 30 S SG PIPE/22,23 807804 27 ZA 30 S BF 80 178 x 4,6 x 22,23 (7/8) 8.600 10 2,800
E 230-4,1 ZA 30 S SG PIPE/22,23 640760 27 ZA 30 S BF 80 230 x 4,1 x 22,23 (7/8) 6.600 10 4,900
E 230-4,6 ZA 30 S SG PIPE/22,23 807811 27 ZA 30 S BF 80 230 x 4,6 x 22,23 (7/8) 6.600 10 5,000
Sciernice do szlifowania Pipeline —  Wiecej wymiaréw, grubosci oraz kompletny

2 - program znajda Panstwo w podreczniku narze-
do szczegolnych zastosowan dziowym PFERD, katalog 206,

Obok przedstawionego programu Pipeline o

grubosciach 4,1 oraz 4,6 dostarczamy réwniez

narzedzia wykonane na wykonanie specjalne.

Optymalnie nadaja sie one do zadan ob-
robczych w postaci spawania rur, zgodnie z
DIN EN 10224, DIN EN 10217 oraz DIN EN
10208.
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_ _ PFERD
Narzedzia PFERD do budowy rurociaggow - q

Sciernice listkowe POLIFAN® - Informacje ogolne

PFERD Objasnienie zaméwienia Kol . it obrabi
PFC 125 7 40 SG olorowe oznaczenie materiatu obrabianego

1 2 3 4 5 Standard
bezpieczenstwa oSa

Kolorowy pasek wg EN

i . 80 m/s
1. Oznaczenie ksztattu narzedzia

PFF = ptaskie wykonanie — Norma Kolorowe_ _

PFC = odgiete wykonanie — . oznaczenie materiatu
o europejska

PFR = promieniste [ S

‘ . zewnetrzn
2. Srednica zew. @ zewnetrzna

@ zew. w [mm]
3. Ziarno scierne
A =Korund
Z = Korund cyrkonowy

Maks.predkos¢ Germany Grubos¢

pracy [m/s]
Maks. @ otworu we-

dopuszcz. .pherd. wnetrznego

4. Wielkos¢ ziarna liczb 128 5 1o x 2258 wem
5. PFERD-linie produktéw lerdeR DS-EDE: 02225 5 x5/ x /8"
PSF = Uniwersalna linia US-EDP: 62325

SG = Wydajna linia
SGP = Specjalna linia
6. Warianty narzedzi
CURVE = do szlifu pachwinowego
STRONG = dla maks. agresywnosci i
Zywotnosci

Oznaczenie wg EN 13743. -POLI
SG-ZIRKO

PFC 12
INOX-Stainless
Stahl -Steel - Acier-Acero

Kolorowe oznaczenie materiatu obrabianego

Wydajna linia SG Specjalna linia SGP

Kolory oznaczajace obrabiane materiaty

Wydajna linia SG Specjalna linia SGP

Materiat = kolor Materiat = kolor Materiat = kolor

Stal/INOX Stale/INOX
czarny/niebieski czarny/niebieski

Stale
czarny

% Stale/INOX

czarny/niebieski

Wiecej informacji znajda Paristwo w podreczniku narzedziowym PFERD, katalog 206.

Zamow bezptatny egzemplarz na www.pferd.com.
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PFERD

Narzedzia PFERD do budowy rurociggéw

Sciernice listkowe POLIFAN®, linia uniwersalna PSF

Narzedzie do uniwersalnych zadan, takze
praca przy duzych obciazeniach.

Agresywne wiasciwosci scierne, duza zywot-
nosc.

Stal/INOX
Wykonanie PSF ZIRKON

Ziarno scierne: korund cyrkonowy Z
Wielkos$¢ ziarna: 40

Obrabiane materiaty:
Stal, INOX

Proces:
Szlif powierzchniowy, obrébka spawow

Wskazéwki dot. uzycia:

Wysokiej jakosci ziarno $cierne korund
cyrkonowy najwieksza wydajnos¢ osiaga na :
szlifierkach katowych o wysokiej mocy, przy : O—
uzyciu zwiekszonej sity docisku. -

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter
Symbol EAN Wielkos¢ DxTxH Maks. —
zamowieniowy 4007220 ziarna [mm (cale)] obroty @
[min]

Wykonanie ptaskie PFF

PFF 115 Z 40 PSF/22,23 512487 40 115 x 15 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,850
PFF 125 Z 40 PSF/22,23 512517 40 125 x 15 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,000
PFF 180 Z 40 PSF/22,23 512548 40 180 x 15 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,400
Wykonanie odgiete PFC

PFC 115 Z 40 PSF/22,23 377352 40 115 x 14 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,850
PFC 125 Z 40 PSF/22,23 377345 40 125 x 14 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,000
PFC 150 Z 40 PSF/22,23 805923 40 150 x 14 x 22,23 (7/8) 10.200 10 1,750
PFC 180 Z 40 PSF/22,23 377321 40 180 x 14 x 22,23 (7/8) 8.500 10 2,300

Sciernice listkowe POLIFAN®, linia wydajna SG

Wysoce profesjonalne narzedzie do trudnych
zadan.
Agresywny szlif, bardzo duza zywotnosc.

Stal/INOX
Wykonanie SG ZIRKON

Ziarno scierne: Korund cyrkonowy Z
Wielko$¢ ziarna: 40

Obrabiane materiaty:
Stal, INOX

Proces:
Obrébka spawdw, fazowanie, szlif powierzch-
niowy na stali

Wskazéwki dot. uzycia:

Wysokowydajne ziarno $cierne - korund cyrko-
nowy wymaga pracy na mocnych szlifierkach
katowych przy duzym nacisku.

-

VibrationfFilter Noise Filter EmissionfFilter
Symbol EAN Wielkos¢ DxTxH Maks. —
zaméwieniowy 4007220 ziarna [mm (cale)] obroty @
[min]

Wykonanie ptaskie PFF

PFF 115 Z 40 SG/22,23 167618 40 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,100
PFF 125 Z 40 SG/22,23 167625 40 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,300
PFF 180 Z 40 SG/22,23 167632 40 180 x 20 x 22,23 (7/8) 8.500 10 3,100
Wykonanie odgiete PFC

PFC 115 Z 40 5G/22,23 167922 40 115 x 17 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,100
PFC 125 Z 40 SG/22,23 167939 40 125 x 17 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,200
PFC 180 Z 40 SG/22,23 167946 40 180 x 20 x 22,23 (7/8) 8.500 10 3,100
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Narzedzia PFERD do budowy rurociggéw

Sciernice listkowe POLIFAN®, specjalna linia SGP

Stal
Wykonanie SGP ZIRKON-STRONG

Opatentowany ksztatt sciernicy POLIFAN®-
-STRONG stwarza catkowicie nowy wymiar w
zakresie szlifowania stali.

Znakomite wiasciwosci powoduja:

M Szybkie szlifowanie poprzez stata agresyw-
nos¢ szlifu az do ostatniego ziarna.

M Duza ekonomicznos¢ - przez wieksza moc
wieksza ilos¢ usuwanego materiatu w
czasie.

M Duze ilosci zdzieranego materiatu.

M Duza ekonomicznos¢ przez mniejsze zuzy-
wanie sie narzedzia.

M Bardzo duza zywotnosc.

M Duza ekonomicznos¢ przez rzadsza wymia-
ne narzedzia i krétszy czas na jego zmiane.

M Optymalne wykorzystanie napedu o wyso-
kiej mocy.

O_

%)_

VibrationFilter Noise Filter

Symbol
zamowieniowy

Wykonanie odgiete PFC

PFC 115 Z 36 SGP-STRONG/22,23
PFC 115 Z 50 SGP-STRONG/22,23
PFC 125 Z 36 SGP-STRONG/22,23
PFC 125 Z 50 SGP-STRONG/22,23
PFC 180 Z 36 SGP-STRONG/22,23
PFC 180 Z 50 SGP-STRONG/22,23

EmissionFilter HapticFilter

PFERD

Ziarno $cierne: korund cyrkonowy Z
Wielkos¢ ziarna: 36, 50

Obrabiane materiaty:
Stal

Proces:
Obrobka spawow, fazowanie, odgratowywanie

Wskazéwki dot. uzycia:

Granulacja 36 optymalna do zastosowania
przy zgrubnej obrébce stali, np. przy obrébce
spawow.

Granulacja 50 jest optymalna do obrobki
spawow pachwinowych np. fazowania, odgra-
towywania.

Wysokiej jakosci ziarno scierne korund
cyrkonowy najwieksza wydajnos¢ osiaga na
szlifierkach katowych o wysokiej mocy, przy
uzyciu zwiekszonej sity docisku.

EAN Wielkos¢ DxTxH Maks. —
4007220 ziarna [mm (cale)] obroty @
[min]

777862 36 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,200
777879 50 115 x 18 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,200
777886 36 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,320
777893 50 125 x 18 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,320
827468 36 180 x 18 x 22,23 (7/8) 8.600 10 2,600
827482 50 180 x 18 x 22,23 (7/8) 8.600 10 2,600
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N

POLIFAN®-CURVE jest innowacyjnym rozwiaza-
niem przy obrébce spawdw pachwinowych.

Wysokiej jakosci narzedzie w wykonaniu
SGP ZIRKON-CURVE o bardzo wysokiej
wydajnosci szlifowania, do wymagajacych
zadan obrébczych.

Jedyny w swoim rodzaju ksztatt radialny (PFR)
oraz specjalne utozenie listkéw sciernych oka-
zuja sie niezastapione przy nawet najbardziej
ztozonych proceséw obrébczych spawdw
pachwinowych:

W Szybki, agresywny szlif poprzez wysoka
wydajnos$¢ skrawania i wynikajaca z tego
znaczna oszczednos¢ kosztow pracy.

B Precyzyjne i optymalne uwydatnienie
geometrii szlifu spawu pachwinowego.

I Stabilno$¢ ksztattu-wysoka jakos¢ pracy.

W Znakomita zywotnos¢.

B Optymalne wykorzystanie materiatu
$ciernego na promieniach.

Narzedzia PFERD do budowy rurociggéw
Sciernice listkowe POLIFAN®, specjalna linia SGP

Ziarno $cierne: korund cyrkonowy Z
Granulacja: 40

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Proces:

Szlif spawow pachwinowych, fazowanie,
odgratowywanie, wyszlifowywanie jam
usadowych, wygtadzanie spawéw

Wskazowki dot. uzycia:

Najlepsze wyniki pracy uzyskuje sie na
szlifierkach katowych o duzej mocy.
Wykonanie M do obrébki waskich spawow,
promieni > 5 mm

Wykonanie L do obrébki szerszych spawéw,
promieni > 8 mm

Stal/INOX
Wykonanie SGP ZIRKON-CURVE

mge_

VibrationFilter NoiseFilter

EmissionFilter HapticFilter

Symbol EAN  Wielkos¢ Szer. DxTxH Maks —
zamowieniowy 4007220 ziarna spawu [mm (cale)] obroty @
pachw. [min]

Wykonanie promieniste PFR

PFR 115 Z 40 SGP-CURVE M/22,23 821671 40 >5mm 115 x 14 x 22,23 (7/8) 13.300 10 0,800
PFR 115 Z 40 SGP-CURVE /22,23 821695 40 >8 mm 115 x 16 x 22,23 (7/8) 13.300 10 1,050
PFR 125 Z 40 SGP-CURVE M/22,23 790151 40 >5mm 125 x 14 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,055
PFR 125 Z 40 SGP-CURVE /22,23 790175 40 >8 mm 125 x 16 x 22,23 (7/8) 12.200 10 1,225
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PFERD na Swiecie i w Polsce.

e

Niemcy

August Riiggeberg
GmbH & Co. KG
PFERD-Werkzeuge
HauptstraBe 13
51709 Marienheide
Tel. +49(0) 22 64 - 90
Fax + 49 (0) 22 64 - 9400
www.pferd.com

Dziat sprzedazy Niemcy
vertrieb-deutschland@pferd.com

Dziat sprzedazy Europa
sales-europe@pferd.com

Dziat sprzedazy kraje pozaeu-
ropejskie
sales-international@pferd.com

(-]
Argentyna L
PFERD Latinoamerica S.R.L.
Pacheco de Melo 2095 Piso 6 B
1126 Ciudad Auténoma
de Buenos Aires
Tel. +54-911-40414128
contacto@pferdla.com

Z »
Nx *
* o«

)
75

Australia

PFERD-Australia Pty. Ltd.
1-3 Conifer Crescent
Dingley, Vic. 3172

Tel. +61-3-9565 3200
Fax +61-3-9565 3299

sales@pferd.com.au
Austria E

PFERD-Ruggeberg GmbH
Prinz-Eugen-StraBe 17

4020 Linz

Tel. +43-732-796411-0
Fax +43-732-796422
info@pferd-rueggeberg.at

Belgia m

bvba PFERD-Rlggeberg sprl
Waterranonkelstraat 2 a
Rue de la Grenouillette
1130 Brussel - Bruxelles
Tel. +32-2-2470590
Fax +32-2-2163054

info@pferd.be

Brazylia @
PFERD-RUggeberg do Brasil Ltda.
BR 277 no. 4.654 km 2 - CIC
82305-200 Curitiba - PR

Tel. +55-41-30718222

Fax +55-41-30718200
pferd@pferd.com.br

Chiny
PFERD-Tools — Shanghai Office
Kong Jiang Road No. 1688
Wei Bai Xin Bldg

# 6th, Floor, Room 703

Yang Pu District

200092 Shanghai

Tel. +86-21-51157099
Fax +86-21-51157066

info@pferd.cn

Francja m
PFERD-RUggeberg France S.A.R.L.
Zone d'Activités Economiques

2, Avenue de la Concorde
Ernolsheim-sur-Bruche

67129 Molsheim Cédex

Tel. +33-388-497250

Fax +33-388-387017
info@pferd.fr

—

Hiszpania
PFERD-RUggeberg S.A.
C/ Jundiz 18

Pol. Ind. Jundiz

01015 Vitoria-Gasteiz
Tel. +34-945-184400

Fax +34-945-184418
pferd@pferd.es

Holandia E
PFERD-Ruggeberg B.V.

Hekven 15 bis., Postbus 2070
4824 AD/4800 CB Breda

Tel. +31-76-5937090

Fax +31-76-5421033
info@pferd.nl

PFERD CANADA INC.

5570 McAdam Rd.

Mississauga, Ontario L4Z 1P1

Tel. +1-905-501- 1555
Fax +1-905-501-1554

sales@pferdcanada.ca
g |
Meksyk I

PFERD-FANDELI, S.A. de C.V.
Av. Presidente Juarez NUum. 225
Col. San Jerénimo Tepetlacalco
Tlalnepantla, Estado de México
C. P. 54090 - México

Tel. + 52 - 55-53 66 - 14 00
Fax + 52 - 55-53 66 - 14 44
servicio@fandeli.com.mx

ul. Polna 1A

62-025 Kostrzyn Wlkp.

Tel. +48-61-897 0480
Fax +48-61-897 0490

pferdvsm@pferdvsm.pl
- —

PFERD-South Africa (Pty.) Ltd.
32 Derrick Road

P.O. Box 588

Kempton Park, 1620
Spartan, Kempton Park

Tel. +27-11-2304000
Fax +27-11-3941232

info@pferd.co.za

Singapur

PFERD-Asia Pacific Pte. Ltd.
808, French Road

#03-179, Kitchener Complex
Singapur 200808

Tel. +65-62965393

Fax +65-62 964383
sales-international@pferd.com

Kanada

Polska
PFERD-VSM Sp.z 0.0.

PFERD

S

Szwaijcaria +
PFERD-VITEX (Schweiz) AG

Werkzeuge und Schleifmittel
Zlrichstrasse 38b

Postfach 22

8306 Bruttisellen

Tel. +41-44-805 2828
Fax + 41 -44 -3805 28 00
info@pferd-vitex.ch
Dalénum 37 - Hus 224

181 70 Lidingd

Tel. +46-8-564 72300

Fax +46-8-564 72 301
info@pferd-vsm.se

Szwecja
PFERD-VSM AB

Turcja C*

PFERD Asindirici Takimlar Ltd. Sti.
Aydintepe Mah.

Sahilyolu Cad. 25 - 7/D

34959 Tuzla Istanbul

Tel. +90-216494 03 00

Fax +90-21649422 11
info@pferd.com.tr

USA

PFERD INC.

30 Jytek Drive

Leominster, MA 01453

Tel. +1-978-840-6420
Fax +1-978-840-6421
sales@pferdusa.com

Wielka Brytania
PFERD LTD.

4 Westleigh Hall, Wakefield Road
Denby Dale

West Yorkshire HD8 8Q)J

Tel. +44-1484-866149
Fax +44-1484-8659 38
info.uk@pferd.com

PFERD ltalia s.r.l.

Via G. Di Vittorio 33/7-9

20068 Peschiera Borromeo (M)
Tel. +39-02-55302486

Fax +39-02-55302518
info@pferd.it

Wiochy

Wydrukowano w Niemczech.

Zmiany techniczne zastrzezone.

01/2012

819 622

www.pferd.com - info@pferd.com

Jakos¢ PFERD jest zgodna z certyfikatem EN ISO 9001.



