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Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Informacje ogdlne

Jakos¢
Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia PFERD sa opracowywane, produkowane i badane
zgodnie z najwyzszymi wymogami jakosciowymi.

Badania i rozwoj, wtasne maszyny i linia produkcyjna oraz ciagte nadzorowanie procesow
produkcyjnych, jakosciowych oraz bezpieczeristwa pracy narzedziami w laboratoriach gwarantuja
najwyzsza jakos¢ produktéw PFERD.

Zarzadzanie jakoscia PFERD potwierdzone jest certyfikatem zgodnym z ISO 9001.

Doradztwo i serwis

PFERD oferuje ukierunkowane i indywidualne porady i rozwiazania dla Panstwa zadan obrébczych.
Nasi doswiadczeni przedstawiciele techniczno-handlowi PFERD chetnie stuza pomoca w doborze
optymalnych narzedzi.

Nasza pomoc moze przyczynic sie do ulepszen w dotychczasowych rozwiazaniach obrobczych.

Dzieki wieloletniej wspodtpracy z producentami maszyn na catym swiecie, mozemy réwniez
doradzi¢ w zakresie projektowania i zakupu odpowiedniego sprzetu.

Zapraszamy do kontaktu!

Zalety ciecia stacjonarnego Obszary zastosowania
Uniwersalne ciecie stali, zeliwa, stopdw metali niezelaznych i stopdw specjalnych takich jak Ciecie jest najbardziej wydajnym i najbardzie
stopy na bazie niklu i tytanu oraz materiatéw trudnych do przeciecia. korzystnym pod wzgledem kosztow procesem
Gtadkie przekroje przy cieciu na zimno. obrébczym i znajduje zastosowanie w naste-
Krotki czas pracy, niezalezny od jakosci przedmiotu obrabianego. pujacych obszarach:
Znacznie mniejsze tworzenie sie gratu przy szlifie na goraco niz przy pitowaniu na goraco. Walcownie
Nizszy poziom hatasu niz przy pitowaniu na goraco, np. Odlewnie
szlifowanie na goraco: 85-95 dBA Budowa maszyn
pitowanie na gorgco:  105-110 dBA Konstrukgje stalowe
Stata jakos¢ ciecia podczas catego procesu pracy dzieki efektowi samoostrzenia sie ziarna Konserwacja szyn
Sciernego. Kuznie
Mozliwos¢ ciecia juz ochtodzonych elementow walcowych i odkuwanych. Prébki laboratoryjne

Wykonania specjalne

W przypadku, gdyby nasz obszerny program narzedzi okazat sie niewystarczajacy dla Panstwa
zadan obrébczych, PFERD wyprodukuje Parstwu na specjalne indywidualne zamoéwienie
stacjonarna sciernice tarczowa do cigcia do srednicy 2 000 mm z zachowaniem najwyzszych
standardéw jakosciowych PFERD. Blizsze informacje znajduja sie na stronie 19.
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Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Informacje ogdlne

Mozliwosci zastosowania sciernic tarczowych do ciecia

W zaleznosci od temperatury detalu obrabianego rozréznia sie ciecie na zimno, na ciepto i na goraco.

Warunki uzycia Ciecie na zimno Ciecie na ciepto

Parametry pracy

Temperatura materiatu T do 100 °C 100 do 600 °C
Predkos¢ obwodowa V,* 80 do 100 m/s 80 do 100 m/s
Wiasciwa wydajnos¢ ciecia Z 4 do 15 cm?/s 8 do 20 cm¥/s

* Nalezy przestrzegac najwyzszej dopuszczalnej predkosci pracy sciernicy tarczowej do ciecia.

Ciecie na goraco

600 do tber 1 000 °C
80 do 100 m/s

15 do 35 cm?/s

Proces ciecia

W zaleznosci od materiatu i procesu obrobczego, proces ciecia moze réznic sie pod wzgledem przyporzadkowania i ruchu wzglednego Sciernicy

tarczowej do ciecia oraz detalu obrabianego.

Obszar uzycia:
Do ciecia pojedynczych elementow
oraz matych, ew. waskich warstw
materiatu.
Bardzo zaawansowane ciecie.

Ciecie odgorne

Proces ciecia:
Sciernica przecina detal w kierunku
osiowym.

Zalety:
Niewielkie wibracje.
Krotki czas ciecia.
Niewielkie obciazenie $ciernicy przy
mniejszych wymiarach.

Ciecie oscylacyjne

Obszar uzycia:
Do ciecia naddatkow z odlewdw przy
uzyciu w odlewniach.
Wymagajace zadania przy cieciu na
mokro.

Proces ciecia:
Sciernica porusza sie w strone detalu
obrabianego, mozliwe dodatkowe
przesuniecia do przodu i do tytu
w ruchu posuwistym.

Zalety:
Uzywac¢ napedu o niskiej mocy.
Niewielkie termiczne obciazenie detalu
obrabianego.
Optymalne odprowadzanie wioréw.

Obszar uzycia:
Do ciecia wiekszej ilosci sasiednio
utozonych detali, ptyt warstwowych
i blach.
Uzywane zwtaszcza po procesie
chtodzenia.

Ciecie horyzontalne

Proces cigcia:
Sciernica przecina w catym cyklu pracy
rozne srednice przekrojow.

Zalety:
Krotki czas ciecia.
Bardzo dobra wydajnosc.

Ciecie laboratoryjne

Obszar uzycia:
Do ciecia okragtego materiatu petnego
oraz blokow.
Uzycie gtdwnie w stalowniach
i odlewniach.

Proces cigcia:
Detal obrabiany zostaje pociety na kil-
ka elementow. Po przecieciu kazdego
z elementow detal obrabiany ulega
obréceniu (2-4 ciecia, obrét o 180-90°
w zaleznosci od wymiaru materiatu).

Zalety:
Obrébka bardzo duzych przekrojow,
przy mozliwym uzyciu sciernicy o matej
srednicy.

Obszar uzycia:
Do ciecia bardzo duzych rur oraz
okragtego materiatu petnego.

Ciecie rotacyjne

Proces cigcia:
W trakcie procesu cigcia detal obrabia-
ny jest caty czas obracany.

Zalety:
Mozliwe uzycie $ciernic o matych
$rednicach.
Uzywac napedu o niskiej mocy.
Niewielkie termiczne obciazenie detalu
obrabianego.
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Stacjonarne Sciernice tarczowe do ciecia
Wskazowki dot. bezpieczenstwa

PFERD jest cztonkiem organizacji
oSa

PFERD zobowiazat sie z wraz z innymi
producentami narzedzi produkowac wyroby
spetniajace najwyzsze standardy bezpieczen-
stwa. Firmy wchodzace w sktad oSa produkuja
narzedzia z zachowaniem najsurowszych
norm. Wspdlnie czuwaja nad jakoscia

i bezpieczenstwem swoich produktéw.
Narzedzia PFERD oznaczone sa znaczkiem

bezpieczenstwa oSa. ®

oSA

Norma bezpieczenstwa

Sciernice tarczowe do ciecia PFERD
odpowiadaja najwyzszym wymaganiom
jakosci i bezpieczenstwa i s3 zgodne z norma
EN 12413 dla sciernic wiazanych spoiwem.

Predkos¢ pracy

Maksymalna dopuszczona predkos¢ pracy
[m/s] znajduje sie zaréwno na etykietach
produktu jak i w tabelach w niniejszym kata-
logu. Dane o maksymalnych dopuszczonych
obrotach odnosza sie do srednicy nieuzywanej
tarczy. Ze wzgledéw bezpieczenstwa nie wol-
no przekracza¢ podanych parametréw pracy.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa

Wi pl = Nosi¢ okulary ochronne!

= Chroni¢ stuch!

= Zaktada¢ maske przeciwpytowq!

_ Pracowa¢ w rekawicach
ochronnych!

_ Przestrzega¢ wskazowek dot.
~ bezpieczenstwa!

OSP®

= Nie uzywa¢ uszkodzonych tarcz!

= Tylko uzycie maszynowe!

®®

Organizacja VDS

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dot. bezpie-
czenstwa organizacji VDS. Wiecej informagji
znajduje sie na www.pferd.com

‘VDS Verband Deutscher
eifmitielwerke

Informacje dla uzytkownika

Dla bezpiecznego uzytko-
wania stacjonarnych $ciernic
tarczowych do ciecia i ma-
szyn stacjonarnych nalezy
bezwzglednie zapoznac sie
z instrukcjami i informacjami
dla uzytkownika, ktére sa
dotaczane do kazdego produktu.

FEPA

Zalecenia dot. bezpieczenstwa
FEPA mozna pobrac ze strony
www.pferd.com

Prawidtowe mocowanie sciernic
tarczowych do ciecia

Odpowiednie mocowanie sciernicy tarczowej
do ciecia jest podstawa osiagniecia optymalnej
wydajnosci narzedzia oraz bezpieczenstwa
uzytkownika. Rysunek znajdujacy sie obok
pokazuje:
0 Wrzeciono napedu o duzej precyzji pracy.
@ Flansze rownej wielkosci.
® Papierowe podktadki dla pewniejszego
mocowania.
Nasze zalecenia:
Co druga wymiana tarczy wymaga
rowniez wymiany papierowych
miedzywarstw.
Od srednicy tarczy powyzej 400 mm
powinny by¢ stosowanie papierowe
miedzywarstwy.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Bezpieczne uzycie narzedzi PFERD w zdecy-
dowanym stopniu zalezy od prawidtowych
systemow mocujacych. Obie flansze, miedzy
ktore montuje sie Sciernice, musza mie¢ réwne
$ciernice zewnetrzne i powierzchnie stykowe
(zgodnie z EN 13218, ANSI B7.1, AS 1788.1).

@ Flansze

O Wrzeciono maszyny

© Papierowe podkfadki

prawidtowo

nieprawidtowo
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Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Opakowanie

Opakowanie

Jednostki opakowaniowe stacjonarnych $ciernic tarczowych do cigcia sa projektowane zgodnie
z potrzebami transportu. W najlepszy mozliwy sposob chronia nasze produkty przed niekorzyst-
nym wptywem $rodowiska i uszkodzeniami. Posiadamy trzy rodzaje opakowan.

Karton Skrzynia Paleta

Wz6r etykiety

llos¢ sztuk Informacje

w opakowaniu 350 mm /techniczne
(0| S o[58 %X

Linia jakosciowa / LI i

(system
kolorystyczny) i 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEELOX 25,"\

Naped narzedzi

Oznaczenie PFERD
Mat.-Nr. 66323582 P
| I| I IIIIIII IIIII (L L II|II I II II\Kod kreskowy EAN
Data pakowania 6 2] 4007220 234

i numer LOT
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Stacjonarne Sciernice tarczowe do ciecia

Transport i magazynowanie

Transport i magazynowanie

Aby unikna¢ uszkodzenia sciernicy tarczowej do ciecia podczas nieprawidtowo przeprowadzonego
transportu oraz aby chroni¢ przed niekorzystnym wptywem srodowiska, np. promieniowaniem UV,
temperatura lub wilgocia, nalezy przestrzega¢ ponizszych wskazdwek:

Sciernice tarczowe do ciecia transportowac i przechowywa¢ w mozliwie oryginalnym opakowa-
niu na ptaskiej powierzchni, np. na regatach, lub zabezpieczone w pozycji pionowe;j.

Unika¢ zginania narzedzi.

Uwaza¢, aby Sciernice tarczowe do ciecia byty magazynowane w suchych pomieszczeniach,

o réwnomiernie regulowanej temperaturze, bez mrozu.

Uzywac narzedzi z kolejno po sobie przychodzacych dostaw.

Zalecenia: A oo .

Temperatura pomieszczenia: 18-22°C || e 7y, >\:/<
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza: 45-65% /| \
Unika¢ bezposredniego promieniowania stonecznego 18°C ‘ /.\

Wskazowki dotyczace magazynowania
sciernic stozkowych (CT)

Aby unikna¢ uszkodzenia $ciernic stozkowych
do ciecia nalezy zawsze stosowac miedzy nimi
papierowe przektadki.

PFERD dostarcza stozkowe $ciernice tarczowe
do ciecia odpowiednio zabezpieczone przed
uszkodzeniem podczas transportu.

D

e e

e
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Papierowe przekfadki

_‘.:?—"'_’" Katalgg Strona



Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Linie produktéw i kolorowy system oznaczen

_ Linia wydajna SG % % % 7 Linia specjalna SGP % % % %

Narzedzia linii specjalnej
SGP sa zaprojektowane do
Szeroki program pro- zadan specjalnych i pro-
duktow linii wydajnej SG fesjonalnego zastosowania.
oferuje najwieksza ilos¢ Oferuja uzytkownikowi
narzedzi odpowiednich wyjatkowe zalety w po-
do kazdego zastosowa- réwnaniu z konwencjo-
nia i kazdego materiatu. nalnymi produktami. Co
Narzedzia linii wydajnej wiecej, specjalna linia SGP
SG osiagaja najlepsze zawiera narzedzia, ktére
wyniki przy najwyzszej oferuja najwyzsza eko-
wydajnosci. nomicznos¢ ze wzgledu
na ich wyjatkowo wysoka
wydajnos¢ uzytkowania.

Linia uniwersalna PSF to
podstawowy program
obejmujacy solidne
narzedzia do obrébki
réznych materiatow.
Narzedzia uniwersalnej
linii PSF osiagaja dobre
wyniki pracy zachowujac
wysoka wydajnosc.

Etykieta produktu

oSa - organizacja bezpieczenstwa ¥ Pasek informacyjny

narzedzi W tym miejscu znajduje sie
Jako cztonek organizacji oSa PFERD \ } A B85 oznaczenie linii produktow oraz
zobowiazat sie do produkgji wyrobéw U LRSI . : 48 ich wymiary.

spetniajacych najwyzsze standardy g ; : 5 g ! S
bezpieczenstwa. Cztonkowie organiza-
¢ji 0Sa wspolnie czuwaja nad jakoscia

i bezpieczeristwem swoich produktow.

Germany
Ve oS4
J ALK R b o ¥ ol 3 Sabety code {
Informacje dot. bezpieczeristwa S oinilmae )
Praca narzedziem jest niebezpieczna.
Nalezy przestrzegac¢ wszelkich wskazo-

wek dot. bezpieczenstwa.

EAN
(European Article Number)

Stopien twardosci:

§ Twardos¢ oznacza trwatosc

¥ z jaka ziarno scierne zwigzane

: 8 jest ze Sciernica. Twardos$¢ zosta-

100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL & 1a okreslona literami (patrz tabela
; B84 ponize))

Wskazoéwka dot. npedu W
Dzieki piktogramom wiadomo od ; STEEL
razu z jakim rodzajem napedu wolno O .

Stopien Charakerystyka

uzywat danego nr|_ twardosci  tarczy
K, H bardzo miekka
S 8L N miekka
Informacja o obrabianych O,RQ $redniotwarda
materiatach RS twarda

W tym miejscu etykiety znajduja sie
informacje o rodzajach obrabianych
materiatow.

'_ T bardzo twarda
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Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Dobér grupa produktow

Naped Zadania Linie pro- NE] Stal nierdzewna Zeliwo Kamien
obrébcze duktow (STEEL) (INOX) (CAST) (STONE)
CHOPSAW Ciecie materiatu
ponizej 3 KW petnego, profili
irur . . .
Linia uni-
" — — —

wersalna

:,S;** PSF CHOP PSF CHOP PSF CHOP
STEEL STEELOX STEELOX
Twardos¢ K Twardos¢ K Twardos¢ K
Strona 10 Strona 10 Strona 10
Linia o . ’
wydajna | B I SR
‘S*G*** SG CHOP SG CHOP SG CHOP
STEEL STEELOX STEELOX
Twardos¢ K Twardos¢ K Twardos¢ K
Strona 11 Strona 11 Strona 11
CHOPSAW HD  Ciecie materiatu
_ petnego, profili
\ i ; i rur -
Coa Linia
wydajna — —_— = =
iG. s SG CHOP HD SG CHOP HD SG CHOP HD SG CHOP HD SG CHOP HD
STEEL STEELOX STEELOX CAST + STONE CAST + STONE
Twardos¢ L + O Twardos¢ L Twardos¢ L Twardos¢ L Twardos$¢ L
Strona 12 Strona 12 Strona 12 Strona 13 Strona 13
RAIL Ciecie szyn
Linia g
wydajna
SG SG RAIL
A AT STEEL
Twardos¢ Q
Strona 14
LABOR Wysokowydajne
ciecie, pobie-
ranie prébek . .
metalograficz- L|n|: .
nych \SNGy ajna W [— —
ok SG LAB SG LAB HD SG LAB HD
STEEL STEELOX STEELOX
Twardos¢ H Twardos¢ H Twardos¢ H
Strona 15 Strona 15 Strona 15
Ciecie materiatu
petnego, profili
i rur Linia
specjalna
SGP SGP HD STEEL ZIRKON SGP HD ZIRKON SGP HD
Ak Twardos¢ L, N, CAST + STEEL CAST + STEEL
Q+S TwardoS¢ P R + T TwardoS¢ P R+ T
Strona 16 Strona 17 Strona 17
Wykonania Na zamowienie oferujemy wykonania specjalne $ciernic tarczowych do ciecia do uzycia stacjonarnego do wymiaru $rednicy
specjalne do 2 000 mm w wysokiej wydajnosci i jakosci PFERD. Nasi doswiadczeni doradcy techniczno-handlowi sa do Paistwa dyspozycji.

2 2000 mm

7 dodatkowa warstwa materiatu w srodku do Z dOd‘?‘tkOWV”?' zgwnetrznyml warlsthf\rm
agresywnego, bezgratowego ciecia

krawedzi

7 |



Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Linia uniwersalna PSF, CHOPSAW % % Y¢3%

PSF CHOP STEEL % % y¢3%

Zalety:
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki duzej
Zywotnosci.
Szybki postep pracy dzieki wysokim
zdolnosciom ciecia.
Ciecie bez gratu z powodu mniejszego
tarcia bocznego.
Do uniwersalnego ciecia.

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obrobcze:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

D T H EAN Maks. dop. liczba obr. @
[mm] [mm] [mm] 4007220 [min]
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41) [  — 1
300 2,8 25,4 832264 5100 20
350 2,8 25,4 817605 4400 10
400 3,8 25,4 832271 3800 10

PFERD

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ K, z dodatkowa siatka. Do agresywnego i bezgratowego ciecia.

Ziarno scierne:
Korund A

Odpowiednie napedy narzedzi:
CHOPSAW do 3 KW

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Tylko do uzytku na stacjonarnych maszynach
0 mocy do 3 KW.

Oznaczenie

80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4
80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4
80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEEL/25,4

PSF CHOP STEELOX % % vt

Zalety:
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki duzej
Zywotnosci.
Szybki postep pracy dzieki wysokim
zdolnosciom ciecia.
Ciecie bez gratu z powodu mniejszego
tarcia bocznego.
Do uniwersalnego ciecia.

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrébcze:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

D T H EAN Maks. dop. liczba obr. @
[mm] [mm] [mm] 4007220 [min]
Maks. predkosc¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41) [  — ]
300 2,8 25,4 950180 5100 20
350 2,8 25,4 950197 4400 10
400 3,8 25,4 950210 3800 10

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ K, z dodatkowa siatka, przeznaczone do obrdbki stali i stali
nierdzewnej (INOX). Do agresywnego i bezgratowego ciecia.

Ziarno scierne:
Korund A

Odpowiednie napedy narzedzi:
CHOPSAW do 3 KW

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Tylko do uzytku na stacjonarnych maszynach
0 mocy do 3 KW.

Oznaczenie

80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4




PFERD

N

SG CHOP STEEL % % % 5%

Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG, CHOPSAW % % % ¢

Uniwersalne narzedzie, twardo$¢ K, z dodatkowa siatka. Do agresywnego i bezgratowego ciecia.

Zalety:
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki dtugiej
Zywotnosci narzedzia.
Szybszy postep prac dzieki wysokim
zdolno$ciom ciecia.
Ciecie bez gratu z powodu mniejszego
tarcia bocznego.
Do wymagajacych prac obrébczych.

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obrobcze:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

D T H
[mm] [mm] [mm]

Ziarno scierne:
Korund A

Odpowiednie napedy narzedzi:
CHOPSAW do 3 KW

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Tylko do uzytku na stacjonarnych maszynach

o0 mocy do 3 KW.

EAN Maks. dop. liczba obr.

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41) [ T T ]

300 2,8 25,4
32,0
350 2,8 25,4
32,0
400 3,8 25,4
32,0

4007220 [min]
629123 5100 20
639573 5100 20
629154 4 400 10
639597 4 400 10
638675 3800 10
639610 3800 10

Oznaczenie

80 T 300-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4
80 T 300-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0
80 T 350-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4
80 T 350-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0
80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/25,4
80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/32,0

SG CHOP STEELOX % % % 5%

Uniwersalne narzedzie, twardo$¢ K, z dodatkowa siatka, przeznaczone do obrébki stali i stali
nierdzewnej (INOX). Do agresywnego i bezgratowego ciecia.

Zalety:
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki dtugiej
Zywotnosci narzedzia.
Szybszy postep prac dzieki wysokim
zdolnosciom ciecia.
Ciecie bez gratu z powodu mniejszego
tarcia bocznego.
Do wymagajacych prac obrébczych.

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrobcze:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

D T H
[mm] [mm] [mm]

Ziarno scierne:
Korund A

Odpowiednie napedy narzedzi:
CHOPSAW do 3 KW

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Tylko do uzytku na stacjonarnych maszynach

o0 mocy do 3 KW.

EAN Maks. dop. liczba obr.

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41) [ T I ]

300 2,8 25,4
350 2,8 25,4
400 2,8 25,4

4007220 [min-']
803219 5100 20
639634 4400 10
669303 3800 10

Oznaczenie

80 T 300-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
80 T 350-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
80 T 400-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4

Katalog |"Strona
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Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG, CHOPSAW HD % % % 5%

SG CHOP HD STEEL % % % %

wymagana jest duza stabilnos¢.

Zalety:
Wysoka stabilnos¢ krawedzi dzieki
wzmocnionym warstwom zewnetrznym.
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki dtugiej
Zywotnosci narzedzia.
Do wymagajacych prac obrébczych.

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obrobcze:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

D T H EAN Maks. dop. liczba obr. @
[mm] [mm] [mm] 4007220 [min]

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41) [  — 1
300 3,0 25,4 629185 5100 20
3,0 32,0 639580 5100 20
3,4 25,4 540299 5100 20
350 3,0 25,4 629130 4400 10
3,0 32,0 639603 4400 10
3,8 25,4 540329 4400 10
400 4,0 25,4 638682 3800 10
32,0 639627 3800 10

Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41) I  — ]
350 4,2 25,4 540336 5500 10

PFERD

Uniwersalne narzedzie, twardo$¢ L oraz O, z dwustronng siatka zewnetrzna. Do prac, przy ktérych

Ziarno scierne:
Korund A

Odpowiednie napedy narzedzi:
CHOPSAW HD

Oznaczenie

80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
80 T 300-3,4 O SG CHOP HD STEEL/25,4
80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
80 T 350-3,8 O SG CHOP HD STEEL/25,4
80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0

100 T 350-4,2 O SG CHOP HD STEEL/25,4

SG CHOP HD STEELOX % % % %%

Zalety:
Wysoka stabilno$¢ krawedzi dzigki
wzmocnionym warstwom zewnetrznym.
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki dtugiej
Zzywotnosci narzedzia.
Do wymagajacych prac obrébczych.

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX)

Zadania obrobcze:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

Uniwersalne narzedzie, twardos¢ L, z dwustronna siatka zewnetrzna, przeznaczone do obrobki
stali i stali nierdzewnej (INOX). Do prac, przy ktérych wymagana jest duza stabilnos¢.

Ziarno scierne:
Korund A

Odpowiednie napedy narzedzi:
CHOPSAW HD

D T H EAN Maks. dop. liczba obr. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220 [min]
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41) I  — 1
300 3,0 25,4 950227 5100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
350 3,0 25,4 950234 4400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
400 4,0 25,4 950272 3800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4

| 7



PFERD

Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG, CHOPSAW HD % % % 3

SG CHOP HD CAST + STONE % % % %%

Uniwersalne narzedzie, twardos$¢ L, z dwustronna siatka zewnetrzna. Do prac, przy ktorych
wymagana jest duza stabilnos¢.

Zalety: Ziarno scierne:
Wysoka stabilnos¢ krawedzi dzieki Weglik krzemu C
wzmocnionym warstwom zewnetrznym. od iedni d dzi:
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki dtugiej CHgggvAl\t/ev :IDe napedy narzedzi

Zywotnosci narzedzia.
Do wymagajacych prac obrébczych.

Obrabiane materiaty:
Zeliwo, kamien, tworzywa sztuczne,
aluminium, inne metale niezelazne

Zadania obrobcze:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

D T H EAN Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220 liczba obr.
[min]

Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41) I  — ]
350 34 25,4 540275 4 400 10 80 T 350-3,4 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4
400 4,0 25,4 540282 3800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4
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Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG, RAIL % % % 5%

SG RAIL STEEL % % %3¢
Specjalistyczne narzedzie, twardos¢ Q, do ekonomicznego ciecia szyn.

Zalety: Ziarno scierne:
Szybki postep pracy dzieki zastosowaniu Korund A
agresywnego ziarna $ciernego.

Pewne ciecie dzieki najwyzszej jakosci pracy.
Wysoka ekonomicznos¢ dzieki optymalnej

Odpowiednie napedy narzedzi:
Urzadzenie do ciecia szyn

Zywotnosci.
Obrabiane materiaty:
Stal
Zadania obrobcze:
Ciecie szyn
D T H EAN Maks. dop. liczba obr. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220 [min]
Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41) I  — 1
300 3,8 22,23 539705 6 400 20 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23
25,4 539712 6 400 20 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4
350 3,8 22,23 539729 5500 10 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23
25,4 539736 5500 10 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4
400 4,2 25,4 539743 4800 10 100 T 400-4,2 Q SG RAIL STEEL/25,4
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Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Linia wydajna SG, LABOR % % % 3¢

SG LAB STEEL % % % 5%

Wysokowydajne narzedzie, twardos¢ H, z siatka, przeznaczone do obrobki stali i zeliwa.
Umozliwia precyzyjne ciecia oraz szybkie ciecie prébek metalograficznych.

Zalety: Zalecenia dot. uzycia:
Agresywne ziarno $cierne specjalnie do Odpowiedni takze do prac na mokro.
pobierania probek metalograficznych.
Pewne ciecie dzieki najwyzszej jakosci pracy.
Wysoka stabilnos¢ dzieki wzmocnionym
warstwom wewnetrznym.

Odpowiednie napedy narzedzi:
Maszyny do cigcia do trudnych zadan

Obrabiane materiaty:
Stal, zeliwo

Zadania obrobcze:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

Ziarno scierne:

Korund A
D T H EAN Maks. dop. liczba obr. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220 [min]
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41) I  — 1
250 2,0 32,0 093924 6 100 20 80 T 250-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
300 2,0 32,0 804926 5100 20 80 T 300-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
350 2,5 32,0 805596 4400 10 80 T 350-2,5 H SG LAB STEEL/32,0
400 3,0 32,0 805657 3800 10 80 T 400-3,0 H SG LAB STEEL/32,0

SG LAB HD STEELOX % % % ¥%

Wysokowydajne narzedzie, twardos¢ H, z podwojna siatka, przeznaczone do obrobki stali i stali
nierdzewnej (INOX). Do prac, przy ktorych wymagana jest duza stabilno$¢. Umozliwia precyzyjne
ciecia oraz szybkie ciecie probek metalograficznych.

Zalety: Zalecenia dot. uzycia:
Agresywne ziarno $cierne spegcjalnie do Odpowiedni takze do prac na mokro.
pobierania probek metalograficznych.
Pewne ciecie dzieki najwyzszej jakosci pracy.
Bardzo wysoka stabilnos¢ dzieki
wzmocnionym warstwom zewnetrznym.

Odpowiednie napedy narzedzi:
Maszyny do ciecia do trudnych zadan

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna (INOX), zeliwo

Zadania obrébcze:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

Ziarno scierne:

Korund A
D T H EAN Maks. dop. liczba obr. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220 [min]
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41) I  — 1
150 1,0 22,23 804124 10 200 25 80T 150-1,0 H SG LAB HD STEELOX/22,23
230 1,5 22,23 804865 6 600 25 80 T 230-1,5 H SG LAB HD STEELOX/22,23
250 1,8 32,0 804919 6 100 20 80 T 250-1,8 H SG LAB HD STEELOX/32,0
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Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia ' K\
Linia specjalna SGP, HEAVY DUTY % % % %

SGP HD STEEL % % % %

Wysokowydajne narzedzie do najbardziej wymagajacych prac. Znakomicie sprawdza si¢ przy
pracach wykonczajacych.

Zalety: Ziarno scierne:
Najwyzsza ekonomiczno$¢ dzieki optymalnej Korund A
Zywotnosci.

Odpowiednie napedy narzedzi:

Szybki postep pracy dzieki wysokim Maszyna do ciecia HEAVY DUTY

zdolnosciom ciecia.

Obrabiane materiaty:
Stal

Zadania obrobcze:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

D T H Stopien twardosci Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] L N Q S liczba obr.
(migkka) (miekka) (srednio- (twarda) [min~]
twarda)
EAN 4007220
Maks. predkos¢ pracy 80 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41) I  — 1
300 3,4 25,4 - - 166185 - 5100 20 80 T 300-3,4 Q SGP HD STEEL/25,4
350 3,8 25,4 - - 166260 - 4 400 10 80 T 350-3,8 Q SGP HD STEEL/25,4
400 4,2 40,0 - - 166307 - 3800 10 80 T 400-4,2 Q SGP HD STEEL/40,0
500 5,5 40,0 - - 166321 - 3100 5 80 T 500-5,5 Q SGP HD STEEL/40,0
Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41) I  — 1
250 1.8 30,0 - - 539873 - 7 600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/30,0
32,0 - - 803257 - 7 600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/32,0
300 3,0 40,0 - 539842 - - 6 400 20 100 T 300-3,0 N SGP HD STEEL/40,0
3,6 40,0 - - 166253 - 6 400 20 100 T 300-3,6 Q SGP HD STEEL/40,0
350 3,8 40,0 - 539859 - - 5500 10 100 T 350-3,8 N SGP HD STEEL/40,0
4,0 25,4 - - 166284 - 5500 10 100 T 350-4,0 Q SGP HD STEEL/25,4
400 4,3 40,0 - 539866 - - 4800 10 100 T 400-4,3 N SGP HD STEEL/40,0
4,6 40,0 - - - 166314 4800 10 100 T 400-4,6 S SGP HD STEEL/40,0
4,8 40,0 - - 539880 - 4800 10 100 T 400-4,8 Q SGP HD STEEL/40,0
500 5,8 40,0 - 539897 166338 539958 3800 5 100 T 500-5,8 ... SGP HD STEEL/40,0
6,3 40,0 803417 - - - 3800 5 100 T 500-6,3 L SGP HD STEEL/40,0
600 7,6 60,0 - 166482 - 093931 3200 5 100 T 600-7,6 ... SGP HD STEEL/60,0

Strona  Katalog
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@ Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Linia specjalna SGP, HEAVY DUTY % % % %

ZIRKON SGP HD CAST + STEEL %% % %

Wysokowydajne narzedzie do najbardziej wymagajacych prac, szczegdlnie do ciecia naddatkow
i odlewdw. Opracowane specjalnie z mysla o odlewniach.

Zalety: Ziarno scierne:
Najwyzsza ekonomiczno$¢ dzieki optymalnej Korund cyrkonowy/korund ZA
Zzywotnosai.

Odpowiednie napedy narzedzi:

Szybki postep pracy dzieki wysokim Maszyna do ciecia HEAVY DUTY

zdolnosciom ciecia.

Obrabiane materiaty:
Zeliwo, stal

Zadania obrobcze:
Ciecie profili, materiatu petnego i rur

D T H Stopien twardosci Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] P R T liczba obr.
(Srednio- (twarda) (bardzo [min-']
twarda) twarda)
EAN 4007220
Maks. predkos¢ pracy 100 m/s, wykonanie proste T (ksztatt 41) I  — 1

400 4,8 40,0 - - 539965 4800 10 100 T 400-4,8 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0
500 5.6 40,0 - - 803462 3800 5 100T500-5,6 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0
600 7.8 60,0 803486 - - 3200 5 100 T 600-7,8 ZIRKON P SGP HD CAST+STEEL/60,0
8,0 60,0 - 166437 - 3200 5  100T600-8,0 ZIRKON R SGP HD CAST+STEEL/60,0

P TR T TELLEL.
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Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia
Pierscienie redukcyjne

o]0,

O Zalety: Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Pierscienie redukcyjne

Pierscienie redukcyjne umozliwiaja pewne dopasowanie otworu sciernicy do mniejszej Srednicy

wrzeciona.
Elastyczne dopasowanie do parametrow Nalezy upewni¢ sie, czy flansze mocujace
napedu. na napedzie sa odpowiednio zamocowane,
Z kotnierzem oporowym, aby zapobiec dopiero wtedy mozna bezpiecznie
przepchnieciu pierscieni przez otwor tarczy. zamontowac narzedzia.
o zew. @ wewn. Szerokos¢ EAN @ Oznaczenie
[mm] [mml] [mm] 4007220
254 20 3,0 956205 5 RDR 25,4-20-3,0
22,23 3,0 956212 5 RDR 25,4-22,2-3,0
40 254 3,0 956199 5 RDR 40-25,4-3,0
25,4 4,5 176306 5 RDR 40-25,4-4,5
30 3,0 956182 5 RDR 40-30-3,0
30 4,5 176283 5 RDR 40-30-4,5
32 3,0 956090 5 RDR 40-32-3,0
32 4,5 176276 5 RDR 40-32-4,5
60 40 6,5 956229 5 RDR 60-40-6,5

Strona | Katalog
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Stacjonarne sciernice tarczowe do ciecia

Wymiary i wykonania wedtug zapotrzebowania klientéw

CT - wykonanie stozkowe

Obszar uzycia:
Odpowiednie do uzycia w przemysle
stalowym.

Zalety:
Niewielkie tarcie powierzchni bocznych.
Sprawdza sie w gtebokim i horyzontalnym
cieciu.

o zewnetrzna o otworu
D [mm] H [mm]

2000 80/100/127/152,4/200,3/
203/230/250/280

1.840 80/100/127/152,4/200,3/
203/230/250/280

1.600 80/100/127/152,4/200,3/
203/230/250/280

1.500 80/100/127/152,4/200,3/
203/230/250/280

1380 80/100/127/152,4/200,3/
203/230/250/280

1.250 80/100/127/152,4/200,3/
203/230/250/280

1000 80/100/127/152,4/200,3/
203/230/250/280

800 80/100/127/152,4/200,3/
203/230/250/280

Inne wykonania i @ otworu dostepne
na zamowienie. Prosimy o kontakt
z doradca techniczno-handlowym!

T - wykonanie proste

Obszar uzycia:
Odpowiednie do uzycia w przemysle
stalowym i przy budowie konstrukcji oraz
w odlewniach.

Zalety:
Uniwersalne zastosowanie.

9 zewnetrzna o otworu
D [mm] H [mm]
800 80/100/127/152,4/200,3/
203/230/250/280
700 80/100/127/152,4/200,3/
203/230/250/280
660 40/60/76,2/80/100
600 25,4/40/60/76,2/80/100
500 25,4/40/60/76,2/80/100
450 25,4/32/40/60/80
400 25,4/32/40/60/80
350 25,4/32/40
300 25,4/32/40
250 25,4/30/32

DOSTOSOWANE

dog2m

Wykonania specjalne

[ ] U

\ D \
I~ 9

PT - wykonanie odgiete

Obszar uzycia:
Odpowiednie do uzycia w odlewniach.

Zalety:
Flansza mocujaca nie wystaje ponad
powierzchnie $ciernicy.
Mozliwe oddzielenie naddatkéw odlewdw.
Nie jest konieczna obrébka po cieciu.

92 zewnetrzna o otworu
D [mm] H [mm]

300 80/100/127/152,4/200,3/
203/230/250/280

700 80/100/127/152,4/200,3/
203/230/250/280

600 25,4/40/60/76,2/80/100

500 25,4/40/60/76,2/80/100

400 25,4/32/40/60/80

PEERD
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Stacjonarne sSciernice tarczowe do ciecia ' Q

Tarcze do ciecia METALCORE

Wykonanie z korpusem stalowym METALCORE

Zaprojektowane i opatentowane przez firme PFERD stacjonarne tarcze
do ciecia posiadaja nosnik w postaci stabilnego korpusu stalowego @,

nie zawierajacego udziatu materiatu $ciernego.
Ten system wykonania $ciernicy posiada nastepujace zalety:

1. Korpus stalowy umozliwia zastosowanie matych flanszy
mocujacych:
Mozna pracowac wieksza powierzchnia tarczy.
Mozliwos¢ ciecia wiekszych przekrojow.
Zredukowane koszty pracy.

2. Wyzsza zywotnos¢ poprzez:
Stabilniejsze ciecie pozbawione drgan.

3. Korpus stalowy zwieksza stabilnos¢ tarczy i jej odpornosé
na odchylenia:
Krotsze i szybsze ciecie na maszynach o mniejszej mocy.
Mniejsza utrata materiatu.
Zmniejszona ilo$¢ wytwarzanego pytu (szlaki).

4. Brak kosztow utylizacji

PFERD

P

'Germany

awwplerd g,

100 SCT 1250 SGP HD STEEL
METALCORE
STEEL _
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@ Korpus stalowy
® Siatka

© Warstwy siatki

PFERD

O + ® + @ Ziarno scierne

Wykonanie tradycyjne

Przy cieciu stacjonarnym uzywa sie wigzanych zywica syntetyczna,
zbrojonych witdknem sciernic tarczowych do ciecia, sktadajacych sie
z czterech komponentow:

© Materiat scierny

@ Spoiwo, utrzymujace ziarno scierne w tarczy

© Piotno zapewniajace pewnosc i stabilnos¢ sciernicy

@ Aktywne szlifiersko wypetniacze

Masywny korpus stalowy
w konstrukcji warstwowej

Maksymalne wykorzystanie
ziarna $ciernego




