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Narzedzia diamentowe i CBN
Informacje ogolne

Zastosowanie w wielu branzach

Uzycie wysokowydajnych narzedzi do obrébki powierzchni oraz ciecia materiatéw jest waznym
czynnikiem wptywajacym na ekonomicznos¢ wielu procesow pracy w kazdej branzy.

Narzedzia z wyjatkowo twardym nasypem z ziarnem sciernym diamentowym lub CBN (szescienny
azotek boru) tworza ekonomiczng alternatywe dla tradycyjnych narzedzi stosowanych na
wyjatkowo wymagajacych materiatach.

Narzedzia z nasypem ze $cierniw nadtwardych osiagaja bardzo wysoki wskaznik zywotnosci
i w wielu branzach uchodza za idealne rozwiazanie skomplikowanych proceséw obrébczych:

Przemyst motoryzacyjny Produkcja maszyn i urzadzen
Gospodarka energetyczna Technika medyczna
Odlewnie (zeliwo szare i sferoidalne) Produkcja form i narzedzi
Przemyst ceramiczny Przemyst narzedziowy

Obrébka tworzyw sztucznych (GFK/CFK)

Jakos$¢ PFERD

Narzedzia z nasypem diamentowym i CBN PFERD spetniaja najwyzsze wymagania jakosciowe
i przepisy bezpieczenstwa oraz sa wytwarzane i znakowane zgodnie z europejska norma
bezpieczenstwa EN 13236.

Oprdcz wysokich standardéw jakosci wazna role odgrywa réwniez bezpieczenstwo i higiena pracy
oraz ergonomia.

Zarzadzanie jakoscig potwierdzone certyfikatem zgodnym z 1SO 9001.

PFERDTOOL-CENTER

Regat ekspozycyjny PFERDTOOL-CENTER stanowi wsparcie w handlu specjalistycznym. Regat
opatrzony jest specjalnymi kartami informacyjnymi zawierajacymi wskazéwki dotyczace narzedzi
i ich zastosowan, utatwiajace dobdér optymalnego narzedzia.

W przypadku pytan prosimy o kontakt z doradca techniczno-handlowym PFERD na
www.pferd.com

Opakowania

Opakowania narzedzi z nasypem diamentowym i CBN odpowiadaja wszelkim wymogom
stosowanym w przemysle. Zapewniaja narzedziom mozliwie najlepsza ochrone przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniami. Jednostki opakowaniowe (VE) poszczegdlnych narzedzi
przedstawione sa w tabeli produktowej.

Zestawy pilnikow diamentowych oraz diamentowych narzedzi warsztatowych i listew
diamentowych dostarczane sa w praktycznych, odpornych na uszkodzenia opakowaniach

z tworzywa sztucznego. Nadaja sie one do przechowywania narzedzi na wozkach lub stotach
warsztatowych.

Wykonania specjalne o szczegélnie duzych gabarytach i wadze dostarczane sa w solidnych
drewnianych skrzyniach chronigcych narzedzia podczas transportu.

, Wszystkie narzedzia
i dodatkowe informacje:

\__ O ) www.pferd.com
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Narzedzia diamentowe i CBN
Informacje ogolne

PFERDVALUE — Poznaj wartos¢ PFERD

Badania prowadzone przez laboratoria PFERD, jak i przez inne, niezalezne instytucje dowodza Dodatkowe infor- :
jednego: narzedzia PFERD to wartos¢ dodana do Paristwa firmy. macje znajduja sie e &
Odkryj teraz PFERDERGONOMICS | PFERDEFFICIENCY "”"P‘;rEORSBf/ﬁfJE _ \
W ramach programu PFERDERGONOMICS PFERDEFFICIENCY poleca innowacyjne, poznaj wartos¢ - PFERD -
PFERD zapewnia ergonomiczne narzedzia wydajne rozwigzania narzedziowe i napedy PFERD". s VALHE!DE 2

i napedy, ktére w znaczacy sposéb moga narzedzi o wyjatkowej wartosci ekonomicznej. e 4
przyczynic sie do zwigkszenia bezpieczenstwa, [©]
komfortu pracy oraz ochrony zdrowia. | R ——

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter  HapticFilter Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

Narzedzia z nasypem diamentowym i CBN ze spoiwem galwanicznym emituja niewielki poziom
zapylenia.

Diamentowe pilniki warsztatowe dostarczane s3a z ergonomicznym uchwytem.

Stowarzyszenia branzowe r
EPA

PFERD jest aktywnym cztonkiem Stowarzyszenia Niemieckich Zaktadéw Materiatéw Sciernych
(VDS), Stowarzyszenia Europejskich Producentéw Materiatéw Sciernych (FEPA) oraz Organizadji VDS Verband peutscner
Jakosci i Bezpieczenstwa (0Sa). Miedzynarodowa i wewnatrzpanstwowa dziatalnos¢ tych sto- leiftiabenis
warzyszen obejmuje takie dziedziny jak bezpieczeristwo, normy, typizacje oraz bezpieczeristwo
jakosci.

Inne narzedzia diamentowe z wigzaniem galwanicznym z programu
PFERD

Diamentowe tarcze $cierne COMBIDISC:

COMBIDISC to kompleksowy program do obrébki powierzchni. Diamentowe tarcze $cierne
idealnie nadaja sie do obrobki powtok chroniacych przed $cieraniem oraz warstw wolframowych,
chromowanych i tytanizowanych.

Diamentowe gabki:
Diamentowe gabki idealnie nadaja sie do recznego obrabiania powtok chronigcych przed
$cieraniem oraz warstw wolframowych, chromowanych i tytanizowanych.

Wiecej informacji i dane dot. zamawiania mozna znalez¢ w katalogu 4.




Narzedzia diamentowe i CBN
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Zastosowanie
Pilniki

Szlifowanie

Ciecie

P Materiat obrabiany

Stale utwardzane

Stopy twarde

Ceramika

Szkto

Ferryt

Stopy na bazie niklu i tytanu

Tworzywa sztuczne wzmacniane
widknem (GFK/CFK)

Stopy twarde

Ceramika

Szkto

Ferryt

Stopy na bazie niklu i tytanu

Stopy twarde

Utwardzane elementy ze stali,
powyzej 54 HRC

HSS (stal szybkotnaca)

Tworzywa sztuczne wzmacniane
wioknem (GFK/CFK)

Zeliwo szare i sferoidalne

Stopy twarde

Ceramika

Szkto

Ferryt

Stopy na bazie niklu i tytanu

Tworzywa sztuczne wzmacniane
widknem (GFK/CFK)

Zeliwo szare i sferoidalne

Diamentowe sciernice tarczowe do ciecia dla budownictwa znajduja sie na stronie 48.

P Zadanie obrébcze

Prace precyzyjne

Prace precyzyjne pilnikarka pneumatyczna

Obrébka wklestych i wypuktych powierzchni
Odgratowywanie, fazowanie oraz przetamywanie

katow

Szlifowanie otwordw, promieni, konturéw, profili
oraz odgratowywanie i fazowanie

Szlifowanie profili wewnetrznych otworéw

Ostrzenie narzedzi ze stopow twardych

Szlifowanie otworéw, promieni, konturéw, profili
oraz odgratowywanie i fazowanie

Szlifowanie profili wewnetrznych otworow

Ostrzenie narzedzi HSS

Odgratowywanie, fazowanie i ogélne prace szlifujace

Szlifowanie materiatéw zawierajacych wtracenia
piasku

Ciecie

Ciecie, podcinanie, przycinanie na dtugosc,

dopasowywanie ksztattéw i form

Ciecie, podcinanie, przycinanie na dtugosc,
dopasowywanie ksztattéw i form

Odcinanie naddatkéw odlewniczych, nadlewu, gratu,

ciecie form
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Narzedzia diamentowe i CBN
Szybka droga do optymalnego narzedzia
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Narzedzia diamentowe i CBN
Ziarno scierne, elementy obrabiane, wielkosci ziaren

Scierniwa nadtwarde

Diament i CBN tworza grupe scierniw
nadtwardych.

Diament jest najtwardszym materiatem
wystepujacym w naturze. Sktada sie z wegla

w krystalicznej postaci. Przy produkgji narzedzi
sciernych wytwarza sie go jednak takze

w sposob syntetyczny, pod bardzo wyso-

kim cisnieniem i oddziatywaniem wysokich
temperatur. Droga zmiany warunkdéw syntezy
$cierniwom tym mozna nadawa¢ kazdorazowo
rézne wiasciwosci scierne.

Materiaty

Ziarno scierne diamentowe i CBN moze by¢
uzyte wszedzie tam, gdzie materiaty nie moga
by¢ obrabiane przy uzyciu tradycyjnych ziaren
$ciernych takich jak korund czy weglik krzemu.
Ponadto okazuja sie doskonata alternatywa
obrébcza dla niektorych zadan.

Obroébka stali eliminuje mozliwos¢ stosowa-
nia $cierniwa diamentowego, gdyz reakcja
chemiczna zachodzaca pomiedzy zelazem a
weglem z diamentu powoduje bardzo szybkie
zuzywanie sie narzedzia diamentowego. Do
tych zadan stosuje sie narzedzia z nasypem
CBN, gdyz te oba rodzaje $cierniw uzupetniaja
sie wzajemnie w najbardziej wymagajacych
zadaniach obrobczych.

W kolorowym zestawieniu obok znajduje sie
przyporzadkowanie materiatéw do odpowied-
niego rodzaju scierniwa.

Wielkos¢ ziaren

Oznaczenie wielkosci ziarna narzedzi dia-
mentowych i CBN odpowiada w przyblizeniu
$rednicy ziarna mierzonej w [um]. Oznacza to,
ze im wyzsza liczba podana przy ziarnie, tym
grubsze jest ziarno. Grube ziarno zwieksza
ilos¢ usuwanego materiatu oraz chropowatos¢
powierzchni.

Dobor optymalnej wielkosci ziarna zalezy
kazdorazowo od rodzaju zastosowania, obra-
bianego materiatu, uzywanego napedu oraz
wielu innych czynnikéw. Najwazniejsza zasada
jest —im twardszy materiat obrabiany, tym
gtadszy bedzie obraz uzyskanej powierzchni
przy uzyciu drobniejszego ziarna.

Jak wida¢ na wykresie obok, CBN (szescienny
azotek boru) pod wzgledem twardosci
ustepuje jedynie diamentowi. Skfada sie z boru
i zwiazkow azotu w krystalicznej postaci.

Narzedzia diamentowe i CBN przy

obrébce okreslonych materiatéw stanowia
ekonomiczna alternatywe dla narzedzi ze
Scierniwem tradycyjnym takich jak korund czy
weglik krzemu. Ziarno diamentowe i CBN jest
znacznie twardsze i dzieki swoim krawedziom

tnacym jest znacznie odporniejsze na stepienie.

Narzedzia diamentowe i CBN charakteryzuja
sie przez to wieksza zywotnoscia.

Diament = niebieski

Tworzywa sztuczne duroplastyczne,
szczegdlnie te wzmacniane wiéknem
szklanym (GFK i CFK)

Ferryt

Szkto

Grafit i elektrowegiel

Zeliwo szare i sferoidalne

Weglik spiekany

Stopy na bazie niklu i tytanu
Ceramika

Powtoki chroniace przed scieraniem

Wielkos¢ ziarna

Twardos¢ Knoop [N/mm?]

7.000 4
6.000 —|
5.000 |
4000+ =
>
1 P8l 8
3.000- |8 %
- O ~
N Z
2.000 28 E
c (7]
- () N~
o ~ U
1.000 — 2 )
w [=)]
i 2
=

CBN = czerwony

Oznaczenia ziarna [pm]

Stale narzedziowe

Stale walcowe i tozyskowe

Stale weglowe

Stale utwardzane o twardosci powyzej
54 HRC

Dla poréwnania

I1SO 6106 (FEPA Standard) liczba oczek / cale
US Mesh Size
Diament CBN
Milkroziarno D 25/D 30 - -

bardzo drobne D 46 B 46 325/400
5,60 90 D 54 B 54 270/325
99%%%3 D 64 B 64 230/270
AN D 76 B 76 200/230
D 91 B 91 170/200
D 107 B 107 140/170
D 126 B 126 120/140
D 151 B 151 100/120
Lo D 181 B 181 80/100
> 5 D213 B 213 70/80
=z D 251 - 60/70
- B 252 60/80
D 301 B 301 50/60
D 357 B 357 45/50
D 427 B 427 40/50
@ @ D 502 - 35/45
@ D 602 - 30/40
@ @ D711 - 25/30
D 852 - 20/30
bardzo grube D 1001 i 16720
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Narzedzia diamentowe i CBN
Porébwnanie rodzajow taczen

Spoiwo galwaniczne Spoiwo z zywic syntetycznych i spoiwo metalowe

©
2
o
o
w
‘T
N
o
o
[+
DO E5-E- N/ AN
7 N N N/ V4 V7 W
iy
/// S ) HV S VL
Gtéwna cecha narzedzi ze spoiwem galwanicznym jest ich Oktadzina $cierna narzedzi z nasypem diamentowym i CBN ze
& jednowarstwowa oktadzina z ziarnem $ciernym diamentowym spoiwem zywicznym sktada sie z ziarna $ciernego, spoiwa oraz
S lub CBN, utozonym na metalowym korpusie, wigzanym warstwa wypetniaczy.
& niklu, tworzac otwarta strukture z niezwykle duzymi komorami na . ; L : .
& od B Bardzo zblizone do spoiwa z zywic syntetycznych jest spoiwo
prowadzanie wioréw. . . st
: metalowe. Odznacza sie ono duzo lepsza przyczepnoscia ziarna
2 oraz doktadnoscia ksztattu w przeciwienstwie do spoiwa z zywic
2 syntetycznych.
a
Krotki czas obrobki ze wzgledu na rodzaj oktadziny Spoiwo z zywic syntetycznych:
Zredukowanie nieproduktywnego dodatkowego czasu, ze Wiasciwosci oktadziny Sciernej ze spoiwem zywicznym mozna
wzgledu na wyeliminowanie czasu potrzebnego na obciaganie czy optymalnie dostosowac do zadar obrobczych
profilowanie tatwy do obciagania

Redukdja kosztow narzedzia dzieki jednowarstwowej oktadzinie
i mozliwosci powtdrnego pokrywania

Indywidualnie dobrany profil narzedzia

Staty ksztatt narzedzia dzieki jednowarstwowej okfadzinie

Spoiwo metalowe:
Wysoka dokfadnos¢ ksztattu oraz odpornos¢ na scieranie

Zalety

Wiecej informacji na temat zalet narzedzi ze spoiwem galwanicznym
znajduje sie na stronie 13.

Narzedzia ze spoiwem galwanicznym pomagaja rozwiazac Narzedzia ze spoiwem z zywic syntetycznych z nasypem
najrozniejsze problemy obrébcze przy réznych materiatach, np. diamentowym i CBN nadaja sie szczegdlnie do szlifowania, tj. do
-g bardzo twardych lub sypkich. Odpowiednio dobrana wielko$¢ ziarna  ostrzenia narzedzi ze stopow twardych i stali szybkotnacych oraz
© powoduje, ze wiasciwosci narzedzi ze spoiwem galwanicznym znajduja zastosowanie przy innych procesach produkcyjnych.
c;, zmieniaja sie w zaleznosci od zastosowania. : : . :
2 _ _ _ Narzedglq ze spoiwem metalowym stosowane sg do szlifowania szkta
% Narzedzia ze spoiwem galwanicznym moga by¢ stosowane zaréwno i ceramiki.
N przy szlifie na mokro, jak i na sucho. . . o .
> Narzedzia ze spoiwem z zywic syntetycznych oraz ze spoiwem
E metalowym z nasypem diamentowym i CBN w zaleznosci od
A specyfikacji moga by¢ stosowane zaréwno przy szlifie na mokro, jak
o i na sucho.
Strony 12-38 Strony 39-47
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Narzedzia diamentowe i CBN
Zalecenia dot. predkosci pracy

Generalna zasada:
Ze wzgledu na duza wrazliwos¢ na wptyw
wysokiej temperatury nie stosuje sie
narzedzi diamentowych przy zbyt duzych
predkosciach podczas szlifu na sucho.
Dla narzedzi z CBN ze wzgledu na lepsza
stabilnos¢ termiczng dopuszczalna jest
szybsza praca niz przy diamencie. Optymal-
ne wykorzystanie zalet ziarna CBN nastepuje
przy pracy ponizej podanych wartosci i ma
bezposredni wptyw na ekonomicznos¢

Zalecane zakresy predkosci zaleza od rodzaju
zastosowania narzedzia i ksztattuja sie ponizej
maksymalnych dopuszczalnych predkosci
obwodowych narzedzi. Ze wzgledu na
roznorodnos¢ zadan i zakreséw zastosowania,
trudno jest dla narzedzi diamentowych i CBN
poda¢ ogodlnie wigzace parametry. Zalecane
predkosci pracy sa wartosciami orientacyjnymi.

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze w zaleznosci od
procesu pracy nalezy zastosowac rézne
jej parametry. Jesli predkos¢ ciecia zosta-
nie zmieniona, woéwczas nalezy réwniez
odpowiednio zmieni¢ wartosci zwigzane
z posuwem, ustawieniem i doprowadza-
niem chtodziwa.

Narzedzia z nasypem diamentowym

i CBN s3 przeznaczone réwniez do uzycia
stacjonarnego przy predkosci obwodowej

narzedzi. 125 m/s.
Predkos¢ pracy [m/s] » 5 10 15 20 25 30 35 40 45 80
Spoiwo I I I I I
A : 30-80 m/s
galwaniczne LCj Szl suchy -8 mls dla CFK/GFK oraz zeliwa szarego i sferoidalnego
g | | ! | | |
©
2 Szlif mokry 15-25 m/s
|
|
Szlif suchy 15-25 m/s
&
(@) | |
Szlif mokry 20-40 m/s
| | |
Spoiwo
zywiczne = Szlif suchy 1520 m/s
(]
& |
o
©  szlif mokry 20-30 m/s
|
| |
Szlif suchy 18-30 m/s
e
o
o
Szlif mokry 25-40 m/s
Spoiwo
metalowe = Szlif suchy 10-15 m/s
()
& | |
2 Szlif mokry 15-30 m/s
|
= .
S Szlif mokry 25-30 m/s

Strona | Katalog
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Narzedzia diamentowe i CBN
Zalecana liczba obrotéw i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Z ponizszej tabeli mozna odczyta¢ zalecang Przyktad:
liczbe obrotéw na podstawie srednicy oraz Diamentowa $ciernica trzpieniowa
predkosci pracy narzedzia. Srednica: 20 mm

Predkos$¢ pracy: 25 m/s
Liczba obrotéw: 23 900 min™
Predkos¢ pracy [m/s]
8 12 15 18 20 25 30 40 50 80 100 125
Liczba obrotéw [min-']
1 153 000 = = = = = = = = = = =
2 76 400 115000 143000 172000 191000 - - - - - - -
3 50900 76400 95500 115000 127000 159000 191000 - - - - -
4 38200 57300 71600 85900 95500 119000 143000 - - - - -
5 30600 45800 57300 68800 76400 95500 115000 153000 - - - -
6
7
8
9

O narzedzia
[mm]

25500 38200 47700 57300 63700 79600 95500 127000 159 000 = = =
21800 32700 40900 49100 54600 68200 81900 109000 136000 = = =
19100 28600 35800 43000 47700 59700 71600 95500 119000 191000 = =
17000 25500 31800 38200 42400 53100 63700 84900 106000 170000 = =

10 15300 22900 28600 34400 38200 47700 57300 76400 95500 153000 191000 -
12 12700 19100 23900 28600 31800 39800 47700 63700 79600 127000 159000 199 000
14 10900 16400 20500 24600 27300 34100 40900 54600 68200 109000 136000 171000
15 10200 15300 19100 22900 25500 31800 38200 50900 63700 102000 127000 159 000
16 9500 14300 17900 21500 23900 29800 35800 47700 59700 95500 119000 149000
18 8500 12700 15900 19100 21200 26500 31800 42400 53100 84900 106000 133000
20 7600 11500 14300 17200 19100 23900 28600 38200 47700 76400 95500 119000
22 6900 10400 13000 15600 17400 21700 26000 34700 43400 69400 86800 109 000
25 6 100 9200 11500 13800 15300 19100 22900 30600 38200 61100 76400 95500
30 5100 7 600 9500 11500 12700 15900 19100 25500 31800 50900 63700 79600
40 3800 5700 7 200 8 600 9500 11900 14300 19100 23900 38200 47700 59700
50 3100 4 600 5700 6 900 7 600 9500 11500 15300 19100 30600 38200 47700
75 2 000 3100 3800 4600 5100 6 400 7600 10200 12700 20400 25500 31800
100 1530 2 300 2900 3400 3800 4 800 5700 7 600 9500 15300 19100 23900
125 1220 1830 2 300 2 800 3100 3800 4600 6 100 7600 12200 15300 19100
150 1020 1530 1910 2 300 2 500 3200 3800 5100 6400 10200 12700 15900
175 870 1310 1640 1960 2 200 2700 3300 4 400 5500 8700 10900 13600
200 760 1150 1430 1720 1910 2 400 2900 3800 4800 7 600 9500 11900
230 660 1000 1250 1490 1660 2 100 2 500 3300 4200 6 600 8300 10400
250 610 920 1150 1380 1530 1910 2 300 3100 3800 6 100 7 600 9500
300 510 760 950 1150 1270 1590 1910 2 500 3200 5100 6 400 8 000
350 440 650 820 980 1090 1360 1640 2.200 2700 4400 5500 6 800
400 380 570 720 860 950 1190 1430 1910 2 400 3800 4 800 6 000
450 340 510 640 760 850 1060 1270 1700 2100 3400 4200 5300
500 310 460 570 690 760 950 1150 1530 1910 3100 3800 4 800
600 250 380 480 570 640 800 950 1270 1590 2 500 3200 4000

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa:

Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za uzycie napedu zgodnie z jego przeznaczeniem oraz
wiasciwe uzycie narzedzi $ciernych podczas szlifowania.

@ = Nosi¢ okulary ochronne! @ = Chroni¢ stuch! @ = Erzesltrzeggc wskazowek dot.
ezpieczenstwal
= Zaktada¢ maske przeciwpytowa! - Pracowacw rekawicach
’ ochronnych!
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@ Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne

Informacje ogdlne

Zalety narzedzi sciernych z nasypem diamentowym i CBN ze spoiwem galwanicznym

Indywidualny ksztatt narzedzia

Poniewaz niemal kazdy obrabiany ksztatt
moze zostac pokryty, narzedzia z nasypem
diamentowym i CBN charakteryzuja sie
najwyzsza elastycznoscia w obrebie profilu
narzedzia.

Zredukowanie nieproduktywnego czasu
dodatkowej obrébki

6

Pofaczenie bardzo twardego ziarna scierne-
go diamentowego lub CBN oraz powtoki
galwanicznej prowadzi do bardzo duzej
Zywotnosci oraz zredukowanego czasu na
zmiane narzedzia.

Nie jest konieczny czasochtonny i skom-
plikowany proces obciggania narzedzia.
Narzedzia z nasypem diamentowym i CBN,
dzieki jednostronnemu nasypowi nadaja sie
do natychmiastowego uzycia.

Kroétszy czas obrébki

)

Pojedyncze ziarna diamentowe i CBN
wystaja wysoko ponad spoiwem, tworzac
obszerne komory wiérowe, zapobiegajace
zapychaniu sie narzedzi nawet przy duzej
ilosci zdzieranego materiatu. Ostre, bardzo
twarde ziarna gwarantuja wysoka wydaj-
nos¢ obrébki umozliwiajac szlif chtodny

i wysoka wydajnos¢ pracy.

Zredukowanie kosztéw narzedzi

Narzedzia ze spoiwem galwanicznym ze
wzgledu na jednostronne pokrycie s3 ceno-
wo bardziej korzystne niz narzedzia z innym
spoiwem.

Korpusy narzedzi moga by¢ wielokrotnie
pokrywane bez obawy, ze utracg swoj
pierwotny ksztatt.

Staty ksztalt narzedzia

Narzedzia diamentowe i CBN posiadaja
tylko jedna warstwe ziarna sciernego, dzieki
czemu nie jest konieczne dodatkowe, czaso-
chtonne profilowanie. Dzieki statej srednicy
narzedzia mozliwa jest obrébka gtebokich
miejsc i zredukowane zostaje zapylenie. Ta
wiasciwos¢ umozliwia uzycia na robotach.

. == 7

BGEdd
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Rozwigzania szyte na miare

PFERD specjalizuje sie w doradztwie oraz wykonaniach narzedzi galwanicznych z nasypem
diamentowym i CBN zgodnie z zyczeniem klienta.

Korpusy do narzedzi z nasypem i powtoka galwaniczna moga miec rézne ksztatty i przyczyniaja sie
do ekonomicznej produkgji. Dzieki wielu mozliwosciom i elastycznosci naszej produkgji, mozliwe
sa wykonania na indywidualne zyczenia klientow.

Nasi doswiadczeni doradcy techniczni stuza pomoca przy wyborze optymalnego narzedzia
Sciernego.

Oferujemy kompetentne doradztwo!

Wejdz na www.pferd.com — skontaktuj sie z naszym doradca techniczno-handlowym i ustal
termin spotkania.

. , Jesli uzytkownik wie, jakie narzedzie miatoby zosta¢ wyprodukowane, moze przesta¢ do nas
1. Analiza procesow rysunek techniczny, szkic oraz dane dotyczace $cierniwa i wielkosci ziarna.

I POkrywanle narzedZIa Nasi pracownicy na miejscu wraz z uzytkownikiem analizujg proces obrébki oraz indywi-
dualne i najbardziej ekonomiczne rozwigzanie. Nastepnie przedstawiana jest oferta. Mozliwe sa
trzy warianty produkgji:

Produkcja catkowita

Od procesu pokrywania oraz konstrukgji, przez produkcje korpusoéw (stal, stal nierdzewna,
mosiadz) oraz ich pokrycie nasypem z ziarnem diamentowym i CBN, az do wyprodukowania
nowego narzedzia, wszystkie kroki produkcji PFERD dokonuje w jednym miejscu. Gwarantuje to
najwyzsza jakos¢, elastycznosc i terminowa dostawe.

Pokrywanie nowego korpusu

2. Produkcja Korpusy ze stali, stali nierdzewnej czy mosigdzu, takze te przekazane przez klientéw, moga by¢
na nowo pokrywane nasypem z ziarnem diamentowym i CBN. W tym celu nalezy skontaktowac
sie z doradca techniczno-handlowym.

Pokrywanie wtorne

Jako alternatywe do produkcji nowego narzedzia, PFERD oferuje powlekanie wtérne narze-
dzi z korpusem ze stali lub stali nierdzewnej. Narzedzia z mosieznym korpusem nie moga by¢
powtérnie powlekane.

Nasza elastyczna produkcja oraz globalna sie¢ logistyczna gwarantuja dostawe nowego
narzedzia na czas.

. Na zyczenie klienta nasi doradcy techniczno-handlowi moga by¢ obecni przy ustawianiu
3. Zastosowanie parametrow pracy Panstwa maszyn.

PFERD zacheca do zapoznania sie z wysoka wydajnoscia, ponadprzecietna
ekonomicznoscia i znakomitg jakoscig swoich narzedzi.

PFERD oferuje szeroki wachlarz materiatéw informacyjnych na temat ciecia i obrébki powierzchni.

W naszym prospekcie z serii PRAXIS W prospekcie ,Diamentowe narzedzia

.Narzedzia PFERD do obrébki tworzyw galwaniczne — ekonomiczna obrébka

sztucznych” znajduja sie informacje na zeliwa szarego i sferoidalnego” zestawiony me i
temat tworzyw sztucznych i ich wiasciwosci, zostat program magazynowy i program

wartosciowe wskazoéwki do ich uzycia specjalny do obrébki zeliwa szarego

w praktyce, oraz przedstawione sa narzedzia i sferoidalnego.

odpowiadajace wymogom stawianym przez
materiat obrabiany, jakim sa tworzywa
sztuczne,

Zapraszamy do kontaktu!

m worzywa
sztuczne

I 5
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Pilniki i listwy diamentowe

Pilniki i listwy diamentowe znajduja zastosowanie wszedzie tam, gdzie tradycyjne pilniki okazuja
sie niewystarczajace ze wzgledu na swoja twardosc.

Zalecenia dot. uzytkowania: Wskazéwka:
Pracowac przy niewielkim docisku, Diamentowe pilniki oraz listwy moga by¢
zwiaszcza na krawedziach. uzywane takze przy obrébce stali hartowane;j.
Zapchane pilniki mozna czysci¢ przy uzyciu Temperatura pracy jest tak niewielka, ze
szczotki do pilnikoéw, nafta, jak rowniez narzedzie sie nie sciera. Tym samym wyzsza
innymi cieczami, np. ptynem antystatycznym twardos¢ ziarna diamentowego ma wieksza
do tworzyw sztucznych. Czesto wystarczy zywotnosc.
manualne oczyszczenie.
W miare mozliwosci pracowac bez smaru! Wskazowki dot. zamawiania:

Opis zamoéwienia nalezy uzupetni¢ o zadana
wielkos¢ ziarna.

Diamentowe pilniki precyzyjne

Diamentowe pilniki precyzyjne

DF 3608
DF 3609 Diamentowe pilniki precyzyjne sa uzywane
przy produkdji narzedzi, przy obrébce matych
DF 3610 _— profili i w mechanice precyzyjnej. Diamento-
OF 3614 wych pilnikow precyzyjnych mozna uzywac
bez uchwytu. Przy uzyciu ziarna D 25 oraz
DF 3617 D 46 mozna uzyska¢ bardzo gtadkie po-
wierzchnie.
DF 3619
PFERDVALUE:
DF 3621
Profil Przekr6j Dtugos¢ Diugosc Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
z oktadzing catkow. nasypu D 25 D 46 D 91 D 126
L] ] EAN 4007220
potokragty 4,2x1,5 140 40 535530 323625 254622 254639 1 DF 3608 ...
soczewkowy 3,8x1,8 140 40 535516 323632 254462 254479 1 DF 36009 ...
tréjkatny dolnotnacy 4x1,2 140 40 535509 323649 254493 254509 1 DF 3610 ...
tréjkatny 3 140 40 535561 323656 254554 254578 1 DF 3614 ...
ptaski 4x1,2 140 40 535578 323663 254523 254530 1 DF 3617 ...
czworokatny 2x2 140 40 535547 323670 254592 254608 1 DF 3619 ...
okragty 1,8 140 40 535523 323687 254653 254660 1 DF 3621 ...

Zestawy diamentowych pilnikéw precyzyjnych

Zestawy pilnikow diamentowych precyzyjnych sa dostarczane w praktycznym i solidnym opakowa-
niu z tworzywa sztucznego, ktére chroni przed uszkodzeniem. Idealne przechowywanie pilnikow.

Zawartosc: PFERDVALUE:
po 1sztuce
DF3608 (potokragty)
DF 3614 (trojkatny)
DF 3617 (ptaski)
DF 3619 (czworokatny)
DF 3621 (okragty)

HapticFilter

Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
D 25 D 46 D 91 D 126
EAN 4007220

535639 323700 323694 017364 1 DF 3090 ...
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Diamentowe pilniki igietkowe

Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne

Diamentowe pilniki igietkowe

D 181

016688
016718

016749
016770
016800
016831
016862
016893

DF 4112 —— <
Diamentowe pilniki igietkowe stuza do uniwer- DF4112R °
salnego zastosowania przy produkcji narzedzi.
Diamentowe pilniki igietkowe w wykonaniu DF4i22 3
ekstra waskim (S) nadaja sie zwtaszcza do DF4132 ———
obrobki gtebokich i waskich konturéw. DF 4142
Osprzet: DF4152 & —— —— e h pi
Uchwyt szybkomocujacy @ mmmssissssliill  DF 4162
SH 220
(EAN 4007220806555) DFat72
Uchwyt do pilnikéw =B DF 4182
igietkowych NFH 212 DF 4192
(EAN 4007220669532)
U;hwyt do pilnikow i 9 DF 4102
igietkowych NFH 211 )
(EAN 4007220267783)
Profil Przekroj Diugos¢ Dtugos¢ Wielkos¢ ziarna
z oktadzing catkow. nasypu D91 D 126
[mm] [mm] (mm] EAN 4007220
Pilniki igietkowe ekstra cienkie (S)
ptaski 53x1,3 140 70 - 806227
tréjkatny 2,8 140 70 - 806258
czworokatny 2,3 140 70 - 806289
okragty 2,8 140 70 - 806319
Pilniki igietkowe
ptaski 55x1,6 140 70 016664 016671
ptaski z zaaokraglonymi 55x1,6 140 70 016695 016701
krawedziami
ptasko-zbiezny 55x1,6 140 70 016725 016732
tréjkatny 3,5 140 70 016756 016763
czworokatny 2,6x2,6 140 70 016787 016794
potokragty 55x1,6 140 70 016817 016824
okragty 3,2 140 70 016848 016855
nozowy 5x1,8 140 70 016879 016886
mieczowy 5x2,4 140 70 016909 016916
soczewkowy 5x2,2 140 70 016930 016947
tréjkatny dolnotnacy 5x2 140 70 016633 016640

=== =

Oznaczenie

DF 4112S ...
DF 41325 ...
DF 4142S ...
DF 4162S ...

DF 4112 ...
DF4112R ...

DF 4122 ...
DF 4132 ...
DF 4142 ...
DF 4152 ...
DF 4162 ...
DF 4172 ...
DF 4182 ...
DF 4192 ...
DF 4102 ...

Zestawy diamentowych pilnikow igietkowych

Zestawy diamentowych pilnikow igietkowych sa dostarczane w praktycznym i solidnym opakowa-
niu z tworzywa sztucznego, ktére chroni przed uszkodzeniem. Idealne przechowywanie pilnikdw.

Zawartos¢ DF 4205:
po 1 sztuce
DF 4112 (pfaski)
DF 4132 (trojkatny)
DF 4142 (czworokatny)
DF 4152 (p&tokragty)
(

Zawartos¢ DF 4211:
po 1 sztuce

DF 4112 (ptaski)

DF 4112R

(ptaski z zaaokraglonymi krawedziami)
DF 4122 (ptasko-zbiezny)

DF 4162 (okragty) DF 4132 (trojkatny)
DF 4142 (czworokatny)
DF 4152 (potokragty)
DF 4162 (okragty)
DF 4172 (nozowy)
DF 4182 (mieczowy)
DF 4192 (soczewkowy)
DF 4102 (trojkatny dolnotnacy)
Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
D 91 D 126 D 181
EAN 4007220
017371 017388 017395 1 DF 4205 ...
017401 017418 017425 1 DF 4211 ...
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Diamentowe pilniki do ztobkéw

Diamentowe pilniki do ztobkow

DF 15 —
DF 16 — Diamentowe pilniki do tobkéw stuzg do ob-
= robki miejsc trudno dostepnych oraz ztozonych
DF 18 profili. Dtugos¢ oktadziny po obu stronach
pilnika wynosi 25 mm.
DF 20 e Osprzet:
Uchwyt do pilnikow —
DF22 do ztobkéw RFH 150 G e
DF 24 (EAN 4007220015322)
— -:3—'. — e
DF 914 _ B
MEIER] . \ T e
Profil Przekroéj Dtugos¢ Obustronna Wielkos¢ ziarna Oznaczenie
z oktadzing catkow. oktadzina D 91 D 126
[mm] [mm] [mm] EAN 4007220
soczewkowy 32x2 150 25 017029 017036 1 DF 15 ...
3,7x2 150 25 017050 017067 1 DF 16 ...
ptaski 3,1x3 150 25 017081 017098 1 DF 18 ...
czworokatny 2,5%x2,5 150 25 017111 017128 1 DF 20 ...
trojkatny B 150 25 017142 017159 1 DF 22 ...
okragty 3 150 25 017173 017180 1 DF 24 ...
ptaski 38x1,6 150 25 016961 016978 1 DF 914 ...
4x2 150 25 016992 017005 1 DF 918 ...

Zestawy diamentowych pilnikéw do ztobkéw

Zestawy pilnikéw diamentowych do ztobkow sa dostarczane w praktycznym i solidnym opakowa-
niu z tworzywa sztucznego, ktére chroni przed uszkodzeniem. Idealne przechowywanie pilnikdw.

Zawartosc:
po 1 sztuce
DF 16 (soczewkowy)
DF 18 (ptaski)
DF 20 (czworokatny)
DF 22 (trojkatny)
DF 24 (okragty)
Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
D 126
EAN 4007220
355381 1 DF 1624 D 126

Strona | Katalog
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne
Diamentowe pilniki podreczne

Diamentowe pilniki podreczne

DF 2601 | ' =
Diamentowe pilniki podreczne posiadaja kuty s -
chwyt, ktory umozliwia prace bez uchwytu. DF 2602 € o Moy
PFERDVALUE: DF 2607 € e
DF 2608 € S =
HapticFilter
DF 2610 — e
Profil Przekroj Dtugosc Dtugos¢ Wielkos¢ ziarna Oznaczenie
z oktadzing catkow. nasypu D 126 D 181
[mm] ] L] EAN 4007220
pfaski 10,3x2,8 215 100 017302 535455 1 DF 2601 ...
potokragty 12,5x3,8 215 100 017319 535462 1 DF 2602 ...
trojkatny 10 215 100 017326 535479 1 DF 2607 ...
czworokatny 55x5,5 215 100 017333 535486 1 DF 2608 ...
okragty 6,7 215 100 017340 535493 1 DF 2610 ...

Zestawy recznych pilnikow diamentowych

Zestawy pilnikéw podrecznych diamentowych sa dostarczane w praktycznym i solidnym opakowa-
niu z tworzywa sztucznego, ktére chroni przed uszkodzeniem. Idealne przechowywanie pilnikéw.

Zawartosc: PFERDVALUE:
po 1sztuce

DF 2601 (pfaski) :

DF 2602 (pdtokragty) faptietier

DF 2607 (tréjkatny)

DF 2608 (czworokatny)

DF 2610 (okragty)

Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
D 126 D 181
EAN 4007220
017357 535585 1 DF 2627 ...
Pilniki diamentowe zbiezne
Pilniki diamentowe zbiezne [} e
AU;:T%“EE:@'%ZB; 5
Pilniki diamentowe zbiezne uzywane sa przy S ) N
produkcji narzedzi, w miejscach szczegdlnie B U SR B
trudno dostepnych. Mozna ich uzywac bez ' - S !
uchwytu.
Wysokos¢ Grubosc B Grubosc B, Dtugos¢ Dtugosc Wielkos¢ ziarna ﬁ Oznaczenie
A [mm] [mm] catkow. nasypu  p46 D 91 D 126
[mm] [mm] [mm] EAN 4007220
4,0 2,0 0,5 170 50 070635 070659 070666 1 DF-K 170-4-2-0,5 ...
6,0 2,4 0,5 170 50 070673 070680 070697 1 DF-K 170-6-2,4-0,5 ...
8,0 2,4 0,5 170 50 070703 070710 070727 1 DF-K 170-8-2,4-0,5 ...
10,0 2,5 0,5 170 50 070734 070741 070758 1 DF-K 170-10-2,5-0,5 ...
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Diamentowe pilniki warsztatowe

Diamentowe pilniki warsztatowe

DF 1112/200 . S .
Diamentowe pilniki warsztatowe sa uzywane

miedzy innymi przy produkdji duzych narzedzi.
Relatywnie grube ziarno D 251 nadaje sie do
obrébki tworzyw sztucznych wzmacnianych
wioknem (GFK/CFK).

Diamentowe pilniki warsztatowe sa dostarcza-
ne z ergonomicznym uchwytem.

PFERDVALUE:

DF 1132/200

DF 1142/200

DF 1152/200

ul

HapticFilter

DF 1162/200

Profil Przekroj Dtugos¢ Dtugos¢ Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
z oktadzing catkow. nasypu D 126 D 151 D 251
[mm] [mm] [mm] EAN 4007220

pfaski 10x 3,2 100 85 255117 805954 805961 1 DF 1112/100 ...
11,2x4,2 125 110 255131 955888 - 1 DF 1112/125 ...
13x5 150 135 255155 805978 805985 1 DF 1112/150 ...
22,5x5,5 200 180 - 017203 017210 1 DF 1112/200 ...
trojkatny 7 100 85 255179 955895 = 1 DF 1132/100 ...
14 200 180 - 017227 017234 1 DF 1132/200 ...
czworokatny 7,5x7,5 200 180 - 017241 - 1 DF 1142/200 ...
potokragty-zbiezny 12x4 100 85 255193 955901 - 1 DF 1152/100 ...
22x6,5 200 180 - 017265 017272 1 DF 1152/200 ...
okragty 8 200 180 - 017289 - 1 DF 1162/200 ...

-
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Elastyczne pilniki diamentowe

Elastyczne pilniki diamentowe

Elastyczne pilniki diamentowe dopasowuja
sie do obrabianej powierzchni. Przy matym
nakfadzie pracy mozemy z tatwoscia obrabiac
zarowno wkleste jak i wypukte powierzchnie.

Zalecenia dot. uzycia:
Minimalny promien zgiecia pilnika nie moze
przekroczy¢ 15 mm.

Przekroj Dtugos¢ Nasyp Wielkos¢ ziarna Oznaczenie
z okfadzing catkow. D 76 D 126 D 181
[mm] [mm] EAN 4007220
0,5x 14 165 jednostronny 004920 004951 004968 5 DF-FLEX 14-165 ...

Listwy diamentowe

Listwy diamentowe

Elastyczne listwy diamentowe dopasowu;ja sie
do obrabianej powierzchni. katwa obrébka 8
wypuktych i wklestych konturéw. 7

Przekr6éj Dtugos¢ catkow. Nasyp Wielkos¢ ziarna Oznaczenie
z oktadzing [mm] D 64 D 126
53] EAN 4007220
0,7 x 30 170 kompletny 806371 955925 1 DBL 30-0,7-170 ...
1,3x35 350 kompletny 955918 806388 1 DBL 35-1,3-350 ...

Katalog | Strona

5121

4



PFERD

Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne
Diamentowe pilniki do pilnikarek recznych

Diamentowe pilniki do pilnikarek
recznych

G :

Diamentowe pilniki do pilnikarek maja zastoso-

DF 5301-5309 I:I DF 5390-5392 DF 5352-5362 O wanie reczne i maszynowe. Srednica trzpienia
) pilnikéw diamentowych wynosi 3 mm.
DF 5310-5314 |:| DF 5331-5347 DF 5380-5382 Osprzet:
= Pilnikarka pneumatyczna PFGA 07/220
ey (EAN 4007220657638): Wiecej informacji
DF 5316 |:| DF 5365-5375 DF 0103, DF 0106 |:| i dane dotyczace zamawiania znajduia sie
w katalogu 9.
o I |
Profil Przekréj Dtugos¢ Dtugos¢ Nasyp  Wielkos¢ @ Oznaczenie
z okfadzing catkow. nasypu ziarna
[mm] [mm] [mm] D 126
EAN 4007220
ptaski 2x1 50 15 jednostronny 256718 1 DF 5301 D 126
3x1 50 15 jednostronny 256749 1 DF 5303 D 126
4x1 50 15 jednostronny 256817 1 DF 5305 D 126
5x2 50 15 jednostronny 256848 1 DF 5307 D 126
5x2 60 25 jednostronny 256879 1 DF 5309 D 126
2x1 50 15 obustronny 256909 1 DF 5310 D 126
3x1 50 15 obustronny 256930 1 DF 5311 D 126
4x1 50 15 obustronny 256961 1 DF 5312 D 126
5x2 50 15 obustronny 256992 1 DF 5313 D 126
5x2 60 25 obustronny 257029 1 DF 5314 D 126
0,5x4 50 15 od strony czota 257050 1 DF 5316 D 126
czworokatny 1,5x1,5 50 15 kompletny 257296 1 DF 5390 D 126
3x3 50 15 kompletny 257326 1 DF 5391 D 126
4x4 50 15 kompletny 257357 1 DF 5392 D 126
okragty 1 50 15 kompletny 257418 1 DF 5331 D 126
2 50 15 kompletny 257449 1 DF 5335D 126
3 50 15 kompletny 257470 1 DF 5339D 126
4 50 15 kompletny 257500 1 DF 5345D 126
2 60 25 kompletny 257531 1 DF 5337 D 126
3 60 25 kompletny 257562 1 DF 5343 D 126
4 60 25 kompletny 257593 1 DF 5347 D 126
tréjkatny 2 50 15 kompletny 257173 1 DF 5365 D 126
3.5 50 15 kompletny 257203 1 DF 5367 D 126
3,5 60 25 kompletny 257234 1 DF 5371 D 126
4,5 60 25 kompletny 257265 1 DF 5375 D 126
soczewkowy 2x1 50 15 kompletny 257623 1 DF 5352 D 126
3,5x2 50 15 kompletny 257654 1 DF 5356 D 126
6x3 50 12 kompletny 257685 1 DF 5360 D 126
3,5x2 60 25 kompletny 257715 1 DF 5358 D 126
6x3 60 25 kompletny 257746 1 DF 5362 D 126
nozowy 1x4 50 15 kompletny 257777 1 DF 5380 D 126
2x6 50 15 kompletny 257807 1 DF 5382 D 126
stozkowy ptaski 3,3x1 55 16 kompletny 665862 1 DF 0103 D 126
6,3x1 55 16 kompletny 665879 1 DF 0106/55 D 126
6,3x 1 73 16 kompletny 665886 1 DF 0106/73 D 126
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne
Informacje ogdélne o narzedziach diamentowych i CBN

Narzedzia pracujace z napedami

Pasujgce napedy narzedzi:
[ Obrabiarki

[ Roboty

11 Szlifierki proste

[ Napedy watkow gietkich

Zatozenia dotyczace uzycia:

[ Ze wzgledu na jednostronny nasyp, wrzeciona napedowe oraz mocowanie narzedzia, musza
wykazywac wysoka doktadnos$¢ biegu narzedzia.

[ Odpowiednio dobrana moc napedu jest konieczna, aby zapewni¢ wymagana liczbe, obrotéw,
takze przy obciazeniu.

% Przy uzyciu stacjonarnym, zarébwno maszyna, narzedzie jak i detal obrabiany musza by¢
odpowiednio stabilne.

[ Istotne jest stabilne umiejscowienie przedmiotu obrabianego.

Zalecenia dot. uzytkowania::

[ Narzedzia z nasypem diamentowym i CBN moga by¢ stosowane zaréwno w szlifie na
mokro, jak i na sucho. W miare mozliwosci zalecane jest uzycie narzedzia na mokro, w celu
zmniejszenia scierania sie narzedzia i zredukowania niebezpieczeristwa termicznych uszkodzen.

[ Generalna zasada: dla uzyskania optymalnej ekonomicznosci, stosowa¢ w miare mozliwosci
drobne ziarno. Decydujace sa rowniez twardos¢ obrabianego detalu i wymagana jakos¢
powierzchni.

[ Zapchane narzedzia moga by¢ czyszczone przy uzyciu ultradzwiekéw. Przy
silniejszych zabrudzeniach oktadziny zaleca sie uzycie sztabki ostrzacej DSB 2005025
(EAN 4007220168332). Wiecej informacji oraz dane dotyczace zamawiania znajduja sie na
stronie 52.

[ Nalezy wybiera¢ mozliwie duza srednice narzedzia, co pozwoli na uzycie wiekszej ilosci ziaren
diamentowych i CBN. Przy szlifowaniu wewnetrznym $rednica narzedzia moze wynosi¢
maksymalnie 3/4 szlifowanej $rednicy.

I Najszybszy posuw podczas szlifowania wewnetrznego moze wynosi¢ maksymalnie 2/3
szerokosci narzedzia na jeden obrot obrabianego detalu. Istotne s tu takie czynniki jak materiat
obrabiany, predko$¢ pracy, stabilno$¢ narzedzia, jego mocowanie i mocowanie napedu.

RN
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne

Diamentowe Sciernice trzpieniowe

)‘*T ¥‘ L
DxT S,
[mm] [mm]

Trzpien ¢ 3 mm
0,5x2
0,8x2
1.0x4
1,2x4
1.4x4
1.6x4
1.8x4
2,0x4
2,2x4
24x4
2,6x4
2,8x4
3,0x4
3,5x5
4,0x5
4,5x5
50x5
55x6

Trzpien ¢ 6 mm
6,0 x 6
7,0x 8
8,0x8
9,0x8

10,0x 8
12,0x 8
15,0x 10
18,0x 10
20,0x 10
Trzpien ¢ 10 mm
15,0x 10 10
Trzpien ¢ 12 mm
25,0x 10 12

W wwwwwwwwwwwwwwwww

(o) lie) Wie) Bie) Wi o) i) B o) i) M)

2
[mm]

38
38
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
45
45
45
45
44

54
52
52
52
52
52
50
50
50

110

110

Ksztatt walcowy ZY

PFERD

Ksztatt walcowy ZY nadaje sie do szlifowania otworéw, promieni i konturéw przy uzyciu na ma-
szynach stacjonarnych i recznych. Sciernice trzpieniowe o $rednicy 8 mm maja wglebienie w czesci

czotowej.

A = szerokos$¢ gtéwki mniejsza niz szerokos¢ trzpienia
N = gtéwka szersza od trzpienia

L4
[mm]  pea

5 354322
5 354339
9 354346
9 354353
9 354384
10 -
10 -
10 354476
14 -
14 -
14 -
14 -
19 354605
19 -

Wielkos¢ ziarna

D 91 D 126
EAN 4007220
257883 257890
354360 354377
354391 354407
354421 354438
354452 354469
260784 119181
354490 354506
354520 354537
354551 354568
354582 354599
260821 119204
260845 119211
260869 119228
260883 119235
260906 119242
257944 257951
260920 119259

- 119266
260968 119273
= 258040
260982 119280
261002 119297
= 119303
- 258163
- 258194
= 355091
= 355138

Zalecenia dot. uzycia:
Szlif suchy: 8-18 m/s
Szlifowanie na mokro: 15-25 m/s

Wskazowki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.

PFERDVALUE:

Emissionfilter

# W] O ed]

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

@ Oznaczenie
D 181

260876

260913
257968

260937

260975

260999
261019

DZY-A 0,5-2/3 ...
DZY-A 0,8-2/3 ...
DZY-A 1,0-4/3 ...
DZY-A 1,2-4/3 ...
DZY-A 1,4-4/3 ...
DZY-A 1,6-4/3 ...
DZY-A 1,8-4/3 ...
DZY-A 2,0-4/3 ...
DZY-A 2,2-4/3 ...
DZY-A 2,4-4/3 ...
DZY-A 2,6-4/3 ...
DZY-A 2,8-4/3 ...
DZY-A 3,0-4/3 ...
DZY-N 3,5-5/3 ...
DZY-N 4,0-5/3 ...
DZY-N 4,5-5/3 ...
DZY-N 5,0-5/3 ...
DZY-N 5,5-6/3 ...

Ul Ul Ul Ul Ul U1 U1 Ul U1 Ul U1 U1 uUloulo Ul Ul Ul

DZY-A 6,0-6/6 ...
DZY-N 7,0-8/6 ...
DZY-N 8,0-8/6 ...
DZY-N 9,0-8/6 ...
DZY-N 10,0-8/6 ...
DZY-N 12,0-8/6 ...
DZY-N 15,0-10/6 ...
DZY-N 18,0-10/6 ...
DZY-N 20,0-10/6 ...

[ RN (RN JEEY PEEN JEEN PERN RN g

1 DZY-N 15,0-10/10 ...

1 DZY-N 25,0-10/12 ...

[ Stiona Katalog.
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PFERD

Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne
Diamentowe Sciernice trzpieniowe

Ksztatt specjalny ZY

Ksztatt specjalny ZY nadaje sie do pracy w ztobkach, szczelinach i w miejscach trudno dostepnych.

—
Zalecenia dot. uzycia: PFERDVALUE:
Szlif suchy: 8-18 m/s
Szlifowanie na mokro: 15-25 m/s iV
ey camoneni prosse podac wiekosd g1 W] O ed I
Ziarna. Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
L,
DxT S, L Wielkos¢ ziarna Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] D 64 D 91
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
8,0x0,5 3 35 353240 - 1 DZY-N 8,0-0,5/3 ...
14,0x0,5 3 35 353257 - 1 DZY-N 14,0-0,5/3 ...
14,0x 1 3 35 353264 353271 1 DZY-N 14,0-1,0/3 ...
Ksztatt kulisty KU ﬂr
Ksztatt kulisty KU jest czesto uzywany do odgratowywania profili z tworzyw sztucznych - -
maszynami recznymi. Ten ksztatt jest odpowiedni do grawerowania, szlifowania konturéw oraz A DKI | Ts,
odgratowywania. » ‘
A = szerokos¢ gtowki mniejsza niz szerokos¢ trzpienia \ L, \
N = gtéwka szersza od trzpienia
Zalecenia dot. uzycia: PFERDVALUE: N DI@ | is,
Szlif suchy: 8—18ym/5 et
Szlifowanie na mokro: 15-25 m/s LV
= oy ramoneni prosse podac wiekoid g1 W] O ed
Ziarna. Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
D Sy L L, Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm]  pes D 91 D 126 D 181
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
1,0 3 44 10 354926 258620 258637 258644 5 DKU-A 1,0/3 ...
2,0 3 43 8 354933 258651 258668 258675 5 DKU-A 2,0/3 ...
3,0 3 42 6 354940 258682 258699 258705 5 DKU-A 3,0/3 ...
4,0 B 41 5 - 258712 258729 258736 5 DKU-A 4,0/3 ...
5,0 3 40 2 - 258743 258750 258767 5 DKU-A 5,0/3 ...
6,0 3 39 - - 258774 258781 258798 1 DKU-N 6,0/3 ...
Trzpien o0 6 mm
8,0 6 52 10 - - 258842 - 1 DKU-A 8,0/6 ...
10,0 6 50 5 - - 258903 - 1 DKU-A 10,0/6 ...
12,0 6 48 - - - 258965 - 1 DKU-N 12,0/6 ...

Katalog |"Strona
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne |¢

Diamentowe Sciernice trzpieniowe

PFERD

S

iy —— — Ksztatt specjalny KU
Dim s, Ksztatt specjalny KU czesto uzywany jest do odgratowywania profili tworzyw sztucznych
L L w zastosowaniu recznym. Ksztatt specjalny KU ma pod gtéwka na odsadzonym trzpieniu dodatkowa
: warstwe ziarenek diamentowych. Dzieki ksztattowi sciernic mozna optymalnie obrabia¢ profile.
Zalecenia dot. uzycia: PFERDVALUE:
1 Szlif suchy: 8-18 m/s
1 Szlifowanie na mokro: 15-25 m/s :
Emissionfilter
DxT S, L,  Wielkosc ziarna ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] D 181
EAN 4007220
Trzpien @ 3 mm
3,0x 10 3 40 353844 1 DKU 3,0-10/3 D 181
4,0x 10 3 40 353868 1 DKU 4,0-10/3 D 181
Ksztatt kulisto-walcowy WR
Ksztatt kulisto-walcowy WR doskonale nadaje sie do uzycia recznego i moze byc¢ stosowany przy
pracach odgratowujacych i szlifujgcych. Grube ziarno D 357 znakomicie nadaje sie do obrébki
materiatéw wzmacnianych wiéknem (GFK/CFK).
A = szerokos$¢ gtéwki mniejsza niz szerokos¢ trzpienia
N = gtéwka szersza od trzpienia
Zalecenia dot. uzycia: PFERDVALUE:
1 Szlif suchy: 8-18 m/s
1 Szlifowanie na mokro: 15-25 m/s :
EmissionFilter
Wskazéwki dot. zamawiania:
% Przy zamowieniu prosze podac wielko$¢ % @ ‘ ‘
ziarna. EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
DxT S, , L, Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] D 126 D 357
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
50x18 6 50 5 955932 353981 1 DWR-A 5,0-18/6 ...
6,0x 18 6 50 5 955949 353998 1 DWR-A 6,0-18/6 ...
10,0 x 20 6 50 - 955956 354001 1 DWR-N 10,0-20/6 ...

Wiecej informacji oraz
wartosciowe wskazowki
dotyczace obrobki two-
rzywa sztucznych znajduje
sie w prospekcie PRAXIS
,Narzedzia PFERD do
obrébki tworzyw sztucz-
nych”. Jestesmy do Panstwa
dyspozycji.

e
Tworzywa
sztutzne

Strona | Katalog




PFERD

Ksztatt pocisku SPG

ﬁ Narzedzia diamentowe i C

Ksztatt pocisku SPG znakomicie nadaje sie do obrébki niewielkich otworéw oraz do prac

grawerskich.

Zalecenia dot. uzycia:
Szlif suchy: 8-18 m/s
Szlifowanie na mokro: 15-25 m/s

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

W ©

WasteSaving TimeSaving

a

EnergySaving

|

Resource Saving

BN, spoiwo galwaniczne
Diamentowe S$ciernice trzpieniowe

Dt@ ITs,
P e ——

DxT S, L Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] D 126
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3,0x7 3 43 536421 1 DSPG 3,0-7/3D 126
3,0x13 3 37 806203 1 DSPG 3,0-13/3 D 126
Trzpien 6 6 mm
6,0x18 6 50 955963 1 DSPG 6,0-18/6 D 126
Ksztatt garnkowy KT s =
Ksztatt garnkowy KT jest optymalny do obrébki profili i powierzchni ptaskich, bez uszkadzania N o :
powierzchni walcowe;. ~
Zalecenia dot. uzycia: PFERDVALUE: o DL@ Sy
Szlif suchy: 8-18 m/s ‘
Szlifowanie na mokro: 15-25 m/s T L

DxT (0
[mm]

Trzpien ¢ 3 mm

3.0x7 8°
Trzpien ¢ 6 mm
10,0x5 30°

EmissionfFilter

| O

a

ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving

Sd I'2
[mm] [mm]
3 43

6 50

ResourceSaving

Wielkos¢ ziarna

D 126

EAN 4007220

354018

354025

@ Oznaczenie 5

1 DKT 3,0-8°/3D 126

1 DKT 10,0-30°/6 D 126

Katalog |"Strona



Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne |¢

Diamentowe Sciernice trzpieniowe

PFERD

S

s — Ksztatt ostrostozkowy SK
‘ Ksztatt ostrostozkowy SK znakomicie nadaje sie do obrébki wtdrnej otwordw centrujacych oraz
A’I \ fazowania.
! Zalecenia dot. uzycia:
Szlif suchy: 8-18 m/s
p Szlifowanie na mokro: 15-25 m/s
u}ézﬂ:l I Sd
T = - Wskaz6owki dot. zamawiania:
5 Przy zamoéwieniu prosze podac wielko$¢
. ziarna.
“ﬁﬂ . PFERDVALUE:
—T— L5 ]
EmissionFilter
EnergySaving Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ nesnur:emwg‘
DxT o Sy L Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] D 64 D 126
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
6,0 x 45 7° 6 50 354049 955970 1 DSK 6,0-7°/6 ...
6,0 x 26 12° 6 50 354056 955987 1 DSK 6,0-12°/6 ...
6,0x 21 15° 6 50 354063 955994 1 DSK 6,0-15°6 ...
6,0x 11 30° 6 50 354032 354070 1 DSK 6,0-30°/6 ...
6,0x5 60° 6 50 393390 956007 1 DSK 6,0-60°/6 ...
10,0x9 60° 6 50 806128 806135 1 DSK 10,0-60%6 ...
10,0x 5 90° 6 50 806142 806159 1 DSK 10,0-90°/6 ...
15,0x 13 60° 6 50 806166 806173 1 DSK 15,0-60°6 ...
15,0x7,5 90° 6 50 806180 806197 1 DSK 15,0-90°/6 ...
g Zestaw diamentowych trzpieni frezarskich
Zestaw zawiera 10 trzpieni frezarskich, wielkos¢ ziarna D 126, rozne ksztatty i wymiary. Solidne
opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
Zawartos¢: Zalecenia dot. uzycia:
po jednej sztuce Szlif suchy: 8-18 m/s
DZY-A 1,0-4/3 D 126 Szlifowanie na mokro: 15-25 m/s
DZY-A 2,0-4/3 D 126 )
DZY-N 4,0-5/3 D 126 PFERDVALUE:
DZY-N 5,0-5/3 D 126
DZY-N 14,0-1,1/3 D 126 Emissionfiler
DKU-A 2,0/3 D 126
DKU-A 4,03 D 126 % i ‘ ‘ ‘
DKU-N 6,0/3 D 126 EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
DSPG 3,0-7/3 D 126
DKT 3,0-8°/3 D 126
S, Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
Lo D 126
EAN 4007220
3 103845 1 D-Set/3 D126
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Tarcze szlifierskie 1A1

ﬁ Narzedzia diamen

Diamentowe sciernice tarczowe do szlifowania maja zastosowanie stacjonarne. Konstrukcja
narzedzi oraz ich zewnetrzna srednica wynoszaca od 18 mm, umozliwia precyzyjny montaz na
wrzecionie maszyny. Dobér odpowiedniego uchwytu mocujacego jest waznym kryterium przy

optymalnej obrobce gtebokich otwordw.

Zalecenia dot. uzycia:
Szlif suchy: 8-18 m/s
Szlifowanie na mokro: 15-25 m/s

DxT
[mm]

12,0x 10
14,0x 10
16,0 x 10
18,0x 10
20,0x 10
30,0x 10
40,0x 10
50,0x 10

[mm]

0 00 00

10
10

PFERDVALUE:

mission Filter

4w O]

EnergySaving Waste Saving TimeSaving

|

Resource Saving

P Wielkos¢ ziarna
[mm] D 151

EAN 4007220

= 665893
= 665961
665978
665992
354629
354636
354643
354131

N NN NN

N RN R RN PEEN JEEN JERN Y

towe i CBN, spoiwo galwaniczne
Diamentowe Sciernice tarczowe do szlifowania

Oznaczenie

D1A112-10-8 D 151
D1A1 14-10-8 D 151
D1A1 16-10-8 D 151
D1A1 18-10-8 D 151
D1A1 20-10-8 D 151
D1A1 30-10-10 D 151
D1A1 40-10-10 D 151
D1A1 50-10-10 D 151

Katalog | Strona
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PFERD

Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne
Sciernice trzpieniowe z nasypem CBN

o Ksztatt walcowy ZY

Ksztatt walcowy ZY nadaje sie do szlifowania otwordw, promieni i konturéw przy uzyciu
na maszynach stacjonarnych i recznych. Sciernice trzpieniowe o $rednicy 8mm maja wagtebienie

D
A # ¢ S, w czesci czotowe).

A = szerokos$¢ gtéwki mniejsza niz szerokos¢ trzpienia
| N = gtéwka szersza od trzpienia

SR Zaleceni . uzycia:
N DI £, a;ﬁ?suad:/?ﬁ 5u-2y5cr?1/s
FT ~ L Szlifowanie na mokro: 20-40 m/s
Wskazowki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac wielkos¢
ziarna.
PFERDVALUE:
Emissionfilter
g1 W] O] ed]
DxT S, L L, Wielkos¢ ziarna Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] B 64 B 126 @
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
0,5x2 B 38 5 354650 - 5 BZY-A 0,5-2/3 ...
0,8x2 3 38 5 354667 - 5 BZY-A 0,8-2/3 ...
1,0x4 3 36 9 354674 258224 5 BZY-A 1,0-4/3 ...
1.2x4 3 36 9 354681 354698 5 BZY-A 1,2-4/3 ...
1.4x4 3 36 9 - 354711 5 BZY-A 1,4-4/3 ...
1.6x4 3 36 10 354728 354735 5 BZY-A 1,6-4/3 ...
1.8x4 3 36 10 - 354759 5 BZY-A 1,8-4/3 ...
2,0x4 3 36 10 354766 119310 5 BZY-A 2,0-4/3 ...
2,2x4 B 36 14 - 354780 5 BZY-A 2,2-4/3 ...
2,4x4 3 36 14 354797 354803 5 BZY-A 2,4-4/3 ...
2,6x4 B 36 14 354810 354827 5 BZY-A 2,6-4/3 ...
2,8x4 B 36 14 - 354841 5 BZY-A 2,8-4/3 ...
3,0x4 3 36 19 354858 119334 5 BZY-A 3,0-4/3 ...
3,5x5 3 45 - 354865 119341 5 BZY-N 3,5-5/3 ...
4,0 x5 3 45 - 354872 119358 5 BZY-N 4,0-5/3 ...
4,5x5 3 45 - - 119365 5 BZY-N 4,5-5/3 ...
50x5 B 45 - 354896 119372 5 BZY-N 5,0-5/3 ...
55x6 3 44 - - 258286 5 BZY-N 5,5-6/3 ...
Trzpien 6 6 mm
6,0x 6 6 54 19 354919 119389 1 BZY-A 6,0-6/6 ...
7,0x8 6 52 - - 119396 1 BZY-N 7,0-8/6 ...
80x8 6 52 - - 119402 1 BZY-N 8,0-8/6 ...
9,0x8 6 52 - - 258408 1 BZY-N 9,0-8/6 ...
10,0x 8 6 52 - - 119419 1 BZY-N 10,0-8/6 ...
12,0x 8 6 52 - - 119426 1 BZY-N 12,0-8/6 ...
13,0x 10 6 50 - - 258460 1 BZY-N 13,0-10/6 ...
14,0x 10 6 50 - - 258491 1 BZY-N 14,0-10/6 ...
15,0x 10 6 50 - - 119433 1 BZY-N 15,0-10/6 ...
18,0x 10 6 50 - - 258521 1 BZY-N 18,0-10/6 ...
20,0x 10 6 50 - - 258552 1 BZY-N 20,0-10/6 ...
Trzpien ¢ 10 mm
15,0x 10 10 110 - - 355145 1 BZY-N 15,0-10/10 ...
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne
Sciernice trzpieniowe z nasypem CBN

Sciernice trzpieniowe z trzpieniem ze stopéw twardych e =
T —

Sciernice trzpieniowe z trzpieniami ze stopéw twardych sg uzywane do stacjonarnego szlifowania D

powierzchni wewnetrznych. Trzpieri ze stopow twardych odznacza sie w poréwnaniu do trzpienia A Is,

stalowego okoto trzykrotnie wiekszym modutem elastycznosci (modut E). Modut E okresla, jak L

mocno detal odksztatca sie pod wptywem ciezaru. - L,

Pozwala to uzyskiwac doktadniejsze powierzchnie oraz wieksza zywotno$¢ narzedzi. L

. . ) . REH

A = szerokos¢ gtéwki mniejsza niz szerokos¢ trzpienia N i.‘gg,%:dﬁ 1S

N = gtéwka szersza od trzpienia 7\&T L

Zalecenia dot. uzycia: PFERDVALUE:

Szlif suchy: 15-25 m/s
Szlifowanie na mokro: 20-40 m/s

EmissionFilter

a

i |

©

|

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
DxT S, L, L, Wielkosc ziarna Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] B 151 @
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
40x5 3 43 - 353714 1 BZY-N 4,0-5/3 HM B 151
50x5 B 43 - 353721 1 BZY-N 5,0-5/3 HM B 151
Trzpien ¢ 6 mm
6,0x6 6 98 19 353691 1 BZY-A 6,0-6/6 HM B 151
80x8 6 98 - 353738 1 BZY-N 8,0-8/6 HM B 151
12,0x 8 6 98 - 956014 1 BZY-N 12,0-8/6 HM B 151
Ksztatt kulisty KU m.’ \
Sciernice trzpieniowe CBN ksztatt kulisty stosuje sie czesto przy grawerowaniu, nadawaniu
konturéw oraz przy pracach odgratowujacych. A DKI |_ts, @
A = szerokos¢ gtéwki mniejsza niz szerokos¢ trzpienia ‘ - L !
N = gtéwka szersza od trzpienia
Zalecenia dot. uzycia: PFERDVALUE: N DI@ | 4sq
Szlif suchy: 15-25 m/s e,
Szlifowanie na mokro: 20-40 m/s Y -
= oy samouteni prose pocac wilkost g1 ] O] ed
Jiarna, Erergysaing | Wastesang | Timesang | Resourcesaing
D S, L L, Wielkos¢ ziarna Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] B 64 B 126 @
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
1,0 B 44 10 354957 258996 5 BKU-A 1,073 ...
2,0 3 43 8 354964 259023 5 BKU-A 2,073 ...
3,0 3 42 6 354971 259054 5 BKU-A 3,073 ...
4,0 B 41 5 - 259085 5 BKU-A 4,0/3 ...
5,0 3 40 2 - 259115 5 BKU-A 5,073 ...
6,0 3 39 - - 259146 1 BKU-N 6,073 ...
Trzpien ¢ 6 mm
8,0 6 52 10 - 259207 1 BKU-A 8,0/6 ...
10,0 6 50 5 - 259269 1 BKU-A 10,0/6 ...
12,0 6 48 - - 259320 1 BKU-N 12,0/6 ...
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne |£ K\
Sciernice trzpieniowe z nasypem CBN

Ksztatt kulisto-walcowy WR

Ksztatt walcowy WR nadaje sie do zastosowania recznego przy pracach szlifiersko-
odgratowujacych.

N = gtéwka szersza od trzpienia

Zalecenia dot. uzycia: PFERDVALUE:
Szlif suchy: 15-25 m/s
Szlifowanie na mokro: 20-40 m/s

Emissionfilter

4 | |

© || ed |

EnergySaving  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

DxT S L Wielkos¢ ziarna Oznaczenie

d 2
[mm] [mm] [mm] B 126 @
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm

50x10 B 40 354087 1 BWR-N 5,0-10/3 B 126
6,0x 10 3 40 354094 1 BWR-N 6,0-10/3 B 126
v __ Ksztatt pocisku SPG
D%:@ s Ksztatt pocisku SPG znakomicie nadaje sie do obrébki niewielkich otworéw oraz do prac
d rawerskich.
Plrde——— 55— 9
Zalecenia dot. uzycia: PFERDVALUE:

Szlif suchy: 15-25 m/s
Szlifowanie na mokro: 20-40 m/s

Emission filter

|

©

4 | W |

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving
DxT S, L,  Wielkos¢ ziarna Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] B 126 @
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3,0x7 3 43 354100 1 BSPG 3,0-7/3 B 126
Trzpien ¢ 6 mm
6,0x18 6 50 354117 1 BSPG 6,0-18/6 B 126
i i Ksztatt ostrostozkowy SK
D Ksztatt ostrostozkowy SK znakomicie nadaje sie do odgratowywania, obrobki wtérnej otworéw
(ﬂéﬁl T Ts, centrujacych oraz fazowania.
1 |
=1 L5 ! Zalecenia dot. uzycia:
Szlif suchy: 15-25 m/s
Szlifowanie na mokro: 20-40 m/s
PFERDVALUE:
EnergySaving WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resour(eSnvv‘u‘
DxT a S, L, Wielkos¢ ziarna Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] B 64 @
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
6,0x7 45° 6 50 393406 1 BSK 6,0-45°/6 B 64
6,0 x5 60° 6 50 393413 1 BSK 6,0-60°/6 B 64
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9@@ Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne

Sciernice tarczowe CBN

Tarcze szlifierskie 1A1

Sciernice tarczowe CBN maja zastosowanie na maszynach stacjonarnych. Mozliwy jest precyzyjny
montaz na wrzecionie maszyny.

Dobor odpowiedniego uchwytu mocujgcego jest waznym kryterium przy optymalnej obrobce
gtebokich otwordw.

Zalecenia dot. uzycia:
Szlif suchy: 15-25 m/s
Szlifowanie na mokro: 20-40 m/s

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

¢ 10| O ed]

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

DxT H P Wielkos¢ ziarna Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] B 151 @
EAN 4007220
20,0x 10 8 2 355015 1 B1A1 20-10-8 B 151
30,0x 10 10 2 355039 1 B1A1 30-10-10B 151
40,0x 10 10 2 355053 1 B1A1 40-10-10 B 151
50,0 x 10 10 2 355077 1 B1A1 50-10-10 B 151
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne
Diamentowa sciernica tarczowa do ciecia

Diamentowe S$ciernice tarczowe do ciecia ze spoiwem galwanicznym ze wzgledu na duze komory
widrowe charakteryzuja sie szczegdlnymi wiasciwosciami tngcymi.

Odpowiednie napedy narzedzi: Wskazoéwki przydatne przy

Szlifierki katowe doborze narzgdZia:

Watki gietkie Do ciecia szkta, ceramiki i stopow twardych
Szlifierki proste stosuje sie drobne ziarna diamentowe D 64
Maszyny stacjonarne lub D 151.
) Przy cieciu ceramiki spiekanej nalezy uzy¢
Wskazdéwka: grubego ziarna D 357 lub D 427.

Narzedzia z ziarnem D 357 i D 427
znakomicie nadaja sie do ciecia tworzyw
sztucznych wzmacnianych widknem

Inne wymiary oraz inne sciernice tarczcowe
do ciecia z nasypem CBN dostepne sa na
camowienie. Wiece) informacjina temat - szklanym (CFK/GFK). Przy niewielkich
ywidualnych rozwiazar dopasowanych do o ) . .
wymagan klienta znajduje sie na stronie 14 ksztaftach przedmiotéw mozna uzywac
' drobnych ziaren D 64 i D 151.

Ziarno D 852 znakomicie sprawdza sie przy

obrébce Zeliwa szarego i sferoidalnego (GG

i GGG lub GILi GJS).

Ksztatt D Ksztatt G Ksztatt S 2
(oktadzina ciagta) (oktadzina ciagta z segmentami ochronnymi) (segmenty z waskimi nacieciami)

BT Ca L e
teh

X

Narzedzia z oktadzing ciagta przeznaczone Narzedzia z oktadzing ciagta z segmentami
sa do szybkich i doktadnych cigc. ochronnymi umozliwiaja optymalne ciecie. z waskimi nacieciami pomagaja optymalnie
odprowadza¢ wiory podczas pracy.

Katalog

| 5
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne
Diamentowa Sciernica tarczowa do ciecia

Diamentowa Sciernica tarczowa do ciecia

Diamentowe S$ciernice tarczowe do ciecia z ziarnem D 64 oraz D 427 wykorzystuje sie do ciecia
twardych materiatow takich jak weglik spiekany lub ceramika oraz tworzyw sztucznych wzmacnia-
nych widknem szklanym (GFK i CFK).

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

o

gl O] e

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

D T E H Ksztatt Segmenty Wielkos¢ ziarna Oznaczenie
[mm]  [mm] [mm] [mm] ochronne  pgs D151 D357 D427 ﬁ
na strone EAN 4007220
Materiaty twarde, np. szkto, ceramika lub stopy twarde
22 0,5 0.3 1,7 D brak 355190 - - - 1 D1A1R 22-0,5-1,7 D 64 GAD
30 1,0 0,6 10 D brak - 355206 - - 1 D1A1R 30-1-10 D 151 GAD
40 1.0 0.6 10 D brak - 355213 - - 1 D1A1R 40-1-10 D 151 GAD
50 1.4 1,0 6 D brak - 355220 - - 1 D1A1R 50-1,4-6 D 151 GAD
10 D brak - 666043 - - 1 D1A1R 50-1,4-10 D 151 GAD
125 1.4 1,0 20 D brak - 355237 - - 1 D1A1R 125-1,4-20 D 151 GAD
Tworzywa sztuczne wzmacniane widéknem (GFK i CFK) oraz ceramika spiekana i zielona
50 2,0 1.0 6 D brak - - 308790 - 1 D1A1R 50-2-6 D 357 GAD
6 G 3 - - 168530 - 1 D1A1R 50-2-6 D 357 GAG
10 D brak - - 666067 - 1 D1A1R 50-2-10 D 357 GAD
10 G 3 - - 666050 - 1 D1A1R 50-2-10 D 357 GAG
75 2,0 1,0 10 D brak - - 956038 - 1 D1A1R 75-2-10 D 357 GAD
G 3 - - 393420 - 1 D1A1R 75-2-10 D 357 GAG
100 2,0 1,0 22,23 D brak - - - 805992 1 D1A1R 100-2-22,23 D 427 GAD
G 3 - - - 806005 1 D1A1R 100-2-22,23 D 427 GAG
115 2,0 1,0 22,23 D brak - - - 806012 1 D1A1R 115-2-22,23 D 427 GAD
G 3 - - - 806029 1 D1A1R 115-2-22,23 D 427 GAG
125 2,0 1,0 22,23 D brak - - - 806036 1 D1A1R 125-2-22,23 D 427 GAD
G 3 - - - 806043 1 D1A1R 125-2-22,23 D 427 GAG
178 2,0 1,0 22,23 D brak - - - 806050 1 D1A1R 178-2-22,23 D 427 GAD
230 2,5 1,5 22,23 S2 brak - - - 806074 1 D1A1RSS 230-2,5-22,23 D 427 GAS2
250 2,5 1,5 22,23 S2 brak - - - 806081 1 D1A1RSS 250-2,5-22,23 D 427 GAS2
300 2,5 1.5 30 S2 brak - - - 806098 1 D1A1RSS 300-2,5-30,0 D 427 GAS2
350 2,8 1.8 30 S2 brak - - - 806104 1 D1A1RSS 350-2,8-30,0 D 427 GAS2
400 3.8 2,8 30 S2 brak - - - 806111 1 D1ATRSS 400-3,8-30,0 D 427 GAS2

Trzpien mocujacy do diamentowych sciernic tarczowych do ciecia N
Osprzet do mocowania diamentowych sciernic do ciecia do srednicy 75 mm.

Wskazdéwki dot. bezpieczenstwa:

Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie wolno —
przekracza¢ zalecanej maksymalnej liczby ‘
obrotéw. ﬁ:
S, Pasuje do T.. EAN Maks. dop. Oznaczenie
[mm] otworu o [mm] 4007220 liczba obr.
[mm] [min]
3 1.7 1,0 443606 28 000 1 BO 3/1,7 1
6 10 3,0 956045 30 000 1 BO 6/10 3
8 10 3,0 806401 30 000 1 BO 8/10 3
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne

Diamentowe sciernice tarczowe i trzpieniowe do zeliwa

D T E
[mm] [mm] [mm]

—H~T

H

[mm]

PFERD

Diamentowa sciernica tarczowa do zeliwa szarego i sferoidalnego

Diamentowe Sciernice tarczowe do ciecia ze spoiwem galwanicznym o wielkosci ziarna D 852
znakomicie nadaja sie do obraobki zeliwa szarego i sferoidalnego (GG i GGG oraz GJL i GJS) oraz
przy uzyciu na robotach. Srednica 230 mm pasuje do wiekszosci tradycyjnych szlifierek katowych,
srednica 400 mm przeznaczona jest do uzytku stacjonarnego.

Zalety:
Bardzo duza zywotnos¢.
Optymalna obrébka trudno dostepnych
miejsc dzieki statej srednicy narzedzia.
Komfortowe i szybkie usuwanie sladow
korozji.
Zminimalizowane powstawanie pytu dzieki
jednowarstwowej powtoce i grubym wié-
rom.

Obrabiane materiaty:
Zeliwo szare i sferoidalne (GG/GIL, GGG/GJS)

Odpowiednie napedy narzedzi:
Szlifierki katowe, maszyny stacjonarne

Zeliwo szare z grafitem ptatkowym (GG i GGG oraz GJL i GJS)

230 3.8 1.8
400 4,5 2,5

22,23

40

Ksztatt Segmenty  Wielkos¢ ziarna
ochronrtle na D 852
Stone  EAN 4007220
D brak 956021
D brak 947449

Osprzet:
Zestaw flanszy mocujacych
SFS 76 do cienkich tarcz -
tnacych 180/230 mm -
prowadzi do znacznego
zmniejszenia hatasu
podczas ciecia recznego
(gwint M14: EAN 4007220595275,
gwint 5/8": EAN 4007220895856).

PFERDVALUE:

Emission Filter

|

ResourceSaving

4 W]

EnergySaving

@ Oznaczenie

|

Time Saving

WasteSaving

1 D1A1R 230-3,8-22,23 D 852 GAD
1 D1A1R 400-4,5-40,0 D 852 GAD

DxT
[mm]

Ksztatt walcowy ZY
16,0 x 30
20,0 x 30
Ksztatt kulisto-walcowy WR
10,0 x 20
12,0 x 25
16,0 x 25
Ksztatt stozkowy KEL
16,0 x 30
Ksztatt drzewa RBF
12,0 x 25
16,0 x 30

Diamentowe trzpienie frezarskie do zeliwa szarego i sferoidalnego

Diamentowe sciernice trzpieniowe z ziarnem D 852 znakomicie nadaja sie do obrobki zeliwa

szarego i sferoidalnego (GG i GGG ew. GJL i GJS).

Zalety:
Znakomita trwatos¢.
Szybka, agresywna praca z najwyzszym
efektem skrawania.
Komfortowe i szybkie usuwanie sladow
korozji dzieki wyjatkowo twardemu diamen-
towi.
Niski stopien wytwarzania pytu szlifierskiego
w zwiazku ze stabilnoscia wymiaréw narze-
dzia (brak zuzycia wtasnego).

L Wielkosc ziarna

[mm] D 852
EAN 4007220

40 103708

40 103753

40 097366

40 097373

40 097472

40 097489

40 102800

40 103692

Obrabiane materiaty:
Zeliwo szare i sferoidalne (GG/GJL, GGG/GJS)

Zadania obrdbcze:
Szlifowanie, wyréwnywanie, odgratowywanie

Zalecenia dot. uzycia:
Szlif suchy: 30-50 m/s

Odpowiednie napedy narzedzi:
Naped watka gietkiego, szlifierki proste,
maszyny stacjonarne

@ Oznaczenie
1 DZY-N 16-30/8 D 852
1 DZY-N 20-30/8 D 852
1 DWR-N 10-20/6 D 852
1 DWR-N 12-25/6 D 852
1 DWR-N 16-25/8 D 852
1 DKEL-N 16-30/8 D 852
1 DRBF-N 12-25/6 D 852
1 DRBF-N 16-30/8 D 852
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5@@ Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne

Diamentowe S$ciernice tarczowe i trzpieniowe do zeliwa

Wiecej informacji dotyczacych rozwiazan szytych na miare znajduje sie na stronie 14.
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo galwaniczne |¢ K\
Diamentowe Sciernice tarczowe CC-GRIND-SOLID-DIAMOND

PFERD

CC-GRIND-SOLID-DIAMOND

Tarcza CC-GRIND-SOLID-DIAMOND zostata opracowana do specjalnego zastosowania na twar-
dych materiatach, ktére nie moga by¢ obrabiane tradycyjnymi narzedziami z dodatkiem korundu
lub weglika krzemu.

Wskazowki dot. zamawiania:
Pasujacy zestaw flanszy mocujacych (gwint
M14) dostarczany wraz z narzedziem.

Obrabiane materiaty:

Zendra, powtoki odporne na scieranie (natry-
skowe i spawane), ceramika techniczna,
duroplasty wzmacniane wtdknami (GFK, CFK),

stopy twarde, nadstopy niklu i tytanu, PFERDVALUE:
zeliwo szare i sferoidalne (GG/GJL, GGG/GJS) xx{)— 04{
Zalecenia dot_ uiycia: Vibration filter Emission Filter HapticFilter
Tylko do zastosowania na powierzchni. Nie- % @ ‘ @ ‘ ‘

odpowiednie do szlifu obwodowego. EnergySaTo . Wastetrg et
Aby wydtuzy¢ zywotnos¢ tarczy szlifierskiej

i ochronic ja przed nadmiernym zuzyciem,
nalezy zmniejszy¢ predko$¢ skrawania szli-
fierki katowej na 30 do 40 m/s.

Aby uzyskac optymalna wydajnos¢ nalezy
stosowac z zestawem flanszy mocujacych
CC-GRING-SOLID/FLEX.

W przypadku zastosowania na szlifierce
katowej z gwintem 5/8-11, pasujacy zestaw
flanszy mocujacych nalezy zamawiac

Resource Saving

osobno.
D H Wielkos¢ ziarna Odpowiednie flansze mocujace Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] pa27 D852 liczba obr.
EAN 4007220 [min-]
100 16,0 068335 068366 SFS CC-GRIND-SOLID 100 M10 15 300 1 CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 100-16,0 ...
115 22,23 068342 068373 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14 13 300 1 CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 115-22,23 ...
125 22,23 068359 068380  SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14 12 200 1 CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 125-22,23 ...

Odpowiedni zestaw
flanszy mocujacych do
szlifierki z gwintem
5/8-11: SFS CC-GRIND-
SOLID 115/125 5/8”
(EAN 4007220887592).

Wiecej informacji oraz dane dot. zamawiania

znajduja sie w katalogu 6.

Pitki diamentowe

m Wiecej informacji o

narzedziach z programu
CC-GRIND znajduje sie
| w katalogu 6.

Dtugosc catkow.

75
100

Wys. catk.
[mm] [mm]

Pitki diamentowe

Pitki diamentowe znakomicie nadaja sie do obrobki tworzyw sztucznych wzmacnianych wtéknem
szklanym (GFK/CFK), np. przy produkgcji zbiornikow czy cieciu ptyt.

Odznaczaja sie dobrymi wiasciwosciami $ciernymi oraz duza zywotnoscia.

Odpowiednie do wszystkich napedéw z mocowaniem Bosch.

Obrabiane materiaty: Odpowiednie napedy narzedzi:

Duroplasty wzmacniane wtéknami (GFK, CFK) Wyzynarka
Zadania obrobcze:
Wycinanie otwordw, ciecie
Dtugos¢ nasypu Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
[mm] D 357
EAN 4007220
50 535950 1 DIA-SSB 50/75 D 357
75 535967 1 DIA-SSB 75/100 D 357
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Oznaczenie Ciezar Objetosc
koncentracji w karatach ziarna w %
na 1.cm3 oktadziny
objetosci sciernej
oktadziny
[ct/cm?]
C 25 1,1 6,25
C 38 1,65 9,50
C 50 2,2 12,50
Cc 75 B 18,75
C 100 4,4 25,00
C125 5,5 31,25
Koncentracja
niska wysoka
np. C 25 np. C 125
o
Q AL
> o (3 D
54 e 9 SN
s o Q N
> QRO
fa” b VY
Rodzaje spoiw
PHT PHN

PFERD

Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne '
Informacje ogdlne

<

Sciernice tarczowe z nasypem diamentowym i CBN ze spoiwem zywicznym czesto uzywane
sg do, np. ostrzenia narzedzi ze stopéw twardych i stali HSS. Mozliwy jest zaréwno szlif

suchy, jak i szlif mokry.

Zalety:

Wiasciwosci oktadziny Sciernej ze spoiwem
Zywicznym mozna optymalnie dostosowac
do zadan obrébczych.
tatwy do obciggania.

Zalecenia dot. uzytkowania:

Wieksza srednica D dzieki lepszym warun-
kom termicznym i kinematycznym pozwala
uzyska¢ wyzsza ekonomicznosé.

Szerokos¢ oktadziny W/U musi by¢ wezsza

niz szerokos¢ obrabianego detalu.
Grubsza oktadzina $cierna X wptywa na

Odpowiednie napedy narzedzi:
koszty nasypu diamentu lub CBN oraz tacze-

Obrabiarki nia, koszty produkgji sa jednak niewielkie.
Grubsza oktadzina X jest z reguty bardziej
ekonomiczna.

Nalezy przestrzega¢ zalecanych predkosci
pracy podanych na stronie 10.
Obciaganie

Narzedzia ze spoiwem zywicznym daja sie z fatwoscig obciagnac. Tymi samymi narzedziami mozna
obrabia¢ rozne kontury. Po procesie obciggania nalezy zwroéci¢ uwage, aby przy uzyciu bloczka

do ostrzenia SBL 1002413 przywrocic¢ narzedziu jego wiasciwosci scierne. Wiecej informacji oraz
dane dotyczace zamowien znajduja sie na stronie 43.

Chtodziwa

W miare mozliwosci zaleca sie szlif na mokro zamiast szlifu na sucho. Przy szlifowaniu na mokro
narzedzie jest narazone na mniejsze obciazenia, zmniejsza sie réwniez ryzyko jego uszkodzenia.
taczenia przeznaczone do szlifu na sucho, w wyjatkowych przypadkach moga by¢ uzywane takze
przy szlifowaniu na mokro.

Diamentowe Sciernice tarczowe:
Emulsja 1-5 %

Narzedzia Scierne z nasypem CBN:
Oleje mineralne o niskiej lepkosci lub emulsje
(5-8%) z dodatkami EP

Koncentracja

Jako koncentracje ziarna okresla sie ilos¢ ziarna na jeden centymetr szescienny objetosci oktadziny
sciernej [ct] (=0,2 g). Koncentracja C 100 odpowiada 4,4 ct/cm? (ciezaru karatowego) i okoto 25 %
udziatu $cierniwa w spoiwie. Wiasciwy stopiert koncentracji mozna odczytac z tabeli obok.

Wysoka koncentracja ziarna uodparnia narzedzie na zuzycie. Ta wiasciwos$¢ przydaje sie w szcze-
golnosci przy szlifowaniu bardzo matych profili.

Korzysci wynikajace z przedtuzenia zywotnosci narzedzia wyréwnuja z nawiazka wyzszy koszt
narzedzia (cena uzalezniona jest od ilosci ziarna). Nalezy zwroci¢ uwage, ze wysoka koncentracja
ziarna moze powodowac wyzsza temperature przy obrobce. Wynika z tego, ze nie zawsze wysoka
koncentracja ziarna stanowi najlepsze rozwigzanie.

PH 4.1 (tylko CBN) PH 4.2 (tylko CBN) PHST

Spoiwo z zywic fenolowych  Spoiwo z zywic fenolowych  Spoiwo z zywic fenolowych  Wysokowydajne spoiwo do  Spoiwo z zywic fenolowych

do wysokowydajnego szlifu  dla wysokowydajnego szlifu dla najwyzszej wydajnosci
na mokro. Spoiwo jest
twarde, niezwykle zywotne, zywotnos¢. Przeznaczone
dtugo zachowuje swdj

na sucho. Spoiwo PHT
przeznaczone jest do szlifu
na sucho, tzn. umozliwia
takze chtodny szlif bez
stosowania chtodziwa.

ksztatt.

szlifu chtodnego na sucho.
Tylko w $ciernicach 11V9
oraz 12V9 do s$rednicy
150 mm.

do wysokowydajnego
szlifu na sucho o wysokiej
wydajnosci $ciernej. Spoiwo
PHST znosi jeszcze wigksze
obcigzenia, nie szkodzac
termicznie detalowi
obrabianemu. Przy uzyciu
tego spoiwa nieuchronnym
jest szybsze zuzywanie sie
narzedzia mimo krotkiego
czasu obrébki.

sciernej. Bardzo duza

do szlifu na sucho i na
mokro.

Oproécz wymienionych wyzej typow spoiw, oferujemy réwniez szeroki wybdr spoiw do zadan specjalnych. Prosimy o kontakt z doradcg techniczno-

handlowym PFERD.
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@ Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne
Narzedzia z nasypem diamentowym

Ksztatt 11V9
Ksztatt D-X-U-H Spoiwo  Koncen- Wielkos¢ EAN
[mm] tracja ziarna 4007220
11v9 100-2-10-20 PHT Cc75 D 126 168592 1
100-3-10-20 PHST Cc75 D126 168622 1

Ksztatt 12V9

Ksztatt D-X-U-H Spoiwo  Koncen- Wielkos¢ EAN
[mm] tracja ziarna 4007220 @
12V9 100-2-10-20 PHT Cc75 D 126 168646 1

Ksztatt 11A2/60°

Ksztatt D-W-X-H Spoiwo  Koncen- Wielkos¢ EAN
[mm] tracja ziarna 4007220 N
11A2/60° 100-8-2-20 PHT c75 D64 261965 1

D126 261972 1

Wi X 60°

Ksztatt 12A2/45°

Ksztatt D-W-X-H Spoiwo  Koncen- Wielkos¢ EAN
[mm] tracja ziarna 4007220
12A2/45° 125-10-2-20 PHT C50 D64 168677 1

C75 D126 168660 1

Ksztatt 12C9
Ksztatt D-W-U-X-H Spoiwo  Koncen- Wielkos¢ EAN
[mm] tracja ziarna 4007220
12C9 100-10-4-3-20 PHT Cc75 D126 956052 1
Ksztatt 4BT9
Ksztatt D-W-X-H Spoiwo  Koncen- Wielkos¢ EAN
[mm] tracja ziarna 4007220
4BT9 100-6-1-20 PHT Cc75 D126 350119 1
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne
Narzedzia z nasypem diamentowym

Ksztatt 1A1R

PFERD

Ksztah D-T-X-H Spoiwo  Koncen- Wielkos$¢ EAN
[mm] tracja ziarna 4007220
1A1R 100-1-5-20 PHT Cc75 D 151 350096 1
150-1-7-20 PHT Cc75 D 151 806357 1
Ksztatt 11V9
Ksztalt D-X-U-H Spoiwo  Koncen- Wielkos¢ EAN
[mm] tracja ziarna 4007220
11V9 100-2-10-20 PH 4.1 Cc75 B 126 350171 1
PH 4.2 - B 151 535646 1
Ksztatt 12V9
Ksztalt D-X-U-H Spoiwo  Koncen- Wielkos¢ EAN
[mm] tracja ziarna 4007220
12V9 100-2-10-20 PHT Cc75 B 126 168707 1
Ksztatt 4BT9
Ksztatt D-W-X-H Spoiwo Koncen- Wielkos¢ EAN
[mm] tracja ziarna 4007220
4BT9 100-6-1-20 PHT Cc75 B 126 350126 1
Ksztatt 1A1R
Ksztalt D-T-X-H Spoiwo  Koncen- Wielkos¢ EAN
[mm] tracja ziarna 4007220
1A1R 100-1-5-20 PHT C 100 B 151 350102 1
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne
Bloczek do ostrzenia narzedzi diamentowych oraz CBN

Bloczek do ostrzenia narzedzi diamentowych oraz CBN

Bloczek do ostrzenia stuzy do przywracania tarczom szlifierskim diamentowym oraz CBN o spoiwie
z Zywic syntetycznych ich wiasciwosci sciernych (np. po obciagnieciu obciagaczem diamentowym).

H
Bloczek nalezy najpierw nasaczy¢ srodkiem chtodzacym, a nastepnie recznie albo przy pomocy
urzadzenia przyktada¢ do sciernicy. Pozwala to bardzo szybko przywraca¢ tarczom ich pierwotne B L
wiasciwosdi.
L B H EAN Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220
100 24 13 255605 5 SBL 1002413
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne

Rozwigzania szyte na miare

Obok dostepnych w ofercie narzedzi sciernych z nasypem diamentowym i CBN mozliwe
sa rowniez wykonania specjalne na zyczenie klienta. W zapytaniu zalecamy okresli¢ rodzaj
obrabianego materiatu, proces oraz rodzaj napedu.

W ponizszych tabelach znajduja sie wszystkie dostepne ksztatty i wymiary. Przy wymiarach
podzielonych pochytymi kreskami nalezy podac wybrany wymiar.

Objasnienie oznaczenia w oparciu o ISO 6104:

11v9100-2-10-20 D126 PHT C75
o 6 60 6 6 0 ©0

0 Ksztatt narzedzia wg ISO 6104 @ g otworu H [mm]

0 g- zewnetrzna D [mm] 0 Ziarno (D = Diament, B = CBN)
© Grubos$¢ oktadziny X [mm] @ Rodzaj spoiwa

0 Szerokos¢ oktadziny U [mm] @ Koncentracja ziarna (C)

Oznaczenie Objasnienie Oznaczenie Objasnienie
o kat korpusu K [mm] srednica wewnetrzna
D [mm] $rednica zewnetrzna L, [mm] dtugos¢ trzpienia
E [mm] grubos$¢ podtoza L, [mm] dtugosc
H [mm] $rednica otworu R [mm] promien
J [mm] mniejsza $rednica S, [mm] drednica
Ksztatt 1A1 N P - 4 Ksztatt 1FF1
V2 77
e—t— e
D U X H D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 4/6/8/10/12 3/4/5/6 nalezy 50
75 6/8/10/12 3/4/5/6 podac przy
100 6/8/10/12 3/4/5/6 Zamawianiu
125 8/10/12/15 3/4/5/6 75
150 8/10/12/15/20 3/4/5/6
175 10/12/15/20 3/4/5
200 12/15/20/25/30 3/4/5/6 100
225 12/15/20 3/4/5
250 15/20/25/30/40/50 3/4/5
300 15/20/25/30/40/50 3/4/5/6
350 20/25/30/40/50 3/4/5/6 125
400 25/30/40/50 3/4/5/6
450 25/30/40/50 3/4/5/6
500 30/40/50 3/4/5/6
600 35/40 3/5 150

Przyktad zamoéwienia: 1A1 200-20-4-127 D 126 PHN C 75

PFERD

~Oo

I {u

707

77z

Oznaczenie
S, [mm]

T [mm]

U [mm]

W [mm]

X [mm]

o]

Objasnienie

$rednica trzpienia
szerokos¢ catkowita
szerokos¢ okfadziny
szerokos¢ tasmy sciernej
grubos¢ oktadziny

o

7.

T X
[mm] [mm]

10
12

,

o x
R H

[mm] [mm]

~—H—]

3 nalezy
podac¢ przy
zamawianiu

4
5
3
4
5
3
4
5
6
3
4
5
6
3
4
5

6

Przyktad zaméwienia: 1FF1 150-8/4R-2-32 D 126 PHN C 75

Ksztatt 4A2 ‘ D W Ksztatt 4BT9
e
T 72 i
! Y,

D W X H T-X D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/5 2/3/4 nalezy 5 75
75 3/5 podac przy 5 100
100 3/4/5/6/8/10 Zamawlaniu 6 125
125 3/4/5/6/8/10 7 150

150 3/4/5/6/8/10/12,5 9

Przyktad zaméwienia: 4A2 100-4-2-20 D 64 PHT C 50

W D ‘
e —y
tx >0

—H—
w X H T J
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6 1 nalezy 8 36
6/10 1 podac przy 10 50
6/10 1 zamawianiu 12 65
6/10 1 15 80

Przyktad zamoéwienia: 4BT9 100-6-1-20 D 126 PHN C 75

Inne wymiary na zamoéwienie!
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PFERD

Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne
Rozwigzania szyte na miare

Ksztatt 1ATW Ksztatt 1ATW

e

)

: ;@: ST V/@$
B

L

L

=
D T X S, L S, L, D T X S, L
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 6 0,75 3 60 1,5 8 10 6 2 6 60
4 6 1 3 60 2 8 10 2 6 60
5 6 1,5 3 60 2 8 12 6 2 6 60
6 6 1,5 6 60 3 8 10 2 6 60
6 8 1,5 6 60 3 10 15 6 2 6 60
7 6 2 6 60 3 8 10 2 6 60
8 6 2 6 60 4 8 18 6 2 6 60
8 10 2 6 60 4 12 10 2 6 60
9 6 2 6 60 5 8 20 6 2 6 60
Przykiad zaméwienia: 1A1W 8-6-2-6-60-4-8 D 91 PHNT C 100 10 2 6 60
Przyktad zaméwienia: 1A1W 15-10-2-6-60 D 91 PHNT C 100
KSZta*t 1A1 R ‘ D ‘ Ksztal't 6A2 D
e oy ]
ya ? ,,,,z- #
T
H Lx»j / TE
]
D T X H E D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]
75 1 5 Hod 20 mm 0.8 50 3/5 2/3/4 nalezy 20 10
100 1 5 _ 0,8 75 3/5/10 podac przy 20 10
125 1 5 nalezy 0,8 100 5/8/10/12,5/15 Zamawianiu 20 10
150 1 7 podac przy 0,8 125 4/6/8/10/125/ 23 10
175 1,2 7 zamawianiu 0,9 15/20/25
200 1,2 7 0,9 150 6/8/10/12,5/15/ 23 10
Przyktad zamoéwienia: 1A1R 150-1-7-20 D 151 PHT C 75 20725
Przyktad zamoéwienia: 6A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50
Ksztatt 1V1 D ‘ Ksztatt 6A9 ‘ D X
T\ il
H LH* v / T
S S/ e
kH"
D u X \'} H D X u H T E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 6/8 3/4 20°do 89° nalezy 75 1,5 6/10 nalezy 25 10
75 6/8/710 podac przy 2 6/10 podac przy 25 10
100 8/10 nalezy zamawianiu 3 6/10 Zzamawianiu 25 10
125 8/10 podac przy 100 15  6/10 30 10
150 8/10 Zamawianiu 2 6/10 30 10
175 10 3 6/10 30 10
200 12/15 125 1,5 6/10 30 10
250 15/20 2 6/10 30 10
300 15/20 3 6/10 30 10
Przyktad zaméwienia: 1V1 150-8-3/60°-32 B 126 PHN C 75 150 1.5 6/10 35 10
2 6/10 35 10
3 6/10 35 10

Przyktad zamoéwienia: 6A9 100-2-10-20 D 126 PHN C 100

Inne wymiary na zamowienie!
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Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne

Rozwigzania szyte na miare

Ksztatt 9A3 D
‘4\/_\/. X
/. ////I/IE T
/| /
<7|—|4>
D w X T H E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 6/8/10 2/3 22 nalezy 10
125 6/8/10 22 podac przy 10
150 4/6/8/10/15 25/35 Zamawianiu 14
175 3/4/6/8/10/15 25/35 14
200 8/10/15 30 18
Przyktad zaméwienia: 9A3 150-8-2-25-20 D 64 PHN C 75
Ksztatt 11A2 ‘ D W ‘
‘ kﬁux
Pk
70° 1
— H—
D w X H T-X E
[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/6 2/3/4 nalezy 20 8
75 3/6/10 podacprzy 20 10
100 4/6/8/10 Zamawlianiu 20 10
125 5/6/8/10/12,5/15 23 10
150 6/8/10/12,5/15 23 10
175 6/10/12,5/15 25 12
Przyktad zamowienia: 11A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50
Ksztatt 11V9 ‘ 2 | %
J ju
T
9 7 v G
b—H—]
D X u H T E K
[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 2 10 nalezy 30 10 22
75 1,5/2/3 10 podac przy 30 10 41
100 1,5/2/3 10 zamawianiu 35 10 60
125 15/2/3 10 40 10 75
150 15/2/3 10 50 10 89

Przyktad zamoéwienia: 11V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75

Ksztatt 12V9

D

K

|
4&%//1

1.

P iuf

Y &
]

—k
D X u H T E
[mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]
50 2 6 nalezy 20 10
75 2/3 10  podac przy 20 10
100 1,5/2/3 10 Zamawianiu 20 10
125  1,5/2/3 10 25 10
150 2/3 10 25 10

Przyktad zamdwienia: 12V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75

=

K
[mm]
24

41
62
76
97

PFERD

Ksztatt 12A2/20° | D |
)

. }X

* T

HH‘V

D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
75 3/5/6/8/10 2/3/4 nalezy 8 5
100 3/5/6/8/10 podac przy 10 6
125 5/6/8/10 zamawianiu 14 8
150 5/6/8/10 16 9
175 6/10 18 10
200 6/10 20 11
250 6/10 23 13

Przyktad zaméwienia: 12A2/20° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

Ksztatt 12A2/45° ‘ D

] x

L) |

—H—

D w X H T-X E
[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/6 2/3/4 nalezy 15 8
75 3/6/10 podacprzy 20 9
100 4/6/8/10 ZEMEREY [ 3 10
125 5/6/8/10/12,5/15 23 10
150 6/8/10/12,5/15 23 10
175 6/10/12,5/15 25 12

Przyktad zaméwienia: 12A2/45° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

Ksztatt 12C9 ‘ D ‘
wl
% % T
HX TIE \45°

— H—

D w U X H T E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 6/10 4 2 nalezy 26 10
10 4 3 podacprzy 27 10
125  6/10 4 2| ZEmMEREnY 26 10
10 4 3 27 10
12,5 5 2 26 10
150 10 4 2 26 10
10 4 3 27 10
12,5715 5 2 26 10

Przyktad zamoéwienia: 12C9 100-10-4-2-20 D 64 PHN C 75

Inne wymiary na zamowienie!
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PFERD

Ksztatt 14A1 D

-

ZA

—H—

Ksztatt 3A1 R D :
‘ ! ) | XV

e 1 Wrrs, i

ey !

D u X H T J
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
75 1/2 3/6 nalezy 6 50
3/4/5 3/4/6 podac przy 6 50

100 1/2 3/6 Zzamawianiu 6 80
3/4/5 3/4/6 6 70

125 172 3/6 7 105
3/4/5/6 3/4/6 7 100

150 1/2 3/6 8 130
3/4/5/6 3/4/6 8 120

175 172 3/6 10 150
3/4/5/6/8 3/4/6 10 140

200 1/2 6 12 175
3/4/5/6/8/10 3/4/5/6 12 160
225 6/8/10 3/4/5 12180
250 6/8/10/12 3/4/5 15 200
300 8/10/12 3/4/5/6 15 250
350 10/12/15 3/4/5/6 20 300
400 10/12/15/20 3/4/5/6 25 350
450  10/12/15/20 3/4/5/6 25 400
500 15/20/25 3/4/5/6 30 450
600 15/20/25/30 3/5 35 550

Przyktad zamoéwienia: 14A1 150-6-3-32 D 107 PHN C 100

Lﬁi?ﬂ u
| #2777

Ksztatt 14V1

N
X

D u X \; C T J
[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/4/5 2/3/4 20°do89° nalezy 6 30
75 3/4/5 podac 6 45
100 476 nalezy — przy g 70
125 416 podac przy zama- 8 100
150 476 zama- wianiu 8 120
175 4/61/8 wianiu 10 140
200 4/6/8/10 12 160
250 4/6/8/10/12 15 200
300 4/6/8/10/12 15 250

Przyktad zamoéwienia: 14V1 150-6-3/60°-32 B 126 PHN C 75

Inne wymiary na zamowienie!

Narzedzia diamentowe i CBN, spoiwo zywiczne

Rozwigzania szyte na miare

Ksztatt 14F1

[z

D U X R H T
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
40 2 3/4/5/6 1 nalezy 6
3 1,5 podac przy 6

4 2 zamawianiu 6

50 2 1 6
3 1,5 6

4 2 6

75 2 1 6
3 1,5 6

4 2 6

100 2 1 6
3 1,5 6

4 2 6

125 2 1 8
3 1,5 8

4 2 8

150 2 1 8
3 1,5 8

4 2 8

Przyktad zamoéwienia: 14F1 150-2/1R-6-32 D 107 PHN C 125

Ksztatt 14E9

b T X
——

D U X a H T
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 1/2 6 35°/45°/60°/90° nalezy 6
75 172 6 35°/45°/60°/90° podac przy 6
100 1/2 6 35°/45°/60°/90° Zamawianiu 6
125 1/2 6 35°/45°/60°/90° 8
150 1/2 6 35°/45°/60°/90° 8

Przyktad zamoéwienia: 14E9 150-2-6-60°-32 D 107 PHN C 125

"l #‘%U

3

J
[mm]
25
25
25
30
30
30
50
50
50
70
70
70
100
100
100
120
120
120

[mm]

32
50
70
100
120
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Diamentowa sciernica do ciecia dla budownictwa
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PFERD

Diamentowe tarcze do ciecia PFERD produkowane sa przy zachowaniu najwyzszych standardow
jakosci i bezpieczenstwa. Gwarantuja optymalne rezultaty pracy i umozliwiaja ekonomiczna
obrobke réznych materiatow takich jak: beton, beton ptukany, klinkier, twardy kamien, granit
oraz inne materiaty sypkie, Program produktéw oferuje optymalne narzedzie do kazdego procesu
obrébczego.

Zalety: Zalecenia dot. uzytkowania:
Ziarno diamentowe wysokiej jakosci. W miare mozliwosci zaleca sie ciecie na mokro
Znakomite wiasciwosci ciecia w krétkim zamiast szlifu na sucho. Przy cieciu na mokro
czasie. narzedzie jest narazone na mniejsze obciagzenia,
Duza zywotnos¢. zmniejsza sie rowniez ryzyko jego uszkodzenia.
Wysoki komfort pracy. Nie nalezy zbyt mocno dociskac¢ narzedzia, gdyz
Wysoka ekonomicznos¢. moze to spowodowac jego przegrzewanie sie.

Pasujace napedy narzedzi:

Szlifierka katowa
Szlifierka spalinowa
Pifa stotowa
Przecinarka do ptytek

Diamentowa Sciernica do ciecia dla budownictwa
Informacje ogolne

Objasnienie oznaczen

DS 230 x 2,8 x 22,23 SG
o e (3] o 0

@ Oznaczenie i ksztalt narzedzia
DS = Diament, wykonanie segmentowe do szybkiego ciecia
DG = Diament, petny brzeg, do komfortowego ciecia (TURBO)
DG FL = Diament, petny brzeg, do precyzyjnego ciecia, np. dachéwek i ptyt ceramicznych
® Srednica zewnetrzna
@-zewnetrzna D [mm]
© Grubos¢ sciernicy
Grubos¢ sciernicy T [mm]
@ Srednica otworu wewnetrznego
@ otworu H [mm]

© Linia produktéw PFERD
Linia uniwersalna PSF
Linia wydajna SG

Oznaczenie PFERD jest zgodne z EN 13236.

Ksztatt DS

Ksztatt DG FL

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Zadanie obrébcze » Materiat » Narzedzie

Agresywne szybkie ciecie Beton (Sredniotwardy, wzmoc-  Tarcze w wykonaniu DS
niony, twardy) PSF i SG
Gazobeton
Pumeks
Cegtfa
Miekki Klinkier
Piaskowiec wapienny

Wygodne, wysokiej jakosci ciecie Swiezy beton Tarcze w wykonaniu DS SG
materiatow Jastrych
Kamien zarnowy

Piaskowiec Tarcze w wykonaniu DG
Poroton PSF i SG

tupek

Granit

Marmur

Glazura Tarcze w wykonaniu DG FL
Ptytki ceramiczne PSF i SG

Kamionka szlachetna

tupek

Marmur

p Storna
50
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PFERD

Diamentowa sciernica do ciecia dla budownictwa ' Q
Wykonanie segmentowe do szybkiego ciecia

) By | Wykonanie DS PSF

Uniwersalne narzedzie z oktadzing segmentowa. Do agresywnego, szybkiego ciecia. Wysokie
wiasciwosci ciecia i duza zywotnos¢.

- EH D Zalecenia dot. uzycia:

Odpowiedni do wszystkich ogoélnie dostep-
nych szlifierek katowych.

|
—H~T
D T EAN H X Maks. dop. Oznaczenie

[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] liczba obr.

[min]
115 2.2 641361 22,23 7 13 300 1 DS 115x 2,2 x 22,23 PSF
125 2,2 641378 22,23 7 12 200 1 DS 125x 2,2 x 22,23 PSF
178 2,4 641385 22,23 7 8 600 1 DS 178 x 2,4 x 22,23 PSF
230 2,4 641392 22,23 7 6 600 1 DS 230 x 2,4 x 22,23 PSF

Wykonanie DS DG

Wysokowydajne narzedzie z oktadzing segmentowa. Do agresywnego, szybkiego ciecia twardych
materiatdw. Wysokie wiasciwosci ciecia i bardzo duza zywotnos¢.

Zalecenia dot. uzycia: Wskazéwki dot. zamawiania:
W przypadku diamentowych tarcz tnacych Do wszystkich diamentowych Sciernic
w wykonaniu DS o @ od 300 do 400 mm tarczowych do ciecia z otworem @ 25,4 mm
maksymalna predkos¢ robocza wynosi stosowanych na szlifierkach katowych
100 m/s. mozna zastosowac pierscien redukcyjny
Odpowiedni do wszystkich ogdlnie dostep- 22,23 mm.

nych szlifierek katowych.

D T EAN H X Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] liczba obr.
[min]
115 2,4 801086 22,23 10 13 300 1 DS 115x2,4x 22,23 SG
125 2,4 801093 22,23 10 12 200 1 DS 125x2,4x 22,23 SG
178 2,6 801109 22,23 10 8 600 1 DS 178 x 2,6 x 22,23 SG
230 2,8 801116 22,23 10 6 600 1 DS 230x2,8x22,23SG
300 2,8 801123 20,0 10 6 400 1 DS 300 x 2,8 x 20,0 SG
801147 25,4 (22,23) 10 6400 1 DS 300 x 2,8 x 25,4 SG
350 2,8 801154 20,0 10 5 400 1 DS 350 x 2,8 x 20,0 SG
801161 25,4 (22,23) 10 5 400 1 DS 350 x 2,8 x 25,4 SG
400 3,2 801178 25,4 (22,23) 10 4 800 1 DS 400 x 3,2 x 25,4 SG

w
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Diamentowa Sciernica do ciecia dla budownictwa
Wykonanie z zamknieta krawedziag dla komfortowego ciecia (TURBO)

Wykonanie DG PSF
Uniwersalne narzedzie z oktadzina ciagta. Do wygodnego ciecia. Wysokie wiasciwosci ciecia i duza
zywotnosc.

Zalecenia dot. uzycia:
Odpowiedni do wszystkich ogdlnie
dostepnych szlifierek katowych.

D T EAN H X Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] liczba obr.
[min]
115 2,1 641408 22,23 7 13 300 1 DG 115x 2,1 x 22,23 PSF
125 2,1 641415 22,23 7 12 200 1 DG 125x 2,1 x 22,23 PSF
178 2,4 641422 22,23 7 8 600 1 DG 178 x 2,4 x 22,23 PSF
230 2,6 641439 22,23 7 6 600 1 DG 230 x 2,6 x 22,23 PSF

Wykonanie DG SG

Wysokowydajne narzedzie z oktadzing ciagta. Do wygodnego ciecia. Wysokie wiasciwosci ciecia
i bardzo duza zywotnosc.

Zalecenia dot. uzycia:
Odpowiedni do wszystkich ogolnie
dostepnych szlifierek katowych.

D T EAN H X Maks. dop. @ Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] liczba obr.
[min]
115 2.2 801000 22,23 8 13 300 1 DG 115x 2,2 x 22,23 SG
125 2,2 801024 22,23 8 12 200 1 DG 125x 2,2 x 22,23 SG
178 2,5 801031 22,23 8 8 600 1 DG 178 x 2,5x 22,23 SG
230 2,8 801048 22,23 8 6 600 1 DG 230 x 2,8x 22,23 5G
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PFERD
Diamentowa sciernica do ciecia dla budownictwa

Wykonanie z zamknieta krawedzia do bardzo delikatnych ciec¢

) } !

Wykonanie DG FL PSF
Wysoce wydajne narzedzie z oktadzing ciagta. Do ciecia, bez kruszenia materiatu. Wysokie
wiasciwosci ciecia i duza zywotnos¢.

Zalecenia dot. uzycia:
Odpowiedni do wszystkich ogolnie

dostepnych szlifierek katowych.
Hix 4
T
D T EAN H X Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] liczba obr.
[min]
115 1,6 800973 22,23 7 13 300 1 DG 115x 1,6 x 22,23 FL PSF
125 1,6 800980 22,23 7 12 200 1 DG 125x 1,6 x 22,23 FL PSF
| Wykonanie DG FL SG
;?__ Wysokowydajne narzedzie z oktadzina ciagta. Do ciecia duzych powierzchni, bez kruszenia
= materiatu. Wysokie wtasciwosci ciecia i bardzo duza zywotnosc.
= o N Zalecenia dot. uzycia:
% Odpowiedni do wszystkich ogdlnie
‘\\\ dostepnych szlifierek katowych.
N
N
|
T
D T EAN H X Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] liczba obr.
[min]
115 1.4 801055 22,23 8 13 300 1 DG 115 x 1,4 x 22,23 FL SG
125 1.4 801079 22,23 8 12 200 1 DG 125 x 1,4 x 22,23 FL SG
Sztabka ostrzaca
Sztabka ostrzaca DSB
Sztabka ostrzaca stuzy do przeostrzania, wzglednie przeszlifowywania segmentéw tnacych
(np. po cieciu mazliwych materiatow).
Wykonanie: Zalecenia dot. uzycia:
Ziarno scierne weglik krzemu, miekkie Odcinajac kawatki sztabki ostrzacej tarcze
wiazanie poliuretanowe przeostrzaja sie i uzyskuja ponownie wyso-
kie wiasciwosdi ciecia.
L B H Wielkos¢ ziarna @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 80
EAN 4007220
200 50 25 168332 1 DSB 2005025
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