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Narzedzia frezarskie
Informacje ogdlne

Narzedzia PFERD s3 produkowane zgodnie z najwyzszymi standardami jakosci. Szeroka gama
produktéw oferuje optymalne narzedzie do kazdego zadania obrébczego. Najwyzsza jakose,
dtuga zywotnos¢ i doskonata wydajnos¢ skrawania umozliwiajg optymalnie i ekonomiczne
dobrane narzedzia.

Zarzadzanie jakoscia PFERD potwierdzone jest certyfikatem zgodnym z ISO 9001. Wszystkie narzedzia
i dodatkowe informacje:

www.pferd.com

Doradztwo techniczne

W przypadku pytan dotyczacych optymalizacji obrébki, nasi doradcy techniczno-handlowi chetnie
pomoga, takze bezposrednio w Paristwa miejscu pracy. PFERD omdéwi z Paristwem wszelkie
kwestie obrobcze w zaleznosci od stosowanej gamy materiatéw i pomoze znalez¢ optymalne
narzedzia. Wszelkie dane teleadresowe mozna znalez¢ na stronie: www.pferd.com. Zapraszamy
do kontaktu!

Dobrze zapakowane i przedstawione

Opakowania narzedzi PFERD optymalnie zabezpieczaja narzedzia. Wszystkie frezy dostarczane sa
pojedynczo w solidnych pudeteczkach z tworzywa sztucznego. Rowniez otwornice HSS dostar-
czane sa w porecznych kartonowych opakowaniach. Wszystkie narzedzia wraz z opakowaniami
mozna prezentowac na regale ekspozycyjnym PFERDTOOL-CENTER. Na etykiecie opakowania
znajduja sie informacje techniczne, nazwa artykutu i kod EAN.

PFERD-TOOL-CENTER

Regat ekspozycyjny PFERDTOOL-CENTER stanowi wsparcie w handlu specjalistycznym. Regat
opatrzony jest specjalnymi kartami informacyjnymi zawierajacymi wskazowki dotyczace narzedzi

i ich zastosowan, utatwiajace dobdr optymalnego narzedzia. Dla trzpieni frezarskich przewidziana
jest specjalna, zamykana witryna.

W przypadku pytan prosimy o kontakt z doradca techniczno-handlo wym PFERD.

PFERDVALUE - Poznaj wartos¢ PFERD

Badania prowadzone przez laboratoria PFERD, jak i przez inne, niezalezne instytucje dowodza Dodatkowe
jednego: narzedzia PFERD to wartos¢ dodana do Paristwa firmy. informacje znajduja

) . : sie w prospekcie L o=
Odkryj teraz PFERDERGONOMICS i PFERDEFFICIENCY: PFERDVALUE —

poznaj wartos¢ : <
AT o 2 W] O el | w | PrERD
VibrationFilter Noise Filter EmissionfFilter  HapticFilter Energy Saving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving § o273 wertose PTTRD E
W ramach programu PFERDERGONOMICS PFERDEFFICIENCY poleca innowacyjne, o]

PFERD zapewnia ergonomiczne narzedzia wydajne rozwiazania narzedziowe i napedy

i napedy, ktore w znaczacy sposéb moga narzedzi o wyjatkowej wartosci ekonomicznej.
przyczynic¢ sie do zwigkszenia bezpieczenstwa, ;

komfortu pracy oraz ochrony zdrowia.
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Narzedzia frezarskie
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Zadanie
obrébcze

Odgratowywa-
nie, frezowanie,
fazowanie jako
przygotowanie
do spawania,
obrobka spa-
wow, obrébka
konturow,
czyszczenie
odlewow

Frezowanie, ob-
robka konturéow

Oczyszczanie,
rozcinanie,
wytwarzanie
przetoméw

Grupa materiatow

Stale konstrukcyjne,
stale weglowe, stale
narzedziowe, stale
niestopowe, stale
uzytkowe, staliwo,
stale ulepszane

Stale narzedziowe,
stale ulepszane, stale
stopowe, staliwo

Stale austenityczne
i ferrytyczne

Stopy aluminium

Mosiadz, miedz, cynk

Braz, tytan, stopy
tytanu, twarde stopy
aluminium (wysoka
zawartosc Si)

Stopy na bazie niklu
i kobaltu (budowa
turbin)

Zeliwo z grafitem
pasemkowym EN-
GJL (GG), grafitem
kulkowym/zeliwem
sferoidalnym EN-GJS
(GGQ@), biate zeliwo
ciagliwe EN-GIMW
(GTW), czarne zeliwo
ciagliwe EN-GJMB
(GTS)

Stale
do 1 200 N/mm?2
(38 HRC)
Stal,
staliwo
Stale hartowane,
nieulepszane
powyzej
1200 N/mm?
(38 HRC)
Szl e Stale nierdzewne
A i kwasoodporne
(INOX) P
Miekkie metale
niezelazne
Metale
niezelazne Twarde metale
niezelazne
Materiaty
zaroodporne
. Zeliwo szare,
Zeliwo ) ;
zeliwo biate
Tworzywa sztuczne termoplastyczne,
Tworzywa wzmacniane widknem (GFK/CFK)
sztuczne, udziat widkna do 40%
inne _ Tworzywa sztuczne termoplastyczne,
materiaty  wzmacniane wioknem,

udziat widkna powyzej 40%

Zastosowania specjalne

Zadanie obrobcze

Obrébka krawedzi

Problem z wytamujacymi sie zebami

Uzyskiwanie przetomow

Obrébka spawdw, obrobka krawedzi
fazowanie szlifierka katowa

Trzpienie frezarskie ze stopéw twardych do
obrébki krawedzi
System obrobki krawedzi EDGE FINISH

Trzpienie frezarskie ze stopéw twardych,
uzebienie TOUGH, TOUGH-S

Najlepsze rozwigzanie

Otwornica HM

' High Speed Disc ALUMASTER

Rodzaj obrobki

Obrébka zgrubna

Obrobka precyzyjna

Obrébka zgrubna

Obrébka precyzyjna

Obrébka zgrubna
Obrébka precyzyjna
Obrébka zgrubna
Obrébka precyzyjna
Obrébka zgrubna

Obrébka precyzyjna

Obrébka zgrubna

Obrobka precyzyjna
Obrébka zgrubna

Obrobka precyzyjna

Obrébka zgrubna

Obrébka precyzyjna

Obrébka zgrubna

Strona

80
106
68

118

102

Najlepsze
rozwigzanie

STEEL

ALLROUND

MICRO

STEEL
ALLROUND

MICRO

ALU

NON-FERROUS
ALU
ALLROUND
ALU
TITANIUM
ALU
NON-FERROUS
INOX
ALLROUND
MICRO
na zyczenie

MICRO

CAST
ALLROUND

MICRO

PLAST

FVK/FVKS
ALU
NON-FERROUS

Uniwersalne zastosowanie

Trzpienie frezarskie HSS

Wiertto stopniowe HSS, otwornica HSS

Str.

33

26

74

33
26

74

44
26
74

50

50
50
26
50
62
50
50
44
26
74

74

57
26

74

66

66
50
50

Uniwersalne Str.
zastosowanie

3 PLUS
> 12
3 PLUS
5
4
12
5
1
1
3
4 12
5
4
5
3 PLUS
12
3
Strona
88
110/

1M1

| 2



Trzpienie frezarskie HM




PFERD
Trzpienie frezarskie HM ' Q

Informacje ogdlne

Trzpienie frezarskie z dtugim trzpieniem

Trzpienie frezarskie z dtugim trzpieniem znakomicie sprawdzaja sie przy obroébce trudno
dostepnych miejsc. PFERD oferuje ,od reki” wiele wykonan tego typu narzedzi.

Wersje z dtugim trzpieniem dostepne sg z uzebieniem 3 PLUS, STEEL, Z5 i TOUGH. Wszystkie
trzpienie frezarskie z dtugim trzpieniem mozna indywidualnie skracac. Inne wersje niz wyzej
wymienione moga by¢ produkowane na specjalne zamowienie.

Powtoka HICOAT

Do szczegdlnie wymagajacych zastosowari PFERD oferuje frezy ze stopéw twardych z powtoka
HICOAT. Powtoki ochronne ufatwiaja skuteczne usuwanie wiéréw dzieki ulepszonym wiasciwo-
$ciom slizgowym i tym samym wydtuzaja zywotnos¢ narzedzia. Dostepne sa dwie rozne powtoki.
Powtoka HICOAT HC-FEP jest szczegdlnie odpowiednia do obrébki zelaza i stali. Powtoka HICOAT
HC-NFE jest odpowiednia do mazliwych stopdw aluminium i metali niezelaznych.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronach 12 i 50.

Wykonania specjalne

Jesli nasz obszerny program narzedziowy nie jest wystarczajacy do rozwigzania Paristwa zadan ob-
robczych, chetnie wykonamy narzedzia frezarskie zgodnie z Parstwa zyczeniami i wymaganiami.
Nasi doswiadczeni doradcy techniczno-handlowi chetnie pomoga w analizie Panstwa problemow
obrébczych. Zawsze uwzgledniamy specyfikacje i zyczenia Klienta, dobieramy rodzaj uzebienia,
srednice i dtugos¢ trzpienia, tworzymy specjalne ksztatty i dobieramy powtoke. Wiecej informagji
na temat wykonan specjalnych mozna znalez¢ na stronie 100.

Tam znajduja sie rowniez informacje o trzpieniach frezarskich ze stopéw twardych.

Uzycie na robotach

Trzpienie frezarskie ze stopdw twardych PFERD moga by¢ stosowane na robotach. W zaleznosci
od warunkéw zastosowania, w kazdym przypadku musi by¢ osobno rozpatrzone, ktére narzedzie
bytoby najbardziej optymalne i najbardziej odpowiednie do danego zadania obrébczego.

Nasi doradcy techniczno-handlowi udzielg Panstwu wsparcia przy doborze optymalnych narzedzi.

Przeostrzanie

PFERD oferuje przeostrzanie trzpieni frezarskich ze stopdw twardych od ilosci minimalnej 25 sztuk
(tego samego rodzaju). Trzpienie frezarskie HSS i trzpienie frezarskie ze stopéw twardych

o srednicy trzpienia 3 mm nie sa przeostrzane z przyczyn ekonomicznych. O ewentualnym
mozliwym przeostrzaniu decyduja kazdorazowo i indywidualnie nasi specjalisci z dziatu produkgji.
Ponizsze uzebienia moga by¢ przeostrzane (tylko dla @ trzpienia 6 i 8 mm):

Uzebienie 1 Uzebienie 4 ALU TOUGH-S
Uzebienie 3 Uzebienie 5 TITANIUM MICRO
Uzebienie 3 PLUS INOX TOUGH

Takze trzpienie frezarskie z dtugim trzpieniem i powfoka HOCOAT moga by¢ przeostrzane.
Zapraszamy do kontaktu!

PFERDPRAXIS

PFERDPRAXIS to prospekty zawierajace wiele cennych wskazéwek dotyczacych wiasciwosci
materiatéw, a takze liczne porady dotyczace uzywania narzedzi PFERD na niektérych materiatach.
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%q\ Trzpienie frezarskie HM
Ksztatty trzpieni frezarskich

Z uzebieniem Ksztatt Z uzebieniem
Ksztatt walcowy czotowym Ksztatt wiertta wiertta centrujacego czotowym
ZYAS ZYA BS ZYA ZBS ZYA STS
Z ptaskim
uzebieniem czolowym  Ksztatt kulisty Ksz. kulisto-walcowy Ksztatt ptomienia Ksztatt pocisku
ZYA FSTS KUD WRC B SPG
Ksztatt
Ksztatt stozkowy Ksztatt stozkowy Ksztatt drzewa Ksztatt kropli ostrostupa scietego

= Lo

Z uzebieniem
czotowym Ksztatt tarczy N Ksz. stozkowy 90° EDGE 45° Ksz. stozkowy 60°

T NSy

WKNS N KSK KSK EDGE

TRE WKN

EDGE 30° Ksztatt promienisty Do zaokraglen EDGE R3,0

il aba

KSJ EDGE R \% V EDGE

Zamawianie

Przy sktadaniu zamoéwienia prosze poda¢ EAN Objasnienie skrotow o
lub oznaczenie, rodzaj uzebienia i srednice O Ksztatt. 3 le: R
trzpienia. @ Tylko przy ksztatcie walcowym z uzebieniem

czotowym.
© g trzpienia x dt. gtowki d, x I, [mm].
O g trzpienia d, [mm].
@ Uzebienie (podac doktadnie cata nazwe).

Przyktadowe zaméwienie:

Trzpien frezarski ze stopow twardych
EAN 4007220045176

ZYAS 1225 6 Z3 PLUS

0006 0 6

2 17




PFERD

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie PFERD do uniwersalnych zastosowan

Uzebienie 1 Zgrubna obrébka metali lekkich, metali Uzebienie 4 Obrébka stali nierdzewnej (INOX), stali
(C wg DIN 8033) niezelaznych, stali i zeliwa. (MX wg DIN 8033) oraz materiatéw zaroodpornych jak stopy
Duza ilo$¢ usuwanego materiatu. P e— na bazie niklu i kobaltu.

— Duza ilo$¢ usuwanego materiatu
z krotkimi widrami.
Dobra jakos¢ uzyskiwanej powierzchni.

Uzebienie 3 Skrawanie zeliwa, stali, stali nierdzewnej
(MY wg DIN 8033) (INOX), stopdw na bazie niklu i tytanu.
Duza ilos¢ usuwanego materiatu.

Uzebienie 5 Precyzyjna obrobka zeliwa, stali, stali
(F wg DIN 8033) nierdzewnej (INOX) oraz materiatéw
zaroodpornych jak stopy na bazie niklu

i . S Dobra jakos¢ uzyskiwanej powierzchni. - \% - kobaltu,
&3 &r—l Dobra jakos¢ uzyskiwanej powierzchni.

Uzebienie 3 PLUS Podobne do uzebienia 3, ale krzyzowe.
(MX wg DIN 8033) Obrobka zeliwa, stali, stali nierdzewnej

. (INOX), stopdw na bazie niklu i tytanu.
Dobra jakos¢ uzyskiwanej powierzchni.

— e =

81 2




PFERD
2

Uzebienie ALLROUND
S, iy "El-..

SSSS——

Wysoka wydajnos¢ skrawania na
materiatach takich, jak stal, stalowo, stal
nierdzewna (INOX), metale niezelazne

i zeliwo.

Podobne do uzebienia 3, ale o duzo
wyzszej wydajnosci skrawania.

Uzebienie STEEL

o

‘}

(.%‘

Ekstremalnie wysoka wydajnos¢
skrawania na stali i staliwie.

Cicha praca trzpienia frezarskiego.
Mniejsza emisja drgan i hatasu.

Uzebienie INOX
~ ]

_.‘\ . - ?

?’f

Ekstremalnie wysoka wydajnos¢
skrawania na wszystkich austenitycznych,
nierdzewnych i kwasoodpornych
powierzchniach ze stali, stali nierdzewnej
(INOX).

Znacznie mniejsza emisja drgan i hatasu.

Uzebienie ALU

——

Wysoka wydajnos¢ skrawania na
aluminium i stopach aluminium,
metalach lekkich, metalach niezelaznych
i tworzywach sztucznych.

Cicha praca trzpienia frezarskiego.

Uzebienie NON-FER-
ROUS

Wysoka wydajnos¢ skrawania na
metalach niezelaznych, mosiadzu, miedzi,
tworzywach sztucznych i tworzywach
sztucznych wzmacnianych widéknem.
Uniwersalne zastosowanie.

Ekstremalnie wysoka wydajnos¢
skrawania na zeliwie.

Cicha praca trzpienia frezarskiego.
Mniejsza emisja drgan i hatasu.

Wyjatkowa wydajnos¢ ciecia

i wytrzymatos¢ na twardych stopach
tytanu.

Znacznie zwiekszona agresywnos¢, duze
widry, bardzo dobre usuwanie wiérow.
Zredukowane wibracje i mniejszy hatas.

Uzyskiwane dokfadnych ksztattow
krawedzi — fazy 30° lub 45° lub

z okreslonym promieniem 3,0 mm.
Bezpieczne i wygodne prowadzenie.

Uzebienie PLAST

L ——

Zatamywanie krawedzi i frezowanie po
obwodzie materiatéw z mniej twardych
duroplastow wzmacnianych wtéknem
szklanym i wioknem weglowym (GFK

i CFK do 40% udziatu wtodkien) oraz
wzmacnianych wioknem termoplastow.
Zminimalizowane rozwarstwianie oraz
strzepienie dzieki prostemu uzebieniu.
Bardzo dobre do pracy na maszynach

i robotach.

Mniejsza emisja drgan i hatasu.

Trzpienie frezarskie HM
Uzebienie PFERD do wymagajacych zastosowan

Uzebienie FVK

e T i

Zatamywanie krawedzi i frezowanie
po obwodzie materiatow z twardych
duroplastow wzmacnianych wtdknem
szklanym i wtéknem weglowym (GFK
i CFK powyzej 40% udziatu witdkien).

Uzebienie FVKS
?ﬂw" gEesssse—

’% e e e

R e S T S e

Podobne do uzebienia FVK.
Spokojniejsza praca.

Uzebienie TOUGH

Wysokie wiasciwosci skrawania na
zeliwie, stali ponizej 54 HRC.
Ekstremalnie wysoka odpornoscia na
bicie.

Uzycie takze z duzym katem opasania
powyzej 1/3 i przy obciazeniu biciem.

Uzebienie TOUGH-S

Wysokie wiasciwosci skrawania na
zeliwie, stali ponizej 54 HRC.

Podobne do uzebienia TOUGH, ale
spokojniejsza praca trzpieniem frezarskim
i krétsze wiodry.

Ekstremalnie wysoka odpornoscia na
bicie.

Uzycie takze z duzym katem opasania
powyzej 1/3 i przy obciazeniu biciem.

Uzebienie MICRO

Dobre zdzieranie na niemal wszystkich
materiatach o twardosci ponizej 68 HRC.
Dobra jakos¢ uzyskiwanej powierzchni.
Mniejsza emisja drgan i hatasu.

Powtoki HICOAT

Zasadniczo wszystkie trzpienie
frezarskie ze stopow twardych PFERD sa
dostarczane z powfoka HICOAT.

Lepsze wiasciwosci $lizgowe.

Skuteczne odprowadzanie widra.
Bardzo duza odpornos¢ na wysoka
temperature.

Zwiekszona zywotnosc.

Wyzsza predkos¢ pracy niz przy
narzedziach niepowlekanych.

Wykonania specjalne

Jesli nasz obszerny program katalogowy nie jest wystarczajacy do roz-
wigzania Panstwa zadan obrébczych, PFERD wykona trzpienie frezarskie
najwyzszej jakosci odpowiednie do konkretnej pracy.

Wiecej informacji na temat produktéw wykonanych na zaméwienie
PFERD mozna znalez¢ na stronie 100.
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Trzpienie frezarskie HM
Zalecenia dot. uzytkowania i unikanie btedoéw

Zalecenia dot. uzytkowania:

Optymalna liczba obrotow i moc napedu (szlifierka pneumatyczna, elektryczna, watek gietki) sa
zatozeniami dla ekonomicznego uzycia trzpieni frezarskich ze stopéw twardych.

W miare mozliwosci aby unikna¢ wibracji nalezy uzywac wysokowydaj-
nych napedow z elastycznie utozyskowanym wrzecionem.

Do ekonomicznego wykorzystania trzpieni frezarskich od srednicy
trzpienia 6 mm, wymagana jest przy maksymalnej predkosci skrawania
moc napedu co najmniej 300-500 W.

PFERD

>

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

= Nosi¢ okulary ochronne!

= Chroni¢ stuch!

Nalezy uzywac najwyzszych mozliwych predkosci w zalecanych

zakresach predkosci pracy narzedziem.

Przy lekkich pracach typu odgratowywanie, fazowanie czy lekka
obrébka powierzchni predkos¢ mozna zwiekszy¢ nawet o 100%.
Wyjatkiem jest praca narzedziami z dtugim trzpieniem.

Przestrzega¢ zalecanej liczby

Zaleca sie uzywanie rekawic

Nalezy stosowa¢ wytacznie stabilne systemy mocowania / napedy. Bicie
czy drgania narzedzi prowadzg do ich przedwczesnego zuzycia.

1=
0.5

1/3 catkowitego obwodu

Obwaod trzpienia frezarskiego znajdujacy sie w kontakcie z detalem
obrabianym nie moze wynosi¢ wiecej niz 1/3 catkowitego obwodu.
Nieprzestrzeganie prowadzi do niespokojnej pracy trzpieniem frezar-
skim i ewentualnego wytamywania zebdw. Jesli nie mozna zachowac
tych wielkosci zaleca sie uzy¢ uzebienia TOUGH i TOUGH-S.

=

Z reguty trzpienie frezarskie uzywane sa w kierunku przeciwnym
do kierunku pracy lub wahadtowym. Aby uzyskac gtadki obraz
powierzchni nalezy przesuwac narzedzie ptynnie po obrabianym

= ochronnych i prowadzenie napedu
oburacz.

@ = obrotow, zwiaszcza narzedzi
z dtugim trzpieniem!

przedmiocie.
Ptynna praca =
gtadka powierzchnia
Unikanie btedow
Rysunek Nastepstwa Rozwiazanie Rysunek Nastepstwa Rozwigzanie

btednego uzycia

M Narzedzie zapycha
- \§—_- sie.

Nalezy uzywac uzebienia
przeznaczonego do obrobki
danego materiatu, narze-
dzia z powtoka HICOAT lub
w razie koniecznosci pra-
cowac z wykorzystaniem
oleju szlifierskiego.

Pod gtowka trzpie-
nia powstaje silne
przebarwienie.*

Gtoéwka trzpienia
@ E odtamuje sie.

Przestrzegac¢ zalecanych
predkosci i / lub zmniejszy¢
nacisk i kat pracy.

Powstaja liczne
iskry.

Nalezy zredukowac liczbe
obrotoéw oraz nacisk narze-
dzia do przedmiotu obra-
bianego, a takze zwrdci¢
uwagg, zeby obwdd trzpie-
nia frezarskiego znajdujacy
sie w kontakcie z detalem
obrabianym nie wynosit
wiecej niz 1/3 obwodu.

Zeby wytamuja sie.

Unikaj obciazen i bicia
narzedzia.

btednego uzycia
Trzpien peka.

Nalezy stosowac wyfacznie
stabilne i nieuszkodzone
napedy. Urzadzenia nalezy
sprawdzac przed rozpocze-
ciem pracy.

Zle Trzpien jest niepra-
. widtowo zamoco-
o wany.
dobrze

Nie nalezy zostawiac zbyt
krotkiego trzpienia.
Zasada: Minimalna
dtugo$¢ mocowania to

2/3 dtugosci trzpienia (nie
dotyczy trzpieni frezarskich
z dtugim trzpieniem).

w—————==Trzpien frezarski
z dtugim trzpieniem
tamie sie.

Nalezy przestrzegac
zalecanych predkosci pracy
i zalecen dot. bezpieczen-
stwa dla trzpieni frezarskich
z dtugim trzpieniem.

T e Na narzedziu sa

m oznaki zuzycia, np.
niespokojna praca,

 wibracje, zwigkszo-

ne iskrzenie.

e P

Nie nalezy uzywa¢ narzedzi
w przypadku widoczne-
go, naturalnego zuzycia.
Nalezy zastosowac nowe
narzedzie.

* W przypadku trzpieni frezarskich ze stopéw twardych, niebieskie
zabarwienie jest praktycznie nieuniknione ze wzgledu na bardzo
wysoka wydajnos¢ skrawania. Nie stanowi to jednak zagrozenia dla

bezpieczenstwa pracy.
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N

Trzpienie frezarskie ze stopéw twardych z dtugim trzpieniem doskonale nadaja sie do ekono-
micznej obrébki matych, trudno dostepnych miejsc. Wykonania z dtugim trzpieniem dostepne sa
z uzebieniem 3 PLUS, uzebieniem 5, uzebieniem STEEL i TOUGH.

Trzpienie frezarskie ze stopdw twardych z dtugim trzpieniem moga by¢ skracane, jesli wymaga
tego dane zastosowanie. Trzpienie frezarskie z oznaczeniem GL 75 mm sa w catosci wykonane
z twardych stopow i mozna je skracac jedynie narzedziami diamentowymi.

GL = dlugos¢ catkowita (w catosci ze stopu twardego)

SL = dtugos¢ trzpienia (stalowy tylko trzpien)

Wskazéwka dot. bezpieczenstwa - zalecany zakres obrotéow: [min-]

Przy pracy z trzpieniami wydtuzonymi nalezy zblizy¢ frez do detalu obrabianego lub
wprowadzi¢ go do obrabianego otworu przed wiaczeniem maszyny. Nalezy unika¢
utrzymywania wlaczonego napedu bez kontaktu narzedzia z przedmiotem obrabianym,
gdyz taka sytuacja wprowadza podwyzszone ryzyko pekniecia narzedzia i moze dopro-
wadzi¢ do wypadku przy pracy. W przypadku, kiedy zapewnienie statego kontaktu narzedzia
z przedmiotem obrabianym nie jest mozliwe, ® nie wolno przekracza¢ maksymalnie zaleca-
nej liczby obrotéw napedu podanej w tabeli.

Maksymalna liczba obrotéw dla napedu @ w kontakcie z detalem obrabianym w poréwna-
niu do zalecanej liczby obrotéw dla trzpieni frezarskich ze stopdw twardych ze standardowymi
dtugosciami trzpienia ze wzgleddw bezpieczenstwa zostaty zredukowane do wartosci podanych
w tabeli.

Przyktad:
Trzpien frezarski HM, SL 150 mm,
Uzebienie 3 PLUS,

$rednica @ 12 mm. o obrabianym
Obroébka zgrubna stali do 1 200 N/mm?. o trzpienia
[mm] 75
Zalecana liczba obrotéw przy kontakcie
z przedmiotem obrabianym: 7 000 min"' S 10000
6 6 000
8 -
10 -
12 -

© Maks. liczba obrotéw [min-']
bez kontaktu z detalem

Trzpienie frezarskie HM
Wykonania z dtugim trzpieniem

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

Nie nadaja sie do uzycia stacjonarnego i na
robotach. Niebezpieczenstwo uszkodzenia.
Tylko do napedow prowadzonych recznie.

®=

Aby okresli¢ zalecang liczbe obrotéw narzedzia
nalezy:

@ Wybrac $rednice trzpienia frezarskiego.

@ Zalecana, zredukowana liczba obrotow
[min-'] przy kontakcie z detalem obra-
bianym znajduje sie w tabeli po prawej
stronie.

Nalezy przestrzegac
zalecanej liczby obrotow!

@ Zalecana zredukowana liczba
obrotéw [min'] w kontakcie

z detalem obrabianym
Dtugos¢ trzpienia [mm]
150 75 150
- 31 000 -
- 15 000 -
6 000 - 11 000
4000 - 9 000
3000 - 7 000

Przedtuzki wrzecion napedowych

Przedtuzki stanowia ekonomiczna alternatywe dla wykonan specjalnych trzpieni frezarskich
z dtugim trzpieniem. Wiecej informacji znajduje sie na stronie 25.

-




Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan '
Do obrobki precyzyjnej i zgrubne;

Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan sa odpowiednie do precyzyjnej i zgrubnej ob-
robki materiatéw przemystowych o réznej twardosci. Gwarantuja dobra wydajnos¢ pracy i moga

by¢ stosowane na roznych materiatach.

Zalety:

Dobra wydajnos¢ skrawania dzieki optymal-
nemu dopasowaniu trzpienia frezarskiego
ze stopow twardych, geometrii, uzebienia

i ew. powtoki.

Dtuga zywotnosc¢.

Dzieki doktadnej pracy bez bicia nie powsta-
ja niepotrzebne rysy na materiale, a naped
narzedzia zuzywa mniej.

Wysoka jako$¢ uzyskiwanej powierzchni.

Obrabiane materiaty:

Stal, staliwo

Stal nierdzewna (INOX)
Metale niezelazne
Zeliwo

Zadania obrdbcze:

Fazowanie

Wygtadzanie
Odgratowywanie
Tworzenie przetomow
Obrébka powierzchniowa
Obrobka spawow

Zalecenia dot. uzytkowania:

Aby unikna¢ wibragji nalezy uzywa¢ nape-
dow z elastycznie utozyskowanym wrzecio-
nem.

Aby efektywnie wykorzysta¢ prace trzpienia-

mi frezarskimi nalezy pracowac z maksy-
malna predkoscia skrawania. Zalecenia
dotyczace mocy napedéw narzedzi:

- Trzpient @ 3 mm: 75 do 300 Watt

- Trzpient @ 6 mm: od 300 Watt

Nalezy przestrzega¢ zalecanej liczby
obrotow.

Odpowiednie napedy narzedzi:

Napedy watkow gietkich
Szlifierki proste

Roboty

Obrabiarki

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY poleca trzpienie frezarskie
z powtoka HICOAT do trudnych zadar obrob-
czych wymagajacych perfekcyjnych efektow
w mozliwie najkrétszym czasie.

|| O

Waste Saving Time Saving

Uzebienie 1
(C wg DIN 8033)

-

Zgrubna obrébka metali lekkich, metali
niezelaznych, stali i zeliwa.
Duza ilos¢ usuwanego materiatu.

Uzebienie 4
(MX wg DIN 8033)

Obrobka stali nierdzewnej (INOX), stali
oraz materiatdéw zaroodpornych, jak stopy
na bazie niklu i kobaltu.

Duza ilos¢ usuwanego materiatu z krotkimi
widrami.

Dobra jakos¢ uzyskiwanej powierzchni.

Uzebienie 3
(MY wg DIN 8033)

Skrawanie Zeliwa, stali, stali nierdzewnej
(INOX), stopéw na bazie niklu i tytanu.
Duza ilos¢ usuwanego materiatu.

Dobra jakos¢ uzyskiwanej powierzchni.

Uzebienie 5
(F wg DIN 8033)

Precyzyjna obrdbka zeliwa, stal, stal nie-
rdzewna (INOX) oraz materiatéw zaroodpor-
nych jak stopy na bazie niklu i kobaltu.
Dobra jakos¢ uzyskiwanej powierzchni.

Uzebienie 3 PLUS
(MX wg DIN 8033)

=

Podobne do uzebienia 3, ale krzyzowe.
Obrébka zeliwa, stali, stali nierdzewna
(INOX), stopdw na bazie niklu i tytanu.
Duza ilos¢ usuwanego materiatu.

HC-FEP dla materiatéw zelaznych
i stalowych

Wysoka twardos¢ i odpornosé na zuzycie.
Skuteczne usuwanie wiorow dzieki ulepszo-
nym wiasciwosciom slizgowym.

Bardzo wysoka odpornos¢ na temperature.
Zwigkszona zywotnosc.

Mozliwe zastosowanie nawet przy wyzszych
predkosciach skrawania w poréwnaniu

z narzedziami niepowlekanymi.

121 2



PFERD

Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan
Do obrobki precyzyjnej i zgrubnej

Zalecany zakres liczby obrotéw [min-]

Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy
[m/min], nalezy uwzgledni¢:

@ Obrabiang grupe materiatéw.

@ Okresli¢ proces.

© Wybrac uzebienie.

O Okresli¢ predkos¢ pracy.

Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotéw

[min-'], nalezy uzwgledni¢:

© Srednice trzpienia frezarskiego.

O Zakres predkosci skrawania oraz srednica
trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
zakres liczby obrotow.

@ Proces

© Uzebienie
1 600-900 m/min

@ Grupa materiatow O Predkosc skrawania

Stale do Stale konstrukcyjne, weglowe,

! ! Obrébka zgrubna 3 PLUS 450-600 m/min
1 200 N/mm?2 narzedziowe, stale niestopowe, stale :
(38 HRC) uzytkowe, staliwo, stale ulepszone HICOAT HC-FEP 450-750 m/min
Stal Obrébka precyzyjna 5 450-600 m/min
staliwo 3
Stale hartowane, _ ) 3PLUS 250-350 m/min
ulepszone powyzej  Stale narzedziowe, stale ulepszone, Obrdbka zgrubna 4
1200 N/mm?2 stale stopowe, staliwo .
(38 HRC) HICOAT HC-FEP 250-450 m/min
Obrobka precyzyjna 5 350-450 m/min
1 250-450 m/min
- ) 3 :
Stal nie Stale nierdzewne  Stale szlachetne austenityczne Obrébka zgrubna 250-350 m/min
[Cchi i kwasoodporne i ferrytyczne ZIiEES
(INOX) 4 250-450 m/min
Obrobka precyzyjna 5 350-450 m/min
o Stopy aluminium Obrébka zgrubna 1 600-900 m/min
Miekkie metale Obrébk b 600-900 m/mi
niezelazne Mosigdz, miedz, cynk fobka zgrubna J =00 gt
! ' Obrébka precyzyjna 3 450-600 m/min
) 3 .
Metale Twarde metale Braz, tytan/stopy tytanu, twarde stopy Obrobka zgrubna 4 250-350 m/min
niezelazne niezelazne aluminium (wysoki udziat Si) i i
Obrobka precyzyjna 5 350-450 m/min
. o , 3 PLUS )
Materiaty Stopy na bazie niklu i kobaltu Obrobka zgrubna 4 250-450 m/min
zaroodporne (produkcja napedoéw i turbin) ) ; ;
Obrébka precyzyjna 5 350-600 m/min
Zeliwo z grafitem pasemkowym EN-GJL Obrobk b 1 600-900 m/min
Seliwo szare (GG), grafitem kulkowym/zeliwem robka zgrubna 3 PLUS 450-600 m/min
Zeliwo Seliwo biale' sferoidalnym EN-GJS (GGG), biate
zeliwo ciagliwe EN-GIMW (GTW), Obrdébka precyzyjna 3 450-600 m/min
czarne zeliwo ciagliwe EN-GJMB (GTS)
Przyktad: 34 "
Predk /
Trzpien frezarski ze stopéw twardych, @ . © Predkos¢ pracy [m/min]
Uzeb|en|e 3 PLUS, [ trzp|en|a 250 350 450 600 750 900
$rednica 12 mm. [mm] Liczba obrotow [min-']
iggfgsac%?gzbkj 5553'288 :n/zrg?] N/mmz. 1,5 53000 74000 95000 127000 159000 191000
y: 450~ i
Liczba obrotéw: 12 000-16 000 min-" 2 40 000 56 000 72 000 95 000 119 000 143 000
3 27 000 37 000 48 000 64 000 80 000 95 000
4 20 000 28 000 36 000 48 000 60 000 72 000
6 13 000 19 000 24000 32 000 40 000 48 000
8 10 000 14 000 18 000 24000 30 000 36 000
10 8 000 11 000 14 000 19 000 24000 29000
12 7 000 9 000 12 000 16 000 20000 24000
16 5000 7 000 9 000 12 000 15 000 18 000
20 4000 6 000 7 000 10 000 12 000 14 000
25 3000 4000 6 000 8 000 10 000 11 000

Wskazowka dot. bezpieczenstwa:

Nalezy przestrzega¢ zalecer dot. liczby obrotéw dla wykonan z dtugim trzpieniem
(strona 11).
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Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan
Do obrobki precyzyjnej i zgrubnej

Ksztatt walcowy ZYA bez uzebienia czotowego

| ‘ Ksztatt walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem wg DIN 8033.
2
\ L 1 GL = dtugos¢ catkowita (stopy twarde)
_ ; SL = dtugos¢ trzpienia (stal)
= = Wskazéwki dot. bezpieczenstwar:

Nalezy przestrzega¢ zredukowanej
ilosci obrotow dla wykonan
z dtugim trzpieniem. Potrzebne

dane znajduja sie na stronie 11.

PFERDVALUE:
Powtoka HICOAT:

Wskazéwki dot. zamawiania: @

Przy zamowieniu prosze podac uzebienie. Wastesaing  Timesaiing
d, 1 d, 1, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS

i 3 3PLUS ~ HCFEP.

EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm
2 10 3 40 - - 233771 - 233788 233795 1 ZYA 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - - 233801 - 402627 233818 1 ZYA0313/3Z ...
6 7 3 37 - - 233825 - - 233832 1 ZYA 0607/3 Z ...
13 3 43 - - 233849 - - 233856 1 ZYA0613/3Z7 ...
Dtugi trzpien @ 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779699 - - 779644 1 ZYA 0313/37...GL 75
6 13 3 88 - - 779606 - - 779583 1 ZYA0613/3Z...SL75
Trzpien ¢ 6 mm
4 13 6 55 - - 045435 - 045459 045466 1 ZYA 0413/6 Z ...
6 16 6 55 - 045473 045480 835548 045503 045510 1 ZYA 0616/6 Z ...
8 20 6 60 - 045534 045541 - 045565 045572 1 ZYA 0820/6 7 ...
10 13 6 53 - - 045596 - 045626 045640 1 ZYA 1013/6 Z ...
20 6 60 045862 045855 045879 - 045916 045930 1 ZYA 1020/6 Z ...
25 6 65 - - 045978 - 046012 - 1 ZYA 1025/6 7 ...
12 25 6 65 045671 045657 045695 835555 045732 045756 1 ZYA1225/6 7 ...
16 25 6 65 - 045787 045800 - 045848 - 1 ZYA 1625/6 Z ...
Dtugi trzpien ¢ 6 mm, SL 150 mm
6 16 6 172 - - 090114 - - - 1 ZYA 0616/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 617632 - - - 1 ZYA 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090121 - - - 1 ZYA 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 617649 - - - 1 ZYA 1225/6 Z ... SL 150
Trzpien ¢ 8 mm
12 25 8 65 - - 045701 - - - 1 ZYA 1225/8 7 ...
16 25 8 65 - - 045817 - - - 1 ZYA 1625/8 7 ...

Katalog
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@ Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan
Do obrobki precyzyjnej i zgrubne;

Ksztatt walcowy ZYAS z uzebieniem czotowym * dI-.--.--t =T,

Ksztatt walcowy ZYAS wg DIN 8032 z uzebieniem wg DIN 8033 na obwodzie i czole. rﬁ — ‘

GL = dtugos¢ catkowita (stopy twarde) i I 1
Wskazéwki dot. zamawiania: e — o

Przy zamoéwieniu prosze podac uzebienie.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Nalezy przestrzegac zredukowanej
ilosci obrotow dla wykonan
z dtugim trzpieniem. Potrzebne
dane znajduja sie na stronie 11.

d, 1 d, L, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 3PS . % . 5
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
2 10 3 40 - 049471 049457 049464 1 ZYAS 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - 049501 072394 049488 1 ZYAS 0313/3 Z ...
6 7 3 37 - 049532 - 049518 1 ZYAS 0607/3 Z ...
13 3 43 - 049563 402634 049549 1 ZYAS 0613/37Z ...
Dtugi trzpien ¢ 3 mm, GL 75 mm
3 13 3 75 - 779705 - 779712 1 ZYAS 0313/3Z7 ... GL 75
Trzpieh @ 6 mm
4 13 6 55 - 044926 044940 044957 1 ZYAS 0413/6 7 ...
6 16 6 55 044964 044971 044995 045008 1 ZYAS 0616/6 Z ...
8 20 6 60 045015 045022 045046 045053 1 ZYAS 0820/6 Z ...
10 13 6 53 - 045084 - - 1 ZYAS 1013/6 Z ...
20 6 60 045299 045305 045336 045350 1 ZYAS 1020/6 Z ...
25 6 65 - 045374 045404 - 1 ZYAS 1025/6 Z ...
12 25 6 65 045145 045176 045213 045237 1 ZYAS 1225/6 7 ...
16 25 6 65 045244 045251 045275 045282 1 ZYAS 1625/6 Z ...
Trzpien o 8 mm
12 25 8 65 - 045183 - - 1 ZYAS 1225/8 7 ...

Katalog | Strona




PFERD

Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan
Do obrobki precyzyjnej i zgrubnej

Ksztatt kulisty KUD
Ksztatt kulisty wg DIN 8032 z uzebieniem wg DIN 8033.

GL = dtugos¢ catkowita (stopy twarde)
- SL = dtugos¢ trzpienia (stal)

N Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Nalezy przestrzega¢ zredukowanej
ilosci obrotow dla wykonarn
z dtugim trzpieniem. Potrzebne
dane znajduja sie na stronie 11.

PFERDVALUE:
Powtoka HICOAT:
Wskazéwki dot. zamawiania: @
Przy zamowieniu prosze podac uzebienie. Wastesaing  Timesaiing
d, 1 d, 1, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS

3PLUS HC-FEP

ey s | e RS n e

13

EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
1.5 1 3 33 - - 955444 - - 955451 1 KUD 01,51/3Z7 ...
2 1.5 3 33 - - 955468 - - 955475 1 KUD 021,5/3 7 ...
3 2 3 33 - - 049778 - 392058 049761 1 KUD 0302/3 7 ...
4 3 3 34 - - 049792 - 394915 049785 1 KUD 0403/3Z ...
6 5 3 35 - - 049815 - 393192 049808 1 KUD 0605/3 Z ...
Dtugi trzpien ¢ 3 mm, SL/GL 75 mm
3 2 3 75 - - 780060 - - 780053 1 KUD 0302/3Z ... GL75
6 5 3 80 - - 780039 - - 780022 1 KUD 0605/3Z ... SL 75
Trzpien ¢ 6 mm
4 3 6 45 - - 046791 - - 046807 1 KUD 0403/6 Z ...
6 5 6 45 046814 046838 046821 835586 046845 046852 1 KUD 0605/6 7 ...
8 7 6 47 046876 046890 046883 - 046906 046913 1 KUD 0807/6 Z ...
10 9 6 49 046944 046937 046951 835593 046975 046982 1 KUD 1009/6 Z ...
12 10 6 51 - 047002 047033 835609 047071 047088 1 KUD 1210/6 Z ...
16 14 6 54 047125 - 047132 - 047170 047187 1 KUD 1614/6 Z ...
20 18 6 58 - 047194 047224 - - - 1 KUD 2018/6 Z ...
Dtugi trzpien ¢ 6 mm, SL 150 mm
6 5 6 155 - - 090237 - - - 1 KUD 0605/6 Z ... SL 150
8 7 6 157 - - 617687 - - - 1 KUD 0807/6 Z ... SL 150
10 9 6 159 - - 090244 - - - 1 KUD 1009/6 Z ... SL 150
12 10 6 160 - - 617694 - - - 1 KUD 1210/6 Z ... SL 150
Trzpien ¢ 8 mm
12 10 8 51 - - 047040 - - - 1 KUD 1210/8 Z ...
16 14 8 54 - - 047149 - - - 1 KUD 1614/8 Z ...

20 18 8 58 - - 047231 - - - 1 KUD 2018/8 Z ...
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ﬁ Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan
Do obrobki precyzyjnej i zgrubne;

T L
| T,
— Iz"‘ ‘

Ksztatt kulisto-walcowy WRC

Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem wg DIN 8033. Kombinacja ksztattow
walcowego i kulistego.

1 1

GL = dtugos¢ catkowita (stopy twarde)

SL = dtugos¢ trzpienia (stal) @ -

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:
Nalezy przestrzega¢ zredukowanej
ilosci obrotow dla wykonan
z dtugim trzpieniem. Potrzebne
dane znajduja sie na stronie 11.

PFERDVALUE:
Powtoka HICOAT:

Wskazowki dot. zamawiania: @

Przy zaméwieniu prosze podac uzebienie. WasteSaing  TimeSaving
d, 1, d, I, Uzebienie ﬁ Oznaczenie
[nm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS
e g etiocol IUCE T R S [

Trzpien ¢ 3 mm
2 10 3 40 - - 049631 - 395837 049624 1 WRC 0210/3 7 ...
3 13 3 43 - - 049662 - 393161 049648 1 WRC 0313/3 7 ...
6 13 3 43 - - 049693 - 393178 049679 1 WRC 0613/3 Z ...
Dtugi trzpien ¢ 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779767 - - 779750 1 WRC 0313/3Z ... GL 75
6 13 3 88 - - 779743 - - 779729 1 WRC 0613/3Z...SL 75
Trzpien ¢ 6 mm
4 13 6 55 - - 046173 - 046197 - 1 WRC 0413/6 Z ...
6 16 6 55 046227 046210 046234 835562 046258 046265 1 WRC 0616/6 Z ...
8 20 6 60 046296 046289 046302 - 046326 046333 1 WRC 0820/6 Z ...
10 20 6 60 046371 046357 046388 - 046425 046449 1 WRC 1020/6 Z ...
25 6 65 - 046708 046715 - 046746 - 1 WRC 1025/6 Z ...
12 25 6 65 046487 046463 046500 835579 046548 046562 1 WRC 1225/6 Z ...
16 25 6 65 046623 046609 046630 - 046678 - 1 WRC 1625/6 Z ...
Dtugi trzpien ¢ 6 mm, SL 150 mm
6 16 6 172 - - 090336 - - - 1 WRC 0616/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 617656 - - - 1 WRC 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090343 - - - 1 WRC 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 617663 - - - 1 WRC 1225/6 Z ... SL 150
Trzpien o 8 mm
10 20 8 60 - - 046395 - - - 1 WRC 1020/8 Z ...
12 25 8 65 - - 046517 - 046555 - 1 WRC 1225/8 Z ...
16 25 8 65 - - 046647 - - - 1 WRC 1625/8 Z ...

Katalog |"Strona
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Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan
Do obrobki precyzyjnej i zgrubnej

e T Ksztatt ptomienia B
1 * e L A
r/ - ) | Ksztatt ptomienia wg I1SO 7755/8, z uzebieniem wg DIN 8033.
IW

1 SL = dtugos¢ trzpienia (stal)

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac uzebienie.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Nalezy przestrzegac zredukowanej
ilosci obrotow dla wykonan
z dtugim trzpieniem. Potrzebne

dane znajduja sie na stronie 11.

d | d | r Uzebienie @ Oznaczenie

1 2 2 1
[mm] [mm] [mm] [mm]

EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm
3 7 3 37 0,8 - 955482 049570 1 B0307/37...
6 13 3 43 1.0 - 955499 049594 1 B0613/3Z...
Trzpien @ 6 mm
8 20 6 60 1,5 046050 046067 - 1 B 0820/6 Z ...
10 25 6 65 1.7 - 955505 - 1 B 1025/6 7 ...
12 30 6 70 2,1 046098 046111 - 1 B 1230/6 7 ...
16 35 6 75 2,6 - 046142 - 1 B 1635/6 7 ...
Dtugi trzpien @ 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 1.5 - 617755 - 1 B 0820/6 Z ... SL 150
10 25 6 175 1.7 - 090480 - 1 B 1025/6 Z ... SL 150

12 30 6 180 2,1 - 617779 - 1 B 1230/6 7 ... SL 150

«




PFERD

Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan
Do obrobki precyzyjnej i zgrubnej

Ksztatt pocisku SPG T
P d1 2T w2l Idz
Ksztatt pocisku wg DIN 8032 z uzebieniem wg DIN 8033, czubek sptaszczony. ‘
GL = dtugos¢ catkowita (stopy twarde) 1
SL = dtugos¢ trzpienia (stal)
Wskazoéwki dot. bezpieczenistwa: -
Nalezy przestrzega¢ zredukowanej
@ ilosci obrotow dla wykonan
é z dtugim trzpieniem. Potrzebne

dane znajduja sie na stronie 11.

PFERDVALUE:
Powtoka HICOAT:

Wskazowki dot. zamawiania: @

Przy zamdéwieniu prosze podac uzebienie. WasteSaing  TimeSaving
d, 1, d, 1, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS
3 3 PLU§ _HC-FEP_ 5
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 7 3 37 - - 049921 - 470626 049907 1 SPG 0307/37Z ...
13 3 43 - - 049952 - 393208 049938 1 SPG 0313/3Z ...
6 13 3 43 - - 049983 - 393215 049969 1 SPG 0613/3 Z ...
Dtugi trzpien @ 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779972 - - 779965 1 SPG0313/3Z...GL75
6 13 3 88 - - 779828 - - 779811 1 SPG 0613/3Z...SL75
Trzpien ¢ 6 mm
6 18 6 55 047934 047927 047941 835630 047965 047972 1 SPG 0618/6 Z ...
8 20 6 60 - - 955512 - - 955543 1 SPG 0820/6 Z ...
10 20 6 60 048016 047996 048023 - 048061 048085 1 SPG 1020/6 Z ...
12 25 6 65 048139 048115 048146 835654 048184 048207 1 SPG 1225/6 7 ...
30 6 70 048368 048344 048382 - 048429 048443 1 SPG 1230/6 Z ...
16 30 6 70 048252 048238 048276 - 048313 - 1 SPG 1630/6 Z ...
Dtugi trzpien ¢ 6 mm, SL 150 mm
6 18 6 172 - - 090497 - - - 1 SPG 0618/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 955611 - - - 1 SPG 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090640 - - - 1 SPG 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 955628 - - - 1 SPG 1225/6 Z ... SL 150
Trzpien o0 8 mm
10 20 8 60 - - 048030 - - - 1 SPG 1020/8 7 ...
12 25 8 65 - - 048153 - - - 1 SPG 1225/8 Z ...
16 30 8 70 048269 - 048283 - - - 1 SPG 1630/8 7 ...

Katalog |"Strona
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Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan

Do obrobki precyzyjnej i zgrubne;

Ksztatt stozkowy KEL

PFERD

S

/ 1d, Ksztatt stozkowy, czes¢ robocza zaokraglona wg DIN 8032, uzebienie wg DIN 8033.
o | Wskazowki dot. zamawiania:
Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.
d, 1, d, L, o r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ¢ 3 PLUS o 4 5
SSesL e
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 - - 955581 955604 - 1 KEL 0820/6 Z ...
10 20 6 60 14° 2,9 - 048467 048481 048504 - 1 KEL 1020/6 Z ...
12 25 6 65 14° 3,3 - 048528 048559 048597 - 1 KEL 1225/6 Z ...
30 6 70 14° 2,6 048627 048603 048634 048672 048689 1 KEL 1230/6 Z ...
16 30 6 70 14° 4,8 - - 048719 048733 - 1 KEL 1630/6 Z ...
Trzpien ¢ 8 mm
12 25 8 65 14° 3,3 - - 048566 - - 1 KEL 1225/8 Z ...
30 8 70 14° 2,6 - - 048641 - - 1 KEL 1230/8 Z ...
di@z%& Ksztatt stozkowy SKM
— ‘ Ksztatt stozkowy wg DIN 8032, uzebienie wg DIN 8033, czubek sptaszczony.
! Wskazowki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac uzebienie.
d, 1 d, 1, o Uzebienie @ Oznaczenie
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3PLUS 4
s
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 7 3 37 21° - - 049839 - 049822 1 SKM 0307/3 Z ...
" B 41 14° - - 049853 451816 049846 1 SKM 0311/3 Z ...
6 13 3 43 25° - - 049877 - 049860 1 SKM 0613/37Z ...
Trzpien @ 6 mm
6 18 6 55 18° 047286 047279 047293 047316 047323 1 SKM 0618/6 Z ...
10 20 6 60 28° - 047330 047354 047378 047385 1 SKM 1020/6 Z ...
12 25 6 65 26° 047415 047392 047422 047460 047477 1 SKM 1225/6 Z ...
Trzpien o0 8 mm
12 25 8 65 26° - - 047439 - - 1 SKM 1225/8 7 ...
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Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan
Do obrobki precyzyjnej i zgrubnej

Ksztatt drzewa RBF
Ksztatt drzewa wg DIN 8032, z uzebieniem wg DIN 8033.

GL = dtugos¢ catkowita (stopy twarde)
SL = dtugos¢ trzpienia (stal)

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:
Nalezy przestrzega¢ zredukowanej
ilosci obrotow dla wykonan
z dtugim trzpieniem. Potrzebne
dane znajduja sie na stronie 11.

PFERDVALUE:
Powtoka HICOAT:

Wskazowki dot. zamawiania: @

Przy zamdéwieniu prosze podac uzebienie. WasteSaing  TimeSaving
d, 1, d, 1, r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
13 3PS HCFEP 4
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 7 3 37 0,75 - - 049891 - - 049884 1 RBF 0307/3 Z ...
13 3 43 0,75 - - 955550 - - 955567 1 RBF 0313/3Z ...
6 13 3 43 1,5 - - 050019 - 400722 049990 1 RBF 0613/3 Z ...
Dtugi trzpien ¢ 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 0,75 - - 780015 - - 780008 1 RBF 0307/3Z ... GL 75
6 13 3 88 1.5 - - 779996 - - 779989 1 RBF 0613/3Z ... SL 75
Trzpien ¢ 6 mm
6 18 6 55 1.5 - 047590 047606 835616 047620 047637 1 RBF 0618/6 Z ...
8 20 6 60 1.2 - 047644 047651 - 047675 - 1 RBF 0820/6 Z ...
10 20 6 60 2,5 - 047682 047705 - 047729 047736 1 RBF 1020/6 Z ...
12 25 6 65 2,5 047774 047750 047781 835623 047828 047835 1 RBF 1225/6 Z ...
16 30 6 70 3,6 - 047859 047873 - 047910 - 1 RBF 1630/6 Z ...
Dtugi trzpien @ 6 mm, SL 150 mm
6 18 6 172 1,5 - - 090657 - - - 1 RBF 0618/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 1.2 - - 617731 - - - 1 RBF 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 2,5 - - 090756 - - - 1 RBF 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 2,5 - - 617748 - - - 1 RBF 1225/6 7 ... SL 150
Trzpien o 8 mm
12 25 8 65 2,5 - - 047798 - - - 1 RBF 1225/8 7 ...
16 30 8 70 3,6 - - 047880 - - - 1 RBF 1630/8 Z ...

2 |




Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan
Do obrobki precyzyjnej i zgrubne;

Ksztatt kropli TRE
Ksztatt kropli wg DIN 8032 z uzebieniem wg DIN 8033.

PFERD

1 GL = dtugos¢ catkowita (stopy twarde)
SL = dtugos¢ trzpienia (stal)
- Wskazowki dot. zamawiania:
Przy zamdéwieniu prosze podac uzebienie.
Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Nalezy przestrzegac zredukowanej
@ ilosci obrotéw dla wykonan
z dtugim trzpieniem. Potrzebne
dane znajduja sie na stronie 11.
d, 1 d, 1, r Uzebienie ﬁ Oznaczenie
[mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] ¢ 3 3PLUS 4 5
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
B 7 3 37 1,2 - - 049754 - 049747 1 TRE 0307/3 Z ...
6 10 3 40 2,8 - - 050040 - 050026 1 TRE0610/37Z ...
Dtugi trzpien ¢ 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 1,2 - - 779804 - 779798 1 TRE 0307/3Z7... GL 75
6 10 3 85 2,8 - - 779781 - 779774 1 TRE 0610/3 Z ... SL 75
Trzpien o 6 mm
6 10 6 50 28 - - 048771 - 048801 1 TRE0610/6 Z ...
8 13 6 53 3,7 - - 048894 048917 048924 1 TRE0813/6Z ...
10 16 6 56 4,0 - - 048832 048856 - 1 TRE 1016/6 Z ...
12 20 6 60 5,0 048955 048931 048962 049006 049020 1 TRE 1220/6 Z ...
16 25 6 65 6,5 049075 - 049099 049136 - 1 TRE 1625/6 Z ...
Dtugi trzpien ¢ 6 mm, SL 150 mm
6 10 6 160 2,8 - - 090817 - - 1 TRE 0610/6 Z ... SL 150
8 13 6 163 3,7 - - 617700 - - 1 TRE0813/6 Z ... SL 150
10 16 6 166 4,0 - - 090824 - - 1 TRE 1016/6 Z ... SL 150
12 20 6 170 5,0 - - 617724 - - 1 TRE 1220/6 Z ... SL 150
Trzpien o 8 mm
12 20 8 60 5,0 - - 048979 - - 1 TRE 1220/8 7 ...
16 25 8 65 6,5 - - 049105 - - 1 TRE 1625/8 7 ...
Ksztatt tarczy N

7

dw .:, £

—) 2

d1 |2
[mm]

Trzpien ¢ 8 mm
25 3

Ksztatt tarczy, uzebienie obwodowe, kat 90° symetryczne, zbiezne. Ksztatt ten jest odpowiedni do

uzyskiwania i obrébki rowkoéw oraz ztobkéw.

d, I, o Uzebienie Oznaczenie
[mm] [mm] 3
EAN 4007220
8 43 90° 048740 1 N 2503/8 Z3
8 46 90° 048757 1 N 2506/8 73
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N

Zestaw 1500 uzebienie 3 PLUS i 5

Zestaw 1500 zawiera 22 trzpienie frezarskie ze stopdw twardych z uzebieniem 3 PLUS i 5,
W najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach oraz do réznorodnych zadan obrébczych.
Solidne opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami

i zabrudzeniem.

Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan
Do obrobki precyzyjnej i zgrubne;

Zawartos¢:
22 trzpienie frezarskie ze stopow twardych,
@ trzpienia 6 mm, uzebienie 3 PLUS

po jednej sztuce:
ZYAS 0616/6 Z3 PLUS
ZYAS 1013/6 Z3 PLUS
ZYAS 1225/6 73 PLUS
KUD 0605/6 Z3 PLUS

WRC 1225/6 Z3 PLUS
SPG 0618/6 Z3 PLUS
1020/6 Z3 PLUS
1225/6 73 PLUS

SKM 0618/6 Z3 PLUS
SKM 1020/6 Z3 PLUS

KUD 0807/6 23 PLUS
KUD 1210/6 Z3 PLUS
KUD 1614/6 Z3 PLUS SPG
WRC 0616/6 Z3 PLUS SPG

@ trzpienia 3 mm, uzebienie 5
po 1 sztuce:

ZYAS 0210/3 75
ZYAS 0313/3 725

TRE 0307/375
WKN 0307/3 75

=

WRC 0210/3 Z5
WRC 0313/3 25

SPG 0307/3 25
RBF 0307/3 75

Uzebienie Oznaczenie

3PLUS,5

EAN 4007220
Trzpien ¢ 3i 6 mm

055885 1 1500 Z3 PLUS/Z5

Zestaw 1501 uzebienie 5 =4

Zestaw 1501 zawiera 15 trzpieni frezarskich ze stopéw twardych z uzebieniem 5, w najczesciej
uzywanych ksztattach i wymiarach oraz do réznorodnych zadan obrébczych. Solidne opakowanie
z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartos¢:
15 trzpieni frezarskich ze stopéw twardych,
@ trzpienia 3 mm, uzebienie 5

po 1 sztuce:

ZYAS 0210/3 Z5 B 0307/3 Z5 SPG 0307/3 75 TRE  0307/3Z5
ZYAS 0313/3 725 KUD 0403/3 75 SKM 0613/3 Z5 TRE 0610/3 Z5
ZYAS 0607/3 Z5 WRC 0210/3 725 RBF 0307/3 Z5 WKNS 0307/3 75
ZYAS 0613/3 75 WRC 0313/3 725 RBF 0613/3 75

Uzebienie @ Oznaczenie
5
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
055892 1 1501 Z5

Katélog Strona
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Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan
Do obrobki precyzyjnej i zgrubnej

Uzebienie
3 PLUS

S St ]
ﬂ

EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
801017

PFERD

Zestaw 1506 uzebienie 3 PLUS

Zestaw 1506 zawiera 5 trzpieni frezarskich ze stopow twardych z uzebieniem 3 PLUS,

w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach do zastosowania w warsztacie. Solidne,
odporne na pekanie opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami
i zabrudzeniem.

Opakowanie posiada 5 dodatkowych, pustych miejsc na kolejne narzedzia.

Zawartos¢:

5 trzpieni frezarskich ze stopéw twardych,
@ trzpienia 6 mm, uzebienie 3 PLUS

po 1 sztuce:

ZYA 0616/6 Z3 PLUS

KUD 0605/6 Z3 PLUS

WRC 0616/6 Z3 PLUS

SPG 0618/6 Z3 PLUS

RBF 0618/6 Z3 PLUS

@ Oznaczenie

1 1506 73 PLUS

Uzebienie
3 PLUS

S S ]
ﬂ

EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
801338

Strona | Katalog
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Zestaw 1512 uzebienie 3 PLUS

Zestaw 1512 zawiera 5 trzpieni frezarskich ze stopow twardych z uzebieniem 3 PLUS,

w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach do zastosowania w warsztacie. Solidne,
odporne na pekanie opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami
i zabrudzeniem. Opakowanie posiada 5 dodatkowych, pustych miejsc na kolejne narzedzia.

Zawartosc:

5 trzpieni frezarskich ze stopéw twardych,
@ trzpienia 6 mm, uzebienie 3 PLUS,

po jednej sztuce:

ZYA 1225/6 Z3 PLUS

KUD 1210/6 Z3 PLUS

WRC 1225/6 73 PLUS

SPG 1225/6 Z3 PLUS

RBF 1225/6 Z3 PLUS

@ Oznaczenie

1 1512 Z3 PLUS




PFERD

ﬁ Trzpienie frezarskie do uniwersalnych zastosowan
Przedtuzki wrzecion napedowych

Za pomoca przedtuzek wrzecion napedowych mozna przedtuza¢ trzpienie frezarskie @ 3 mm

i @ 6 mm. Umozliwiaja one prace w miejscach trudno dostepnych. Przedtuzke mocuje sie w tuleje
napedu (elektryczny lub pneumatyczny) lub w uchwyt watka gietkiego. Przedtuzki wrzecion
stanowia ekonomiczna alternatywe dla wykonan specjalnych trzpieni frezarskich z dtugim
trzpieniem.

Wskazéwki dot. bezpieczenistwa: | EEE——

Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie wolno
stosowac przedtuzek wrzecion napedowych
w potaczeniu z trzpieniami frezarskimi

z dtugim trzpieniem.

Wiecej informacji oraz danych
dot. zamawiania przedtuzek
wrzecion znajduje sie

Wiecej wskazéwek dot. bezpieczerstwa w katalogu 9.
znajduje sie w katalogu 9.
_ Przestrzegac wskazéwek dot.
" bezpieczenstwal
. B 150 |
Przedtuzka SPV 150-3 S6 K2 N
dla trapienia o rednicy 3mm 11 (] —
EAN 4007220185308 I Tl
. ‘ 150 ‘
Przedtuzka SPV 150-6 S8 4 n
dla trzpienia o $rednicy 6 mm 13

i

EAN 4007220185315

ul
P e
o)

|
—~

Przedtuzka SPV 150-8 S8
dla trzpienia o $rednicy 8 mm

EAN 4007220184400

e
L

~ 5
JL
—| o0

144

i

’
S

w
o

Przedtuzka SPV 100-6 S8
dla trzpienia o $rednicy 6 mm

EAN 4007220185261

129

F

~
IL

Przedtuzka SPV 100-6 SPG 6 1y

dla trzpienia o srednicy 6 mm M10x 0,75
EAN 4007220656051 I WT

: | 120 |
Przedtuzka SPV 75-6 S8 R "1
dla trzpienia o $rednicy 6 mm 12 mE
EAN 4007220185278 T }.—.{T

30

. | 104 |
Przedtuzka SPV 75-6 SPG 6 v 1y
dla trzpienia o srednicy 6 mm 12_,\/”0“)175
EAN 4007220333143 T ]

20 T
Przedtuzka SPV 50-3 S8 L‘ 78 n
dla trzpienia o $rednicy 3 mm 35 =ﬁ 3
EAN 4007220185254 T I SU—
30
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PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie ALLROUND do uniwersalnych zastosowan

Dzieki innowacyjnemu uzebieniu ALLROUND, PFERD wprowadzit na rynek unikalne trzpienie
frezarskie wszechstronnego zastosowania przy obrébce materiatéw, takich jak stal i staliwo, stal
nierdzewna (INOX), metale niezelazne i zeliwo. Uzebienie ALLROUND ma wszystkie zalety wypro-
bowanego i przetestowanego uzebienia 3 PLUS, ale przewyzsza go nawet o 30% pod wzgledem
wydajnosci skrawania w przypadku stali. Uzebienie ALLROUND gwaratuje uzytkownikowi wygod-
na i komfortowg prace przy zredukowanych parametrach drgan i hatasu. Ponadto charakteryzuje

sie znaczng oszczednoscig czasu pracy i wysoka wydajnoscig skrawania.

Zalety:

Znacznie wyzsza wydajnos¢ skrawania

niz w przypadku tradycyjnych trzpieni
frezarskich z uzebieniem krzyzowym.
Oszczednos¢ kosztow i czasu dzieki bardzo
wysokiej wydajnosci pracy przy obrébce
najpopularniejszych materiatow.
Wygodna, komfortowa praca dzieki
zredukowanym parametrom drgania

i hatasu.

Obrabiane materiaty:

Stal, staliwo

Stal nierdzewna (INOX)
Metale niezelazne
Zeliwo

Dane dot. zastosowania przy obrébce
stali

A azdo

3(W/

Wydajnos¢ skrawania

[ Tradycyjne trzpienie frezarskie
M Trzpienie frezarskie do trudnych
zastosowan, uzebienie ALLROUND

Katalog

Zadania obroébcze:

Fazowanie

Wygtadzanie
Odgratowywanie
Tworzenie przetomow
Obrobka powierzchniowa
Obrobka spawow

Zalecenia dot. uzytkowania:

Aby unikna¢ wibragji nalezy uzywac
wysokowydajnych napeddéw z elastycznie
utozyskowanym wrzecionem.

Aby efektywnie wykorzystac¢ prace
trzpieniami frezarskimi nalezy pracowac
w maksymalnej predkosci skrawania.
Zalecenia dotyczace mocy napeddw
narzedzi: od 300 Watt.

Nalezy przestrzegac zalecanej liczby
obrotow.

Odpowiednie napedy narzedzi:

Napedy watkow gietkich
Szlifierki proste

Roboty

Obrabiarki

Wskazowka dot. bezpieczenstwa:

W zwiazku z bardzo wysoka wydajnoscia
skrawania moze wystapi¢ przebarwienie
trzpienia frezarskiego. Nie stanowi to
zagrozenia dla bezpieczenstwa pracy.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOIMCS poleca trzpienie
frezarskie z uzebieniem ALLROUND jako
innowacyjne rozwigzanie narzedziowe
gwarantujace komfortowa prace

o zredukowanym stopniu drgan i hatasu.

) ) — 3~

VibrationFilter Noise Filter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY poleca trzpienie frezarskie
z uzebieniem ALLROUND do trudnych zadan
obrébczych wymagajacych perfekcyjnych
efektow w mozliwie najkrotszym czasie.

7 | W || O | e

Energy Saving Waste Saving

TimeSaving Resource Saving




PFERD

ﬁ Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie ALLROUND do uniwersalnych zastosowan

Zalecany zakres liczby obrotéw [min-]

Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy Aby okresli¢ zalecany zakres liczby obrotow
[m/min], nalezy uwzgledni¢: [min-'], nalezy uwzglednic:

@ Obrabiana grupe materiatow. © Srednice trzpienia frezarskiego.

@ Zakres predkosci skrawania. O Zakres predkosci skrawania oraz $rednica

trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
zakres liczby obrotow.

@ Grupa materiatow Proces Uzebienie @ Predkosc skrawania
Stale do Stale konstrukcyjne, weglowe,
1200 N/mm? narzedziowe, stale niestopowe, stale  Obrébka zgrubna ALLROUND 450-750 m/min
stal (38 HRC) uzytkowe, staliwo, stale ulepszone
stalilvvo Stale hartowane, . _
ulepszone powyzej Stale narzedzwwe,l stale ulepszone, Bl agulne ALLROUND 250-450 m/min
1200 N/mm?2 stale stopowe, staliwo
(38 HRC)
Stal : :
Al | ST nledEe Stale szlachetne austenityczne Obrébka zgrubna ALLROUND 450-600 m/min
i kwasoodporne i ferrytyczne
(INOX)
Mlgkk|e el Mosigdz, miedz, cynk Obrébka zgrubna ALLROUND 450-750 m/min
Metale niezelazne
ool
niezelazne - Twarde metale ez, e telsy e, SRRRCls ST | Gy e b 2o ALLROUND 450-600 m/min
niezelazne aluminium (wysoki udziat Si)
Zeliwo z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare EN-GJL (GG), grafitem kulkowym/zeli-
Zeliwo selivo bia’rel wem sferoidalnym EN-GJS (GGG), bia- Obrébka zgrubna ALLROUND 450-900 m/min
te zeliwo ciagliwe EN-GIMW (GTW),
czarne zeliwo ciagliwe EN-GIMB (GTS)
Przyktad: O Predkosic /mi
Trzpien frezarski ze stopdw twardych, 9 . redkosc pracy [m/min]
Uzebienie ALLROUND, @ trzpienia 250 d=0 SN S 200
Srednica trzpienia 12 mm. [mm] Liczba obrotéw [min]
Predkos$¢ pracy: 450-750 m/min
Liczba obrotow: 12 000-20 000 min" g 000 000 2800 EBLA 2l 000
10 8 000 14 000 19 000 24 000 29 000
12 7 000 12 000 16 000 20 000 24000
16 5000 9 000 12 000 15 000 18 000

Katalog |"Strona
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PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan : Q
Uzebienie ALLROUND do uniwersalnych zastosowan

% I “l'::‘\:ébmlid Ksztatt walcowy ZYAS z uzebieniem czotowym

E.;k..«..‘ et

Ksztatt walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem na obwodzie i czole.

PFERDVALUE:

Vibration filter NoiseFilter

HapticFilter

7 || W

EnergySaving Waste Saving

O || e |

TimeSaving ResourceSaving

d, 1, d, I, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mml -~ Ar1ROUND
S
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
6 16 6 55 092866 1 ZYAS 0616/6 ALLROUND
8 20 6 60 092897 1 ZYAS 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 092903 1 ZYAS 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 092941 1 ZYAS 1225/6 ALLROUND
16 25 6 65 092958 1 ZYAS 1625/6 ALLROUND
d Ksztatt kulisty KUD
1
]*| Ksztatt kulisty wg DIN 8032.
2
' l PFERDVALUE:
VibrationFfilter Nﬂiseh\te"‘ Haptic! \\ief_{
d, L d, I, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] AL LROUND
o .s‘:kx:'
S
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
6 5 6 45 093009 1 KUD 0605/6 ALLROUND
8 7 6 47 093030 1 KUD 0807/6 ALLROUND
10 9 6 49 093108 1 KUD 1009/6 ALLROUND
12 10 6 51 093115 1 KUD 1210/6 ALLROUND
16 14 6 54 093146 1 KUD 1614/6 ALLROUND

Strona | Katalog
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PFERD
5@@ Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan

Uzebienie ALLROUND do uniwersalnych zastosowan

Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032. Kombinacja ksztattéw walcowego i kulistego.

Ksztatt kulisto-walcowy WRC dl@'—-—_="|1d
1 ' s-..""h..-)-h,a-'r.—‘_" ’
— |

PFERDVALUE: L '

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

gl O ed

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1, d, I, Uzebienie @ Oznaczenie

;‘ﬁﬂ?‘:

_-'_--T‘h.-'_;‘.’..Q.
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm

6 16 6 55 093153 1 WRC 0616/6 ALLROUND
8 20 6 60 093184 1 WRC 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 093191 1 WRC 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 093221 1 WRC 1225/6 ALLROUND
16 25 6 65 093238 1 WRC 1625/6 ALLROUND
Ksztatt ptomienia B
Ksztatt ptomienia wg 1SO 7755/8.
PFERDVALUE: l '

== -

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

#l W] OFf ed

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, L d, 1, r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] A} ROUND
S
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm

8 20 6 60 1,5 093269 1 B 0820/6 ALLROUND
10 25 6 65 1.7 093276 1 B 1025/6 ALLROUND
12 30 6 70 2,1 093306 1 B 1230/6 ALLROUND
16 35 6 75 2,6 093313 1 B 1635/6 ALLROUND




PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie ALLROUND do uniwersalnych zastosowan

ST Ksztatt pocisku SPG
d, @—\’="Idz s pocis
I | Ksztatt pocisku wg DIN 8032, czubek sptaszczony.

l; 1 PFERDVALUE:

& 4w ®][ed)

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

1

d, 1, d, I, Uzebienie Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm]

Trzpien ¢ 6 mm

6 18 6 55 093344 1 SPG 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 093351 1 SPG 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 093382 1 SPG 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 093399 1 SPG 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 093436 1 SPG 1630/6 ALLROUND
+— Ksztatt stozkowy KEL
d S d
WSS SN id, Ksztatt stozkowy, czes¢ robocza zaokraglona, wg DIN 8032.
ro—— ‘
2 I | PFERDVALUE:
VibrationfFilter Noiseh\ie"‘ Haptic! H:e'_{
d, L, d, 1, o r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] A1 ROUND
e e ]
SN
EAN 4007220
Trzpien 6 6 mm

8 20 6 60 16° 1,25 093481 1 KEL 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 14° 2,9 093498 1 KEL 1020/6 ALLROUND
12 25 6 70 14° 3,3 093535 1 KEL 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 14° 4,8 093542 1 KEL 1630/6 ALLROUND
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PFERD

N

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie ALLROUND do uniwersalnych zastosowan

Ksztatt stozkowy SKM d
Ksztatt stozkowy wg DIN 8032 z uzebieniem wg DIN 8033, czubek sptaszczony.
PFERDVALUE:
Lergysavlng ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resnunesavmg‘
d, 1, d, I, o Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
Rt Sy
e
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
6 18 6 55 18° 093696 1 SKM 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 22° 093702 1 SKM 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 28° 093719 1 SKM 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 26° 093726 1 SKM 1225/6 ALLROUND
Ksztatt drzewa RBF
Ksztatt drzewa wg DIN 8032.
PFERDVALUE:
d, L, d, 1, r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] A, ROUND
il
X
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
6 18 6 55 1,5 093580 1 RBF 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 1,2 093641 1 RBF 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 2,5 093658 1 RBF 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 2,5 093672 1 RBF 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 3,6 093689 1 RBF 1630/6 ALLROUND
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Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan : K,
Uzebienie ALLROUND do uniwersalnych zastosowan

s ———
|

gt |

1 1

1 2
[mm] [mm]

Trzpien ¢ 6 mm

6 10
8 13
10 16
12 20
16 25

2
[mm]

A o0 OO O O

PFERD

Ksztatt kropli TRE
Ksztatt kropli wg DIN 8032 z uzebieniem wg DIN 8033.
PFERDVALUE:

Vibration filter NoiseFilter HapticFilter

# 1 W Ofed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

I, r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] ~ A11ROUND
EAN 4007220
50 2,8 093733 1 TRE 0610/6 ALLROUND
53 3,7 093740 1 TRE 0813/6 ALLROUND
56 4,0 093757 1 TRE 1016/6 ALLROUND
60 5,0 093764 1 TRE 1220/6 ALLROUND
65 6,5 093771 1 TRE 1625/6 ALLROUND

Uzebienie

ALLROUND

i e
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
133576

Strona  Katalog
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Zestaw 1412 ALLROUND

Zestaw 1412 ALLROUND zawiera piec¢ trzpieni frezarskich ze stopéw twardych do
wszechstronnego zastosowania przy obrobce materiatéw, takich jak stal i staliwo, stal nierdzewna
(INOX), metale niezelazne i zeliwo, w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach. Solidne,
odporne na pekanie opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami

i zabrudzeniem. Estetyczne utozenie narzedzi utatwia ich wybdr i wyjecie. Opakowanie posiada 5
dodatkowych, pustych miejsc na kolejne narzedzia.

Zawartosc: PFERDVALUE:

5 trzpieni frezarskich ze stopéw twardych, ] 4{

@ trzpienia 6 mm,

Uzeblenle ALLROUND VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

po 1 sztuce: % @ ‘ ‘

ZYAS 1225/6 ALLROUND EnergySaing  WasteSaing  TimeSaing  ResourceSaing
KUD 1210/6 ALLROUND

WRC 1225/6 ALLROUND

SPG 1225/6 ALLROUND

RBF 1225/6 ALLROUND

@ Bezeichnung

1 1412 ALLROUND



PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie STEEL do stali i staliwa

Wraz z wprowadzeniem innowacyjnego uzebienia STEEL, PFERD stworzyt jedyne w swoim rodzaju
trzpienie frezarskie do obrébki stali oraz staliwa, ktére charakteryzuja sie odczuwalnie zwigkszo-
N3 agresywnoscia przy rownoczesnej lepszej porecznosci. Dzieki temu gwarantuja bezpieczna

i precyzyjna prace. Wybitnie wysoka wydajno$¢ skrawania, oszczednos¢ czasu pracy oraz wysoka

ekonomicznos¢ to najwazniejsze cechy trzpieni

Zalety:

Do 50% wigeksza wydajno$¢ skrawania przy
uzyciu na stali i staliwie, w poréwnaniu do
trzpieni frezarskich z tradycyjnym uzebie-
niem krzyzowym.

Odczuwalnie zwiekszona agresywnos¢
skrawania, duze wiory oraz bardzo dobre
odprowadzanie wiora dzigki innowacyjnej
geometrii uzebienia.

Znacznie zredukowane termiczne obcigzenie
detalu obrabianego oraz narzedzia.

frezarskich z uzebieniem STEEL.

Zadania obrobcze:

Frezowanie

Wyréwnywanie powierzchni
Odgratowywanie
Uzyskiwanie przetomow
Obrobka powierzchniowa
Obrobka spawow

Obrabiane materiaty:
Stal

Wskazéwka dot. bezpieczenstwa:

W zwiazku z bardzo wysoka wydajnoscia
skrawania moze wystapi¢ przebarwienie
trzpienia frezarskiego. Nie stanowi to
zagrozenia dla bezpieczeristwa pracy.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS poleca trzpienie
frezarskie z uzebieniem STEEL w celu poprawy
komfortu pracy oraz znacznego zmniejszenia

Staliwo drgan i hatasu podczas uzycia narzedzi.

Wartosci dla wydajnosci przy . . ..
zastosowaniu na stali i staliwie Zalecenia dot. uzytkowania: wﬂ— ‘V\NO_ %)_

N\ secl Aby unikna¢ wibragji nalezy w miare Vibrationfier Noiseflter  Hapticiter
50% molz"WOSC'. ”Z{W.acg‘omym napedow PFERDEFFICIENCY poleca trzpienie frezarskie
-2 ,z\le astgc‘znle u Ezys owanym wrzecionem. z uzebieniem STEEL do trudnych i dtugich za-
fg a;zg 214 Uzyskujq swojq navayzskza : dan obrébczych wymagajacych perfekcyjnych
© Wydajnose pracujqc w gornym zakresic efektow w mozliwie najkrotszym czasie.
IS obrotéw. Zalecenia dot. mocy napedoéw: od
» 300 Watt.
) |
8 Nalezy przestrzegac zalecen dotyczacych % @
%‘ ||Czby obrotéw. EnergySaing  WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving
]
> . . . Wiecej informacji na temat
= Odpowiednie napedy narzedzi: narzedzi PFERD oraz wskazowki
Napedy watkow gietkich dot. ich uzycia przy obrdbce stali
M Tradycyjne trzpienie frezarskie Szlifierki proste znajdujg sie w prospekcie PRAXIS
z uzebieniem krzyzowym Roboty ,,Nlarzedma PFERD do obrobki
M Trzpienie frezarskie ze stopdw twardych, Obrabiarki sali”.
uzebienie STEEL
Zalecany zakres liczby obrotéw [min~] Wskazéwka dot. bezpieczenstwa:
Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy © Zakres predkosci skrawania oraz $rednica Nalezy przestrzega¢ zalecen dot.
[m/min], nalezy okresli¢: trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany liczby obrotéw dla wykonan
© Predkos¢ pracy. zakres liczby obrotow. z dtugim trzpieniem (strona 11).
@ Srednice trzpienia frezarskiego.
Grupa materiatow Proces Uzebienie © Predkos¢ pracy
Stale konstrukcyjne, stale weglowe,
Stale do 1 200 N/mm?2 stale narzedziowe, stale niestopo-
(38 HRC) we, stale uzytkowe, staliwo, stale
Sttaallilwo ulepszone Obrébka zgrubna STEEL 450-750 m/min
Stale hartowane, )
L Stale narzedziowe, stale ulepszone,
Ulepszene povize) stale stopowe, staliwo
1200 N/mm2 (38 HRC) POWE,
Przyktad: ® Predkoié /mi
Trzpien frezarski ze stopdw twardych 9 . redkos¢ pracy [m/min]
Uzebienie STEEL, @ trzpienia 450 750
Srednica 12 mm. [mm] Liczba obrotéw [min-']
Lcsba obrotbw: 12 00020 000 min : 200 000
iczba obrotow: - min 3 18 000 30000
10 14 000 24000
12 12 000 20 000
16 9 000 15 000
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PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan %Q\’)
Uzebienie STEEL do stali i staliwa

Ksztatt walcowy ZYA bez uzebienia czotowego
Ksztatt walcowy wg DIN 8032.

PFERDVALUE:

)= =)

Vibrationfilter ~ NoiseFilter HapticFilter

# 1 W] O] ed)

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1, d, I, Uzebienie min-’' @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm

6 16 6 55 937198 24 000-40 000 1 ZYA 0616/6 STEEL

8 20 6 60 937211 18 000-30 000 1 ZYA 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937235 14 000-24 000 1 ZYA 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937242 12 000-20 000 1 ZYA 1225/6 STEEL
16 25 6 65 002360 9 000-15 000 1 ZYA 1625/6 STEEL
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PFERD

@ Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie STEEL do stali i staliwa

Ksztatt walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem wg DIN 8033. Ksztatt ZYAS z uzebieniem na
obwodzie i czole.

Ksztatt walcowy ZYAS z uzebieniem czotowym * d1§| T
W b Y -
“7 Iz‘ﬁ

= 1 1

SL = dtugos¢ trzpienia (stal)

Wskazowki dot. bezpieczenistwa: &%&
Zakres liczby obrotéw dla wersji
narzedzi z dtugim trzpieniem odno-
si sie do pracy narzedzia w kontak-
cie z detalem obrabianym. Wiecej
informacji na temat bezpiecznej
pracy narzedziem znajduje sie na
stronie 11.

H)-

Vibrationfilter  NoiseFilter HapticFilter

# W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

PFERDVALUE:

1

d, L, d, I, Uzebienie min! Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL @

EAN 4007220

Trzpien ¢ 6 mm
6 16 6 55 937259 24 000-40 000 1 ZYAS 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937266 18 000-30 000 1 ZYAS 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937310 14 000-24 000 1 ZYAS 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937341 12 000-20 000 1 ZYAS 1225/6 STEEL
16 25 6 65 002889 9 000-15 000 1 ZYAS 1625/6 STEEL
Dtugi trzpien @ 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 091173 11 000 1 ZYAS 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 091289 9 000 1 ZYAS 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 091982 7 000 1 ZYAS 1225/6 STEEL SL 150

k]
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Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie STEEL do stali i staliwa

PFERD

. Ksztatt kulisty KUD
¢, | @, y
fél ‘ Ksztatt kulisty wg DIN 8032.
2
I l | SL = dtugos¢ trzpienia (stal)
o Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
éﬁi Zakres liczby obrotow dla wersji
narzedzi z dtugim trzpieniem odno-
si sie do pracy narzedzia w kontak-
cie z detalem obrabianym. Wiecej
informacji na temat bezpiecznej
pracy narzedziem znajduje sie na
stronie 11.
PFERDVALUE:
Vibration filter NoiseFilter HapticFilter
Energy Saving Waste Saving ‘ Time Saving ‘ Resource Sav v‘q‘
d, L d, I, Uzebienie min™! @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
3 o~
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
6 5 6 45 936832 24 000-40 000 1 KUD 0605/6 STEEL
8 7 6 47 936849 18 000-30 000 1 KUD 0807/6 STEEL
10 9 6 49 936863 14 000-24 000 1 KUD 1009/6 STEEL
12 10 6 51 936870 12 000-20 000 1 KUD 1210/6 STEEL
16 14 6 54 003008 9 000-15 000 1 KUD 1614/6 STEEL
Dtugi trzpien @ 6 mm, SL 150 mm
10 9 6 159 092002 9000 1 KUD 1009/6 STEEL SL 150
12 10 6 160 087206 7 000 1 KUD 1210/6 STEEL SL 150

-
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PFERD

ﬁ Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie STEEL do stali i staliwa

Ksztatt kulisto-walcowy WRC

Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem wg DIN 8033. Kombinacja ksztattow walco-
wego i kulistego.

SL = dtugos¢ trzpienia (stal)

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Zakres liczby obrotéw dla wersji
narzedzi z dtugim trzpieniem odno-
si sie do pracy narzedzia w kontak-
cie z detalem obrabianym. Wiecej
informacji na temat bezpiecznej
pracy narzedziem znajduje sie na
stronie 11.

H)-

Vibrationfilter  NoiseFilter HapticFilter

41w ® el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

PFERDVALUE:

d, L, d, I, Uzebienie min! @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220

Trzpien ¢ 6 mm

6 16 6 55 937129 24 000-40 000 1 WRC 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937150 18 000-30 000 1 WRC 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937174 14 000-24 000 1 WRC 1020/6 STEEL
12 25 6 65 936696 12 000-20 000 1 WRC 1225/6 STEEL
16 25 6 65 003022 9 000-15 000 1 WRC 1625/6 STEEL
Dtugi trzpien @ 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 092309 11 000 1 WRC 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 092422 9 000 1 WRC 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 092439 7 000 1 WRC 1225/6 STEEL SL 150

" Katalog ['Strona
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PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan '
Uzebienie STEEL do stali i staliwa

Ksztatt ptomienia B

=
o] T,
, I‘: | Ksztatt ptomienia wg ISO 7755/8.
I 1 SL = dtugos¢ trzpienia (stal)
% Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
@: Zakres liczby obrotow dla wersji
narzedzi z dtugim trzpieniem odno-
si sie do pracy narzedzia w kontak-
cie z detalem obrabianym. Wiecej
informacji na temat bezpiecznej
pracy narzedziem znajduje sie na
stronie 11.
PFERDVALUE:
Vibration filter NoiseFilter HapticFilter
Energy Saving Waste Saving ‘ Time Saving ‘ Resource Sav v‘u‘
d, I d, 1, r Uzebienie min™! @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
; —
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
8 20 6 60 1.5 936719 18 000-30 000 1 B 0820/6 STEEL
10 25 6 65 1.7 092590 14 000-24 000 1 B 1025/6 STEEL
12 30 6 70 2,1 936764 12 000-20 000 1 B 1230/6 STEEL
16 35 6 75 2,6 003039 9 000-15 000 1 B 1635/6 STEEL
Dtugi trzpien ¢ 6 mm, SL 150 mm
10 25 6 175 1,7 092446 9 000 1 B 1025/6 STEEL SL 150
12 30 6 180 2,1 092453 7 000 1 B 1230/6 STEEL SL 150

-
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PFERD

g Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie STEEL do stali i staliwa

Ksztatt pocisku SPG - T

Ksztatt pocisku wg DIN 8032, czubek sptaszczony.

SL = dtugosc¢ trzpienia (stal)

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa: _ el

Zakres liczby obrotéw dla wersji
@ narzedzi z dtugim trzpieniem odno-

si sie do pracy narzedzia w kontak-
cie z detalem obrabianym. Wiecej
informacji na temat bezpiecznej
pracy narzedziem znajduje sie na
stronie 11.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter  NoiseFilter HapticFilter

41w ® el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, L, d, I, Uzebienie min™’ @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220

Trzpien ¢ 6 mm

6 18 6 55 936979 24 000-40 000 1 SPG 0618/6 STEEL
8 20 6 60 936993 18 000-30 000 1 SPG 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937013 14 000-24 000 1 SPG 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937082 12 000-20 000 1 SPG 1225/6 STEEL
16 30 6 70 003046 9 000-15 000 1 SPG 1630/6 STEEL
Dtugi trzpien @ 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 092460 11 000 1 SPG 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 092477 9 000 1 SPG 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 092484 7 000 1 SPG 1225/6 STEEL SL 150

Katalog |"Strona
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PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie STEEL do stali i staliwa

— Ksztatt stozkowy KEL
dw g‘i:“rqi"‘i“\-‘: Id 2 - sz
e \\l’:_l Ksztatt stozkowy, czes$¢ robocza zaokraglona wg DIN 8032.

L ‘

| | SL = dtugos¢ trzpienia (stal)

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Zakres liczby obrotow dla wersji
@ narzedzi z dtugim trzpieniem odno-

si sie do pracy narzedzia w kontak-
cie z detalem obrabianym. Wiecej
informacji na temat bezpiecznej
pracy narzedziem znajduje sie na
stronie 11.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoiseFilter HapticFilter

41 W] O] [ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, L d, L, o r Uzebienie min-’ @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
SRR
EAN 4007220

Trzpien ¢ 6 mm

10 20 6 60 14° 29 936771 14 000-24 000 1 KEL 1020/6 STEEL

12 30 6 70 14° 2,6 936818 12 000-20 000 1 KEL 1230/6 STEEL

16 30 6 70 14° 4,8 003053 9 000-15 000 1 KEL 1630/6 STEEL
Dtugi trzpien @ 6 mm, SL 150 mm

10 20 6 170 14° 2,9 092576 9 000 1 KEL 1020/6 STEEL SL 150

12 30 6 180 14° 2,6 092583 7 000 1 KEL 1230/6 STEEL SL 150

Katalog




PFERD

Ksztatt stozkowy SKM
Ksztatt stozkowy wg DIN 8032, z uzgbieniem wg DIN 8033, czubek sptaszczony.

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie STEEL do stali i staliwa

SL = dtugosc¢ trzpienia (stal)
d1 I2 dZ
[mm] [mm] [mm]

Trzpien ¢ 6 mm
6 18 6
8 20 6
10 20 6
12 25 6
Dtugi trzpien ¢ 6 mm, SL 150 mm

10 20 6
12 25 6

=—T
. 1
Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Zakres liczby obrotéw dla wersji L
narzedzi z dtugim trzpieniem odno-
si sie do pracy narzedzia w kontak-
cie z detalem obrabianym. Wiecej
informacji na temat bezpiecznej
pracy narzedziem znajduje sie na
stronie 11.
PFERDVALUE:
Vibrationfilter  Noisefilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ Time Saving ‘ Resour:eswwg‘
1, o Uzebienie min' @ Oznaczenie
[mm] STEEL
P - "‘h"
EAN 4007220
55 18° 092736 24 000-40 000 1 SKM 0618/6 STEEL
60 22° 092774 18 000-30 000 1 SKM 0820/6 STEEL
60 28° 092781 14 000-24 000 1 SKM 1020/6 STEEL
65 26° 092859 12 000-20 000 1 SKM 1225/6 STEEL
170 28° 092545 9000 1 SKM 1020/6 STEEL SL 150
175 26° 092569 7 000 1 SKM 1225/6 STEEL SL 150




PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie STEEL do stali i staliwa

d. @Egg‘\ﬁk—_jidz Ksztatt drzewa RBF

r/ I:‘x* Ksztatt drzewa wg DIN 8032,
1 1 SL = dtugos¢ trzpienia (stal)
-"’Qﬂ‘&“&‘:‘“ Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
-\*.?:..:Q:J-—_ — — Zakres liczby obrotow dla wersji
narzedzi z dtugim trzpieniem odno-
@ si sie do pracy narzedzia w kontak-

cie z detalem obrabianym. Wiecej
informacji na temat bezpiecznej
pracy narzedziem znajduje sie na
stronie 11.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoiseFilter HapticFilter

41 W] O] [ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, 1, r Uzebienie min™'! @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
]
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
6 18 6 55 1,5 936887 24 000-40 000 1 RBF 0618/6 STEEL
8 20 6 60 1.2 936900 18 000-30 000 1 RBF 0820/6 STEEL
10 20 6 60 2,5 936924 14 000-24 000 1 RBF 1020/6 STEEL
12 25 6 65 2,5 936931 12 000-20 000 1 RBF 1225/6 STEEL
16 30 6 70 3,6 003060 9 000-15 000 1 RBF 1630/6 STEEL
Dtugi trzpien @ 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 1,2 092491 11 000 1 RBF 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 2,5 092507 9 000 1 RBF 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 2,5 092514 7 000 1 RBF 1225/6 STEEL SL 150

Strona | Katalog
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PFERD

ﬁ Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie STEEL do stali i staliwa

Ksztatt kropli TRE o] @%Td
1 = RA

Ksztatt kropli wg ISO 7755/8.

[~

2
SL = dtugos¢ trzpienia (stal) l |

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa: R S~

@ Zakres liczby obrotéw dla wersji 6&:}&'

r <7|—>| ‘

narzedzi z dtugim trzpieniem odno-
si sie do pracy narzedzia w kontak-
cie z detalem obrabianym. Wiecej
informacji na temat bezpiecznej
pracy narzedziem znajduje sie na
stronie 11.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter  NoiseFilter HapticFilter

g W] ©

|

EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, 1, r Uzebienie min-! @ Oznaczenie

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220

Trzpien ¢ 6 mm

8 13 6 53 3,7 092637 18 000-30 000 1 TRE 0813/6 STEEL

10 16 6 56 4,0 092644 14 000-24 000 1 TRE 1016/6 STEEL

12 20 6 60 5,0 092682 12 000-20 000 1 TRE 1220/6 STEEL

16 25 6 65 6,5 092729 9 000-15 000 1 TRE 1625/6 STEEL
Dtugi trzpien ¢ 6 mm, SL 150 mm

10 16 6 160 4,0 092521 9 000 1 TRE 1016/6 STEEL SL 150

12 20 6 170 5,0 092538 7 000 1 TRE 1220/6 STEEL SL 150

Zestaw 1812 STEEL

Zestaw 1812 STEEL zawiera 5 trzpieni frezarskich ze stopéw twardych, przeznaczonych do
obrobki stali i odlewow staliwnych, w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach. Solidne,
odporne na pekanie opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami
i zabrudzeniem. Opakowanie posiada 5 dodatkowych, pustych miejsc na kolejne narzedzia.

Zawartosc: PFERDVALUE:

5 trzpieni frezarskich ze stopéw twardych,

@ trzpienia 6 mm,

Uzeblenle STEEL VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

po 1 sztuce: ‘ ‘ ' ‘ ‘
ZYA 1225/6 STEEL fg w@q nm g
KUD 1210/6 STEEL

WRC 1225/6 STEEL

SPG 1225/6 STEEL

RBF 1225/6 STEEL

Uzebienie @ Oznaczenie
STEEL
3 o~

EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
004357 1 1812 STEEL

2 143



Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie INOX do stali nierdzewnej (INOX)

Wraz z wprowadzeniem uzebienia INOX PFERD stworzyt innowacyjne trzpienie frezarskie do
obrabki stali nierdzewnej (INOX). Uzebienie to charakteryzuje sie ekstremalnie wysoka wydajno-
$cig skrawania na wszystkich austenitycznych, nierdzewnych i kwasoodpornych powierzchniach ze
stali. Znacznie zmniejszona emisja drgan niz przy tradycyjnym uzebieniu krzyzowym.

Zalety:

Znakomita wydajnos¢ skrawania oraz
zywotnos$¢ dzieki innowacyjnemu ksztattowi
uzebienia.

Uzyskiwanie najwyzszej jakosci powierzchni
dzieki optymalnemu tworzeniu sie widra.
Unikanie tworzenia sie warstw nalotowych
na materiale dzigki niewielkiemu wytwarza-
niu sie ciepfa.

Obrabiane materiaty:

Stal nierdzewna (INOX)
Migkkie stopy tytanu
(ciagliwos¢ ponizej 500 N/mm?)

Wartosci dla wydajnosci przy zastoso-
waniu na stali nierdzewnej (INOX)

‘az do
100%

Wydajnos¢ skrawania

M Tradycyjne trzpienie frezarskie
z uzebieniem krzyzowym

M Trzpienie frezarskie ze stopow twardych,
uzebienie INOX

Zadania obrobcze:

Frezowanie

Wyréwnywanie powierzchni
Odgratowywanie
Uzyskiwanie przetomow
Obrobka powierzchniowa
Obrobka spawow

Zalecenia dot. uzytkowania:

Aby unikna¢ wibragji nalezy w miare mozli-
wosci uzywac¢ mocnych napedéw z elastycz-
nie utozyskowanym wrzecionem.

Narzedzia uzyskuja swoja najwyzsza wydaj-
nos¢ pracujac w gérnym zakresie obrotow.
Zalecenia dot. mocy napedow:

- Trzpiert @ 3 mm: 75 do 300 Watt

- Trzpien @ 6 mm: od 300 Watt

Nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczacych
liczby obrotow.

Liczby obrotéw podane w tabelach odnosza
sie do obrobki stali nierdzewnej (INOX).

Odpowiednie napedy narzedzi:

Napedy watkow gietkich
Szlifierki proste

Roboty

Obrabiarki

Wskazowka dot. bezpieczenstwa:

W zwiazku z wysoka wydajnoscia skrawania

moze doj$¢ do powstawania przebarwien na

trzpieniu frezu. Nie zagraza to bezpieczen-
stwu pracy narzedziem.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS poleca trzpienie
frezarskie z uzebieniem INOX w celu poprawy
komfortu pracy oraz znacznego zmniejszenia
drgan i hatasu podczas uzycia narzedzi.

%)_

HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

PFERDEFFICIENCY poleca trzpienie

frezarskie z uzebieniem INOX do trudnych

i dtugich zadan obrébczych wymagajacych
perfekcyjnych efektéw w mozliwie najkrétszym

W || @ ] e

Energy Saving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

Zalecany zakres liczby obrotéw [min~]

Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotéw
[min'], nalezy uwzgledni¢:

@ Wybra¢ grupe materiatéw.
@ Okresli¢ predko$¢ pracy.
© Okresli¢ $rednice trzpienia frezarskiego.

@ Grupa materiatéw

Stale nierdzewne
i kwasoodporne

Stal nierdzewna
(INOX)

Metale niezelazne Metale niezelazne

Przyktad:

Trzpien frezarski ze stopow twardych
Uzebienie INOX,

Srednica 12 mm.

Obrébka zgrubna stali nierdzewnej (INOX).
Predkos¢ pracy: 450-600 m/min

Liczba obrotéw: 12 000-16 000 min-’

O 7akres predkosci skrawania oraz $rednica
trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
zakres liczby obrotow.

B \Viecej narzedzi PFERD oraz
wartosciowe wskazéwki doty-
czace ich zastosowan przy ob-
2 robce stali nierdzewnej (INOX)
@ znajduje sie w prospekcie

@8  Narzedzia PFERD do obrobki
I13)(¢ stali nierdzewnych”.

A

~ <
»F
LA
L]
[

Proces Uzebienie ® Predkos¢ pracy
§ta|e szlachetne austenityczne Obrébka zgrubna INOX 450-600 m/min
i ferrytyczne
Tytan/stopy tytanu Obrébka zgrubna INOX 250-450 m/min

O Predkos¢ pracy [m/min]
(3 250 450 600
o trzpienia [mm] Liczba obrotow [min']
3 27 000 48 000 64 000
4 20 000 36 000 48 000
5 16 000 29 000 40 000
6 13 000 24000 32 000
8 10 000 18 000 24000
10 8 000 14 000 19 000
12 7 000 12 000 16 000

| 2



PFERD

@ Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie INOX do stali nierdzewnej (INOX)

Ksztatt walcowy ZYA bez uzebienia czotowego
Ksztatt walcowy wg DIN 8032.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

¢ 1] Of el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1, d, I, Uzebienie min-’' @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
==
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 13 3 43 930380 27 000-64 000 1 ZYA 0313/3 INOX
6 13 3 43 930403 13 000-32 000 1 ZYA 0613/3 INOX
Trzpien 6 6 mm
6 16 6 55 900499 13 000-32 000 1 ZYA 0616/6 INOX
8 20 6 60 952245 10 000-24 000 1 ZYA 0820/6 INOX
10 20 6 60 952252 8 000-19 000 1 ZYA 1020/6 INOX
12 25 6 65 900505 7 000-16 000 1 ZYA 1225/6 INOX
Ksztatt walcowy ZYAS z uzebieniem czotowym % d[@ _“a!_’ T,
Ksztatt walcowy wg DIN 8032, z uzebieniem na obwodzie i czole. ‘47 I—»\ ‘
PFERDVALUE: ! l .
VibrationFilter Mﬂ“ ﬁiev_{
40| O ed]
d, L, d, I, Uzebienie min™! @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
==
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 13 3 43 034453 27 000-64 000 1 ZYAS 0313/3 INOX
6 13 3 43 034460 13 000-32 000 1 ZYAS 0613/3 INOX
Trzpien 6 6 mm
6 16 6 55 034477 27 000-64 000 1 ZYAS 0616/6 INOX
12 25 6 65 034484 7 000-16 000 1 ZYAS 1225/6 INOX
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PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan : Q
Uzebienie INOX do stali nierdzewnej (INOX)

d]%%%:}% Ksztatt kulisty KUD
I

‘ Ksztatt kulisty wg DIN 8032.
Iy | PFERDVALUE:

Vibration filter NoiseFilter HapticFilter

# 1 W Ofed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, 1, d, I, Uzebienie min-’' @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm

3 2 3 33 930434 27 000-64 000 1 KUD 0302/3 INOX
4 3 3 34 034439 20 000-48 000 1 KUD 0403/3 INOX
5 4 3 35 034446 16 000-40 000 1 KUD 0504/3 INOX
6 5 3 35 930441 13 000-32 000 1 KUD 0605/3 INOX
Trzpien ¢ 6 mm
6 5 6 45 900536 13 000-32 000 1 KUD 0605/6 INOX
8 7 6 47 952269 10 000-24 000 1 KUD 0807/6 INOX
10 9 6 49 952276 8 000-19 000 1 KUD 1009/6 INOX
12 10 6 51 900543 7 000-16 000 1 KUD 1210/6 INOX
dT&\\S""—**—'EZ Ksztatt kulisto-walcowy WRC
— — ‘ Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032. Kombinacja ksztattow walcowego i kulistego.
L . PFERDVALUE:
almplis)s =
Enerﬁ/ ng Was;@;q ‘ Tim ‘ Resv m‘
d, L, d, I, Uzebienie min-’' @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
N
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 13 3 43 930410 27 000-64 000 1 WRC 0313/3 INOX
6 13 3 43 930427 13 000-32 000 1 WRC 0613/3 INOX
Trzpien @ 6 mm
6 16 6 55 900512 13 000-32 000 1 WRC 0616/6 INOX
8 20 6 60 952283 10 000-24 000 1 WRC 0820/6 INOX
10 20 6 60 952290 8 000-19 000 1 WRC 1020/6 INOX
12 25 6 65 900529 7 000-16 000 1 WRC 1225/6 INOX

Strona  Katalog




PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie INOX do stali nierdzewnej (INOX)

Ksztatt ptomienia B

Ksztatt ptomienia wg 1SO 7755/8.

PFERDVALUE:

-

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

$ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, I, r Uzebienie min-’' @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
8 20 6 60 1,5 952306 10 000-24 000 1 B 0820/6 INOX
10 25 6 65 1,7 952313 8 000-19 000 1 B 1025/6 INOX
12 30 6 70 2,1 930502 7 000-16 000 1 B 1230/6 INOX

Ksztatt pocisku wg DIN 8032, czubek sptaszczony.

Ksztatt pocisku SPG d @:Id
47'24'{ | ’

PFERDVALUE: 1

Vibrationfiler  NoiseFilter HapticFiter

# W] O el

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1, d, I, Uzebienie min-’' ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
NN
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 7 3 37 034491 27 000-64 000 1 SPG 0307/3 INOX
13 3 43 034507 27 000-64 000 1 SPG 0313/3 INOX
6 13 3 43 034514 13 000-32 000 1 SPG 0613/3 INOX
Trzpien 6 6 mm
6 18 6 55 936948 13 000-32 000 1 SPG 0618/6 INOX
8 20 6 60 952320 10 000-24 000 1 SPG 0820/6 INOX
10 20 6 60 952337 8 000-19 000 1 SPG 1020/6 INOX
12 25 6 65 936894 7 000-16 000 1 SPG 1225/6 INOX

Katalog




Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan '

Uzebienie INOX do stali nierdzewnej (INOX)

. I
l— | !

1

Ksztatt drzewa RBF
Ksztatt drzewa wg DIN 8032.

PFERD

PFERDVALUE:

)= =)

Vibrationfilter NoisefFilter

HapticFilier

74

W |

|

|

EnergySaing

Waste Saving TimeSaving Resource Saving

d, I d, I, r Uzebienie min-’' @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 13 3 43 0,75 930472 27 000-64 000 1 RBF 0313/3 INOX
6 13 3 43 1,5 930489 13 000-32 000 1 RBF 0613/3 INOX
Trzpien ¢ 6 mm
6 18 6 55 1,5 900550 13 000-32 000 1 RBF 0618/6 INOX
8 20 6 60 1,2 952344 10 000-24 000 1 RBF 0820/6 INOX
10 20 6 60 2,5 952351 8 000-19 000 1 RBF 1020/6 INOX
12 25 6 65 2,5 900567 7 000-16 000 1 RBF 1225/6 INOX
Ksztatt kropli TRE
Ksztatt kropli wg DIN 8032.
PFERDVALUE:

d1 IZ

[mm] [mm]
Trzpien @ 6 mm

8 13

10 16

12 20

2
[mm]

1, r Uzebienie
[mm] [mm] INOX
S
EAN 4007220
53 3,7 952368
56 4,0 952375
60 5,0 930519

A = 3

74

w[©][]

EnergySaving

min!

10 000-24 000
8 000-19 000
7 000-16 000

WasteSaiing TimeSaving Resourcesaiing

@ Oznaczenie
1 TRE 0813/6 INOX
1 TRE 1016/6 INOX
1 TRE 1220/6 INOX




PFERD

q Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie INOX do stali nierdzewnej (INOX)

Ksztatt stozkowy KEL
Ksztatt stozkowy wg DIN 8032, czes¢ robocza zaokraglona.
PFERDVALUE: |

A - S
#1[@l O]

|

EnergySavng WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, L, o r Uzebienie min! @ Oznaczenie

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
S
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 952382 10 000-24 000 1 KEL 0820/6 INOX
10 20 6 60 14° 2,9 952399 8 000-19 000 1 KEL 1020/6 INOX
12 30 6 70 14° 2,6 930496 7 000-16 000 1 KEL 1230/6 INOX

Zestaw 1912 INOX

Zestaw 1912 INOX zawiera 5 trzpieni frezarskich ze stopéw twardych, przeznaczonych do obrébki
stali nierdzewnej (INOX), w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach. Solidne, odporne na
pekanie opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami

i zabrudzeniem. Opakowanie posiada 5 dodatkowych, pustych miejsc na kolejne narzedzia.

Zawartos¢: PFERDVALUE:
5 trzpieni frezarskich ze stopéw twardych,
@ trzpienia 6 mm,

Uzeb i en i e INOX VihraZFthr Nois‘e;I@T' Haﬂg
po 1 sztuce: ‘ ‘ © ‘ “ ‘
ZYA 1225/6 INOX EnergySaing | Westetavg | TimeSaing  Resourcesaing

KUD 1210/6 INOX
WRC 1225/6 INOX
RBF 1225/6 INOX
SPG 1225/6 INOX

Uzebienie @ Oznaczenie
INOX

EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm
068816 1 1912 INOX

Katalog | Strona




Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan '
Uzebienie ALU, NON-FERROUS do aluminium i metali niezelaznych

Do obrébki aluminium i metali niezelaznych PFERD oferuje dwa mocne rodzaje uzebien trzpieni
frezarskich oraz powtoke HICOAT, specjalnie zaprojektowana do wymagajacej obrobki materiatow

mazliwych i dajacych dtugie wiory.

Zadania obrébcze:

Frezowanie
Wyréwnywanie
Odgratowywanie
Tworzenie przetomow
Obrébka powierzchni
Obroébka spawoéw

Odpowiednie napedy narzedzi:

Napedy watkow gietkich
Szlifierki proste

Roboty

Obrabiarki

Zalecenia dot. uzytkowania:

Aby unikna¢ wibragji nalezy w miare mozli-
wosci uzywac wysokowydajnych napedow
narzedzi z elastycznie utozyskowanym
wrzecionem.

Efektywnga i ekonomiczna prace trzpieni
frezarskich uzyskuje sie w zakresie
maksymalnej predkosci pracy / predkosci
skrawania.

Zalecenia dotyczace wydajnosci napedéw
narzedzi:

- Trzpient 0 @ 3 mm: 75 do 300 Watt

- Trzpiert 0 @ 6 mm: od 500 Watt

Nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczacych
ilosci obrotow.

Wiecej narzedzi PFRED i wiele
pomocnych wskazoéwek dot.
obrébki aluminium znajduje

¢ sie w prospekcie PRAXIS
.Narzedzia PFERD do obrobki
d aluminium”.

Olej szlifierski 412 ALU

. Jako alternatywy dla powtoki
ochronnej HICOAT HC-NFE mozna
uzyc¢ oleju szlifierskiego. W tym
przypadku najlepszym bedzie
Olej szlifierski 412 ALU, 400 ml
w sprayu: EAN 4007220791332.
Wiecej informacji dot. oleju
szlifierskiego 412 ALU znajduje sie
w katalogu 4.

Uzebienie ALU

PFERD stworzyt uzebienie ALU do prac
zwiazanych ze skrawaniem aluminium,
gdzie wykazuje bardzo wysoka wydajnos¢
skrawania.

Zalety:

Ekstremalnie wysoka wydajnos¢ skrawania.
Duze wiory.

Zmniejszenie przyczepnosci materiatu.
Duza zywotnos¢ i spokojna praca.
Predkos¢ skrawania do 1 100 m/min.

Uzebienie ALU z
powtoka HICOAT HC-NFE

Uzycie trzpieni frezarskich ze stopéw twardych
z powtoka HICOAT HC-NFE zapobiega
przyklejaniu sie wiéréw podczas obrobki
miekkich stopdw aluminium. W ten sposéb
zostaje zwiekszona zywotnos¢ narzedzia oraz
uzyskiwana jakos¢ powierzchni przedmiotu
obrabianego.

Zalety:

Najlepiej sprawdzaja sie przy mazliwych
materiatach tworzacych dtugi wior.
Maksymalna wydajnos¢ skrawania.
Skuteczne usuwanie wiérow dzieki
ulepszonym wiasciwosciom slizgowym.
Obnizone obcigzenie cieplne obrabianego
materiatu.

Podwyzszona zywotnosc.

Obrabiane materiaty:

Aluminium

Braz

Miedz

Mosiadz

Tytan

Stopy tytanu

Cynk

Tworzywa wzmacniane widknem (GFK/CFK)
Termoplasty

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY poleca trzpienie frezarskie
z powtokg HICOAT do trudnych zadan
obrébczych wymagajacych perfekcyjnych
efektow w mozliwie najkrotszym czasie.

w || O

Waste Saving TimeSaving

Uzebienie NON-FERROUS

—

PFERD stworzyt uzebienie NON-FERROUS

do uniwersalnych zastosowan na metalach
niezelaznych i tworzywach sztucznych wzmac-
nianych wtéknem. Charakteryzuje je bardzo
wysoka wydajnos¢ skrawania.

Zalety:

Wysoka wydajnos¢ skrawania metali
niezelaznych, takich jak mosiadz i miedz
oraz tworzyw sztucznych i wzmacnianych
wioknem.

Obrabiane materiaty:

Braz

Miedz

Mosigdz

Cynk

Tworzywa wzmacnianie wioknem (GFK/CFK)
Termoplasty

501 2



PFERD

@ Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie ALU, NON-FERROUS do aluminium i metali niezelaznych

Zalecany zakres liczby obrotéw [min-]

Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotow
[m/min], nalezy uwzgledni¢: [min-'], nalezy uwzglednic:
@ Obrabiana grupe materiatow. O Srednice trzpienia frezarskiego
A Okresli¢ proces. O Zakres predkosci skrawania oraz $rednica
© Wybrac uzebienie. trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
O Okresli¢ predkos¢ pracy. zakres liczby obrotow
@ Grupa materiatéw @ Proces © Uzebienie O Predkosé pracy
) ALU .
B Obrébka zgrubna HICOAT HC-NEE 600-1 100 m/min
Stopy aluminium ALU
Obrébka precyzyjna HICOAT HC-NFE 900-1 100 m/min
Miekkie metale ALU
niezelazne 600-1 100 m/min
Obrébka zgrubna HICOAT HC-NFE
Mosigdz, miedz, cynk NON-FERROUS 450-600 m/min
. , ALU _
- Obrébka precyzyjna HICOAT HC-NFE 900-1 100 m/min
Metale niezelazne ALU
Obrébka zgrubna 600-1 100 m/min
Twarde stopy aluminium HICOAT HC-NFE
(wysoka zawartosc Si) . } ALU L
rébka precyzyjna HICOAT HC.NFE — m/min
Twarde metale ALU
niezelazne
Obrébka zgrubna HICOAT HC-NFE 600-900 m/min
Braz NON-FERROUS
Obrébka precyzyjna ALU 600-1 100 m/min
PRzl HICOAT HC-NFE
NON-FERROUS
Tworzywa sztuczne,  Tworzywa sztuczne termoplastyczne, Obrobka zgrubna ALU
g ywa < ' tworzywa sztuczne wzmacniane wioknem HICOAT HC-NFE 600-1 100 m/min
inne materiaty
(GFK/CFK) ALU
Obroébka precyzyjna HICOAT HC-NFE
Przyktad: ® Predkos¢ /mi
Trzpien frezarski ze stopdw twardych @ . redkos¢ pracy [m/min]
Uzebienie ALU, @ trzpienia 450 600 900 1100
$rednica 12 mm. [mm] Liczba obrotow [min-']
Zgrubna obrobka twardych metali niezela- E 48 000 64 000 95 000 117 000
znych np. brazu. 6 24000 32 000 48 000 59 000
Predkos¢ pracy: 600-900 m/min
Liczba obrotéw: 16 000-24 000 min™' 8 18 000 24000 36 000 44000
10 14 000 19 000 29 000 35 000
12 12 000 16 000 24 000 30 000
16 9 000 12 000 18 000 22 000

S

I——
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PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan : K,
Uzebienie ALU, NON-FERROUS do aluminium i metali niezelaznych

d*_»._-ﬂ-_--.-g _ T Ksztatt walcowy ZYA bez uzebienia czotowego

Ksztatt walcowy wg DIN 8032.

NN

d, 1, d, L, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] NON-FERROUS
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
6 16 6 55 221044 1 ZYA 0616/6 NON-FERROUS
12 25 6 65 533314 1 ZYA 1225/6 NON-FERROUS
Trzpien ¢ 8 mm
12 25 8 65 221051 1 ZYA 1225/8 NON-FERROUS

Ksztatt walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem na obwodzie i czole.

& dI@;ZIId Ksztatt walcowy ZYAS z uzebieniem czotowym
\:7|24_{ | |

w ! 1 Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdéwieniu prosze podac uzebienie.

PFERDVALUE:
Powtoka HICOAT:

W O]

WasteSaving TimeSaving

d, 1 d, L, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE
~ o
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 13 3 43 803653 - 1 ZYAS 0313/3 ...
6 13 3 43 803660 - 1 ZYAS 0613/3 ...
Trzpien ¢ 6 mm
6 16 6 55 246986 - 1 ZYAS 0616/6 ...
8 20 6 60 952955 - 1 ZYAS 0820/6 ...
10 20 6 60 533321 - 1 ZYAS 1020/6 ...
12 25 6 65 533345 804117 1 ZYAS 1225/6 ...
16 25 6 65 803974 - 1 ZYAS 1625/6 ...

Trzpien ¢ 8 mm
12 25 8 65 246979 - 1 ZYAS 1225/8 ...




PFERD

ﬁ Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie ALU, NON-FERROUS do aluminium i metali niezelaznych

Ksztatt kulisty wg DIN 8032.

Ksztatt kulisty KUD d, e;:—._—gid
1~ | ’

Wskazowki dot. zamawiania: ! 1 '
Przy zaméwieniu prosze podac uzebienie.

PFERDVALUE:
Powtoka HICOAT:

WasteSaving Time Saving

d, 1, d, 1, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] NON-
ALU ALU HC-NFE FERB_OUS

Trzpien ¢ 3 mm
3 2 3 33 803714 - - 1 KUD 0302/3 ...
6 3 35 803721 - - 1 KUD 0605/3 ...
Trzpien ¢ 6 mm
6 5 6 45 869123 - - 1 KUD 0605/6 ...
8 7 6 47 869130 - 221082 1 KUD 0807/6 ...
10 9 6 49 952962 - - 1 KUD 1009/6 ...
12 10 6 51 533147 804155 533154 1 KUD 1210/6 ...
16 14 6 54 803998 - - 1 KUD 1614/6 ...
Ksztatt kulisto-walcowy WRC df@——_—':ﬁlz
Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032. Kombinacja ksztattow kulistego i walcowego. - | 244 ‘
Wskazoéwki dot. zamawiania: l !
Przy zaméwieniu prosze podac uzebienie.
PFERDVALUE:
Powtoka HICOAT:
d, 1, d, I, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] NON-
ALU ALU HC-NFE ~ FERROUS
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 13 3 43 803691 - - 1 WRC 0313/3 ...
6 13 3 43 803707 - - 1 WRC 0613/3 ...
Trzpien 6 6 mm
6 16 6 55 247006 - 221068 1 WRC 0616/6 ...
8 20 6 60 952979 - - 1 WRC 0820/6 ...
10 20 6 60 952986 - - 1 WRC 1020/6 ...
12 25 6 65 533260 804131 533284 1 WRC 1225/6 ...
16 25 6 65 803981 - - 1 WRC 1625/6 ...
Trzpien ¢ 8 mm
12 25 8 65 247013 - - 1 WRC 1225/8 ...
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Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan : Q
Uzebienie ALU, NON-FERROUS do aluminium i metali niezelaznych

Ksztatt pocisku SPG
Ksztatt pocisku wg DIN 8032, czubek sptaszczony.

i

;-
d, 1 d, I, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU
S
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm

3 7 3 37 003350 1 SPG 0307/3 ALU

13 3 43 003435 1 SPG 0313/3 ALU

6 13 3 43 003442 1 SPG 0613/3 ALU
Trzpien 6 6 mm

6 18 6 55 003503 1 SPG 0618/6 ALU

8 20 6 60 003534 1 SPG 0820/6 ALU

10 20 6 60 003558 1 SPG 1020/6 ALU

12 25 6 65 003596 1 SPG 1225/6 ALU

Ksztatt stozkowy KEL
Ksztatt stozkowy, czes¢ robocza zaokraglona wg DIN 8032.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac uzebienie.

PFERDVALUE:
Powtoka HICOAT:

W O]

Waste Saving TimeSaving

d, 1 d, 1, o r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALU NON-
ALU HC-N FERROUS
Trzpien @ 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 953013 - - 1 KEL 0820/6 ...
10 20 6 60 14° 2,9 953020 - 221105 1 KEL 1020/6 ...
12 30 6 70 14° 2,6 533109 533093 533116 1 KEL 1230/6 ...
16 30 6 70 14° 4,8 804018 - - 1 KEL 1630/6 ...
Trzpien 6 8 mm
12 30 8 70 14° 2,6 247037 - - 1 KEL 1230/8 ...
16 30 8 70 14° 4,8 - - 221129 1 KEL 1630/8 ...

Strona  Katalog
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PFERD
5@@ Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie ALU, NON-FERROUS do aluminium i metali niezelaznych
Ksztatt drzewa RBF dfi‘ﬁr—ﬂ
Ksztatt drzewa wg DIN 8032. r/ SA ‘Idz
Wskazowki dot. zamawiania: : I 1

Przy zaméwieniu prosze podac uzebienie.

PFERDVALUE:
Powtoka HICOAT:

WasteSaving TimeSaving

d, 1, d, 1, r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 13 3 43 0,75 803677 - 1 RBF 0313/3 ...
6 13 3 43 1,5 803684 - 1 RBF 0613/3 ...
Trzpien @ 6 mm
6 18 6 55 1,5 328071 - 1 RBF 0618/6 ...
8 20 6 60 1,2 952993 - 1 RBF 0820/6 ...
10 20 6 60 2,5 953006 - 1 RBF 1020/6 ...
12 25 6 65 2,5 533208 533192 1 RBF 1225/6 ...
16 30 6 70 3,6 804001 - 1 RBF 1630/6 ...
Trzpieh @ 8 mm
12 25 8 65 2,5 247020 - 1 RBF 1225/8 ...

Katalog | Strona




Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie ALU, NON-FERROUS do aluminium i metali niezelaznych

Uzebienie
ALU

EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
004401

Zestaw 1603 ALU

PFERD

>

Zestaw 1603 ALU zawiera 10 trzpieni frezarskich ze stopdw twardych przeznaczonych do obrébki
aluminium w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach. Solidne opakowanie z tworzywa
sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartosc:

10 trzpieni frezarskich ze stopéw twardych,
@ trzpienia 3 mm, uzebienie ALU

po 1 sztuce:

ZYAS 0313/3 ALU
ZYAS 0613/3 ALU
KUD 0302/3 ALU
KUD 0605/3 ALU
WRC 0313/3 ALU

WRC 0613/3 ALU
RBF 0313/3 ALU
RBF 0613/3 ALU
SPG 0313/3 ALU
SPG 0613/3 ALU

@ Oznaczenie

1 1603 ALU

Uzebienie
ALU

=

EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
068823

Zestaw 1612 ALU

Zestaw 1612 ALU zawiera 5 trzpieni frezarskich ze stopow twardych, przeznaczonych do obrobki
aluminium, w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach. Solidne, odporne na pekanie
opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.
Opakowanie posiada 5 dodatkowych, pustych miejsc na kolejne narzedzia.

Zawartos¢:
5 trzpieni frezarskich ze stopow twardych,
@ trzpienia 6 mm, uzebienie ALU
po 1 sztuce:
ZYAS 1225/6 ALU
KUD 1210/6 ALU
WRC 1225/6 ALU
RBF 1225/6 ALU
KEL 1230/6 ALU

@ Oznaczenie

1 1612 ALU

Strona  Katalog




PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie CAST do zeliwa

Z uzebieniem CAST PFERD opracowat innowacyjne trzpienie frezarskie przeznaczone do obrébki
zeliwa. Charakteryzuja sie wyjatkowo wysoka wydajnoscia skrawania na zeliwie i bardzo cicha
praca przy znacznie zmniejszonych wibracjach.

Zalety: Obrabiane materiaty:
Dzieki innowacyjnej geometrii zebow Zeliwo
trzpienie frezarskie CAST osiggaja nawet Zeliwo sferoidalne < : : .
do 100% wyzsza wydajnos¢ skrawania Zeliwo plastyczne Wskazéwka dot. bezpieczenstwa:
w przypadku zastosowania na zeliwie, niz W zwiazku z bardzo wysoka wydajnoscia
tradycyjne trzpienie frezarskie. Zadania obrébcze: skrawania moze wystapi¢ przebarwienie
Znacznie zwiekszona agresywnos¢, duze ) trzpienia frezarskiego. Nie stanowi to
widry, bardzo dobre odprowadzanie \F/\r/?/zrgx?w;\l/\e/anie zagrozenia dla bezpieczeristwa pracy.
wiorow. )
Wygodna praca przy zredukowanych Odgratoyvywame ) PFERDVALUE:
drganiach i mniejszym hatasie. Tworzenie przetomow
Obrébka powierzchniowa PFERDERGONOMICS poleca trzpienie
I_)ape dot. zastosowania przy obrébce Obrébka spawow frezarskie z uzebieniem CAST jako innowa-
zeliwa cyjne rozwigzanie narzedziowe gwarantujgce
Ao Zalecenia dot. uzytkowania: komfortowa prace o zredukowanym stopniu
drgan i hatasu.
© 100% W miare mozliwosci uzywac wysokowydaj- 9
5 nych napeddw z elastycznie utozyskowanym ] ] 1
% wrzecionem, aby zapobiec drganiom.
; Aby efektywnie wykorzystac' prace VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
N ter'eE'am' Tre;arsk(ljr:(n pqleéy pracowac PFERDEFFICIENCY poleca trzpienie frezarskie
2 ;vlma syrrzja ?eJ predkosal S ravxéalma. z uzebieniern CAST do trudnych zadan obréb-
< anezfgzli? og ;/(c)éa\i\(/eartr;ocy napedon czych wymagajgcych perfekcyjnych efektéw
= Nalezy przestrzegac zalecanej liczby w mozliwie najkrotszym czasie.
obrotow. % @ ‘ ’ II ‘

M Tradycyjne trzpienie frezarskie Odpowiednie napedy narzedzi: EnergySaing  WasteSaing  TimeSaving  Resourcesaving
M Trzpienie frezarskie do trudnych Napedy watka gietkiego
zastosowan, uzebienie CAST Szlifierki proste
Roboty
Obrabiarki

Zalecana liczba obrotéw [min]

Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotéw [min-'], nalezy uwzgledni¢:

@ Predkos¢ skrawania na podstawie tabeli. © Zakres predkosci skrawania oraz $rednica
@ Srednice trzpienia frezarskiego. trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
zakres liczby obrotow.

Grupa materiatéw Proces Uzebienie O Predkosé pracy

Zeliwo z grafitem pasemkowym EN-GJL (GG),
grafitem kulkowym/ zeliwem sferoidalnym

Zeliwo Zzgll;\\;vvg ;T:*ree, EN-GJS (GGG), biate zeliwo ciggliwe Obroébka zgrubna CAST 450-750 m/min
EN-GIJMW (GTW), czarne zeliwo ciagliwe
EN-GJMB (GTS)
'Fljrrzzp%:z(r*ﬁag:ezarski " © Predkos¢ pracy [m/min]
Uzebienie CAST, 2] el J2Y
$rednica @ 12 mm. o trzpienia [mm] Liczba obrotow [min-']
ﬁ?égfg?é%?;ibkiggﬁ\;\/;d m/min 6 24000 40000
y: 450~ i
Liczba obrotéw: 12 000-20 000 min- 10 1000 24000
12 12 000 20000

2 |



Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie CAST do zeliwa

Ksztatt walcowy ZYAS z uzebieniem czotowym

PFERD

5 e
CUERS S )
"‘"‘"* “*I""' ) Ksztatt walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem na obwodzie i czole.
2
! l ' PFERDVALUE:
VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Energy Saving Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resnurce%?vrg‘
d, 1, d, I, Uzebienie min-’' @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
]
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
6 16 6 55 952658 24 000-40 000 1 ZYAS 0616/6 CAST
10 20 6 60 952665 14 000-24 000 1 ZYAS 1020/6 CAST
12 25 6 65 952672 12 000-20 000 1 ZYAS 1225/6 CAST
Trzpien ¢ 8 mm
12 25 8 65 067925 12 000-20 000 1 ZYAS 1225/8 CAST
: Ksztatt kulisty KUD
d,| Ty, y
I‘Zl Ksztatt kulisty wg DIN 8032.
2
' l ! PFERDVALUE:
VibrationfFilter Noise\\\'r‘"{ Haptic! \\:e'_{
d, L d, I, Uzebienie min-’' @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST

S

EAN 4007220

Trzpien ¢ 6 mm
10 9 6 49 952504 14 000-24 000 1
12 10 6 51 952511 12 000-20 000 1
Trzpien o 8 mm
12 10 8 51 068038 12 000-20 000 1

Katalog

KUD 1009/6 CAST
KUD 1210/6 CAST

KUD 1210/8 CAST




PFERD

N

Ksztatt kulisto-walcowy WRC
Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032. Kombinacja ksztattéw kulistego i walcowego.
PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter

$ ||

EnergySaving WasteSaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

Resource Saving

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie CAST do zeliwa

d, 1, d, I, Uzebienie min-’' @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
3 =~
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
6 16 6 55 952610 24 000-40 000 1 WRC 0616/6 CAST
10 20 6 60 952627 14 000-24 000 1 WRC 1020/6 CAST
12 25 6 65 952634 12 000-20 000 1 WRC 1225/6 CAST
Trzpien 6 8 mm
12 25 8 65 067932 12 000-20 000 1 WRC 1225/8 CAST
Ksztatt ptomienia B
Ksztatt ptomienia wg 1SO 7755/8.
PFERDVALUE:
Vibration:{ Noise ".EYA{ Haptic ".EY_{
d, 1 d, 1, r Uzebienie min-’ @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
3 ~—
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
12 30 6 70 2,1 952450 12 000-20 000 1 B 1230/6 CAST
Trzpien ¢ 8 mm
12 30 8 70 2,1 068021 12 000-20 000 1 B 1230/8 CAST

'~ Katalog | Strona
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Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan : Q
Uzebienie CAST do zeliwa

Ksztatt pocisku SPG
Ksztatt pocisku wg DIN 8032, czubek sptaszczony.

PFERDVALUE:

& 4w ©) [

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, 1, d, I, Uzebienie min-’' @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
6 18 6 55 952580 24 000-40 000 1 SPG 0618/6 CAST
10 20 6 60 952597 14 000-24 000 1 SPG 1020/6 CAST
12 25 6 70 952603 12 000-20 000 1 SPG 1225/6 CAST
Trzpien ¢ 8 mm
12 25 8 70 067956 12 000-20 000 1 SPG 1225/8 CAST

Ksztatt stozkowy KEL

Ksztatt stozkowy, czes¢ robocza zaokraglona wg DIN 8032.

PFERDVALUE:

== = -

VibrationFfilter NoiseFilter HapticFilter

# 1 W] O] el

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, L, o r Uzebienie min-’ @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
12 30 6 70 14° 2,6 952474 12 000-20 000 1 KEL 1230/6 CAST
Trzpien ¢ 8 mm
12 30 8 70 14° 2,6 068014 12 000-20 000 1 KEL 1230/8 CAST

Strona  Katalog




PFERD

N

Ksztatt stozkowy SKM
Ksztatt stozkowy wg DIN 8032, czubek sptaszczony.
PFERDVALUE:

NoisefFilter

W

WasteSaving

VibrationfFilter

a

EnergySaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

Resource Saving

d, 1 d, I, o Uzebienie min-!
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
12 25 6 65 26° 952481 12 000-20 000

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie CAST do zeliwa

1

Oznaczenie

SKM 1225/6 CAST

Ksztatt drzewa RBF
Ksztatt drzewa wg DIN 8032.
PFERDVALUE:

NoiseFilter

m

WasteSaving

VibrationFilter

A

EnergySavng

HapticFilter

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

d, 1 d, 1, r  Uzebienie min™!
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
5 —
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
6 18 6 55 1.5 952528 24 000-40 000
10 20 6 60 2,5 952559 14 000-24 000
12 25 6 65 2,5 952566 12 000-20 000
Trzpien ¢ 8 mm
12 25 8 65 2,5 067949 12 000-20 000

™

-;t--h.
= o r-__—=-
SN ————H

Oznaczenie

RBF 0618/6 CAST
RBF 1020/6 CAST
RBF 1225/6 CAST

RBF 1225/8 CAST

Ksztatt kropli TRE
Ksztatt kropli wg DIN 8032.
PFERDVALUE:

NoiseFilter

m

WasteSaving

VibrationFilter

A

EnergySavng

HapticFilter

|

TimeSaving

|

Resource Saving

d, 1 d, 1, r  Uzebienie min!
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
3 —
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
12 20 6 60 50 952467 12 000-20 000

e R

&——

>

=

1

1 1

— 1 —

Oznaczenie

TRE 1220/6 CAST
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Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan

Uzebienie TITANIUM do tytanu

Uzebienie TITANIUM zostato stworzone specjalnie do obrobki twardych stopéw tytanu (ciagli-
wos¢ powyzej 500 N/mm?). Charakteryzuja sie ekstremalnie wysoka wydajnoscia skrawania, co

w przypadku tej grupy materiatow jest bardzo wazne. Trzpienie frezarskie z uzebieniem TITANIUM
znaczaco redukuja emisje drgan i hatas powstajace podczas pracy.

Zalety:

Wyjatkowa wydajno$¢ skrawania i zywot-
nos¢ dzieki innowacyjnej geometrii zeba.
Znacznie zwiekszona agresywnos¢, duzy
wior, bardzo dobre odprowadzanie widra.
Wygodna praca przy zredukowanych drga-
niach i mniejszym hatasie.

Obrabiane materiaty:

Tytan
Twarde stopy tytanu

Zadania obrébcze:

Frezowanie
Wyréwnywanie
Odgratowywanie
Tworzenie przetomow
Obrobka powierzchniowa
Obrobka spawoéw

Zalecenia dot. uzytkowania:

Zaleca sie indywidualne okreslenie liczby ob-
rotéw w zaleznosci od obrabianego rodzaju
stopu tytanu.

W przypadku iskrzenia podczas pracy,
zaleca sie zredukowanie liczby obrotow.

W zaleznosci od rodzaju stopu tytanu nie
jest mozliwe catkowite wyeliminowanie
iskrzenia podczas procesu pracy.

W miare mozliwosci nalezy uzywatc
napedéw z elastycznie utozyskowanym
wrzecionem, aby unikna¢ wibracji.
Ekonomiczne uzycie trzpieni frezarskich uzy-
skuje sie w zakresie predkosci maksymalnej /
predkosci skrawania.

Zalecenia dotyczace wydajnosci napedéw
narzedzi:

- Trzpien @ 3 mm: 75 do 300 Watt

- Trzpien @ 6 mm: od 300 Watt

Nalezy przestrzega¢ zalecanych zakresow
ilosci obrotow.

Odpowiednie napedy narzedzi:

Napedy watka gietkiego
Szlifierki proste

PFERD

Wskazoéwka dot. bezpieczenstwa:

W zwiazku z bardzo wysoka wydajnoscia
skrawania moze wystapi¢ przebarwienie
trzpienia frezarskiego. Nie stanowi to
zagrozenia dla bezpieczenstwa pracy.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS poleca trzpienie
frezarskie z uzebieniem TITANIUM jako
innowacyjne rozwigzanie narzedziowe
gwarantujace komfortowa prace

o zredukowanym stopniu drgan i hatasu.

VibrationFilter Noise Filter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY poleca trzpienie frezarskie
z uzebieniem TITANIUM do trudnych zadan
obrébczych wymagajacych perfekcyjnych
efektow w mozliwie najkrotszym czasie.

7 || W || © ]| e

Roboty Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
Obrabiarki
Zalecany zakres liczby obrotéw [min~]
Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy [min'], nalezy uwzglednic:
@ Okresli¢ predkos¢ pracy. © Zakres predkosci skrawania oraz $rednica
@ Srednice trzpienia frezarskiego. trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
zakres liczby obrotow.
Grupa materiatow Proces Uzebienie O Predkos¢ pracy
l\/_leftale Tyvqrde il Twarde stopy tytanu Obrébka zgrubna TITANIUM 250-450 m/min
niezelazne  niezelazne
Przyktad: © Predkosé Jmi
Trzpien frezarski ze stopdw twardych redkosc pracy m m|n]450
Uzebienie TITANIUM, 2]
Srednica @ 12 mm. @ trzpienia [mm] Liczba obrotéw [min]
Zgrubna obrébkatwardych stopéw tytanu. 3 27 000 48 000
Predkos$¢ pracy: 250-450 m/min
Liczba obrotéw: 7 000-12 000 min-' & N EER
5 16 000 29 000
6 13 000 24 000
12 7 000 12 000

Wskazowka:

W przypadku miekkich stopow tytanu (ciagliwos¢ ponizej 500 N/mm?2) zaleca sie prace trzpie-
niami frezarskimi ze stopdw twardych z uzebieniem INOX. Specjalna geometria tego uzebienia
zapobiega zatykaniu sie przestrzeni wiorowej, szczegolnie w przypadku miekkich, mazliwych

materiatéw (patrz strona 44).
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ﬁ Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie TITANIUM do tytanu

Ksztatt walcowy ZYAS z uzebieniem czotowym 5/ ARARAARA
; v ¢ v £l o] EREE T
Ksztatt walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem czotowym i na obwodzie. Uy ‘”;”'Z‘I: "“‘"“" ‘
2
PFERDVALUE: ! l .
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resnurcessv'vg‘
d, 1, d, I, Uzebienie min-’' @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] * ri7ANIUM
bl
L
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 13 3 43 034217 27 000-48 000 1 ZYAS 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034224 13 000-24 000 1 ZYAS 0613/3 TITANIUM
Trzpien 6 6 mm
6 16 6 55 034248 13 000-24 000 1 ZYAS 0616/6 TITANIUM
12 25 6 65 034255 7 000-12 000 1 ZYAS 1225/6 TITANIUM
Ksztatt kulisty KUD g @5 T,
Ksztatt kulisty wg DIN 8032. |*|
2
|
I

PFERDVALUE:

— o

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

#l W] OFf ed

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, L, d, I, Uzebienie min-’' @ Oznaczenie
[mm] iz [mm] [mm]  riranium
i:n.%‘@ N
EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm

3 2 3 33 034149 27 000-48 000 1 KUD 0302/3 TITANIUM
4 3 3 34 034163 20 000-36 000 1 KUD 0403/3 TITANIUM
5 4 3 35 034170 16 000-29 000 1 KUD 0504/3 TITANIUM
6 5 3 35 034187 13 000-24 000 1 KUD 0605/3 TITANIUM
Trzpien ¢ 6 mm
6 5 6 45 034194 13 000-24 000 1 KUD 0605/6 TITANIUM
12 10 6 51 034200 7 000-12 000 1 KUD 1210/6 TITANIUM

Katalog |"Strona
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Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie TITANIUM do tytanu

I

—
dfﬁ-—;‘”‘e i
24—{ ‘

1 1

Ksztatt kulisto-walcowy WRC

PFERD

Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem wg DIN 8033. Kombinacja ksztattow

walcowego i kulistego.

PFERDVALUE:

Vibration filter

HapticFilter

EnergySaving

$ || T |

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

d, L, d, I, Uzebienie min™! @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] mml  rraNium
Aaiadaza
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 13 3 43 034309 27 000-48 000 1 WRC 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034316 13 000-24 000 1 WRC 0613/3 TITANIUM
Trzpien ¢ 6 mm
6 16 6 55 034330 13 000-24 000 1 WRC 0616/6 TITANIUM
12 25 6 65 034347 7 000-12 000 1 WRC 1225/6 TITANIUM
g, @&\i T, Ksztatt pocisku SPG
B "' Ksztaft pocisku wg DIN 8032, czubek sptaszczony.
1 ! PFERDVALUE:
Vibration Filter HapticFilter
EnergySaving ‘ TimeSaving ‘ Resour(esavrg‘
d, 1, d, I, Uzebienie min-’' @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mml  rrANIUM
Fazagazas
AN
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 7 3 37 034323 27 000-48 000 1 SPG 0307/3 TITANIUM
13 3 43 034392 27 000-48 000 1 SPG 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034408 13 000-24 000 1 SPG 0613/3 TITANIUM
Trzpien ¢ 6 mm
6 18 6 55 034415 13 000-24 000 1 SPG 0618/6 TITANIUM
12 25 6 65 034422 7 000-12 000 1 SPG 1225/6 TITANIUM
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5@& Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie TITANIUM do tytanu

Ksztatt drzewa RBF 1 SASRAS
4 /| \\'.\i‘:_:i‘%t Y
Ksztaft drzewa wg DIN 8032. 7 ] ‘
PFERDVALUE: l !
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resnurce%av'vg‘
d, 1 d, I, r Uzebienie min-’' @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] " rraniuM
LR
.
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 13 3 43 0,75 034354 27 000-48 000 1 RBF 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 1,5 034361 13 000-24 000 1 RBF 0613/3 TITANIUM
Trzpien ¢ 6 mm
6 18 6 55 1,5 034378 13 000-24 000 1 RBF 0618/6 TITANIUM
12 25 6 65 2,5 034385 7 000-12 000 1 RBF 1225/6 TITANIUM

Katalog |"Strona
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Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan '

Uzebienie PLAST, FVK i FVKS dla GFK/CFK

Trzpienie ze stopow twardych w uzebieniu PLAST, FVK oraz FVKS sa odpowiednie do obrébki
szerokiego spektrum tworzyw sztucznych wzmacnianych wtéknem szklanym i weglowym GFK

i CFK.

Wykonanie z czubkiem wiertta (BS) lub z czubkiem wiertta centrujacego (ZBS) sprawdzaja sie przy
pracy polegajacej na przemiennej kombinacji trzpienia frezarskiego i wiertta. Trzpienie frezarskie
z nacieciem czotowym (STS) umozliwiaja bezgratowe wycinanie otwordow. Wykonanie z ptaskim
nacieciem czotowym (FSTS) wykorzystywane jest przy obrobce rowkow i zagtebien. Wykonanie
STS i FSTS nadaja sie tylko i wytacznie do stosowania na maszynach i robotach. Specjalna
geometria zebow umozliwia duze predkosci posuwu przy niewielkiej sile skrawania i spokojnej

pracy.

Zalecenia dot. uzytkowania:

Wykonanie z czubkiem wiertta (BS) znajduje
zastosowanie gtéwnie na maszynach

i robotach, podczas gdy wykonanie

z czubkiem w ksztatcie wiertta centrujacego
(ZBS) zostato stworzone do uzycia recznego.
Specjalny ksztatt wiertta centrujacego
umozliwia pewna prace narzedziem
zaréwno na wypuktych, jak i wklestych
powierzchniach.

Wykonanie z nacieciem czotowym (STS)

Aby zapobiec niebezpieczeristwu bicia,
wytamania gtowki i uszkodzenia narzedzia,
nalezy uwazac, aby grubos¢ materiatu byta
mniejsza niz $rednica trzpienia frezarskiego.
Gdy narzedzie zaczyna drgac, nalezy
zwiekszy¢ liczbe obrotéw.

Nie nalezy pracowac na zbyt wysokich
obrotach oraz ze zbyt duza sita docisku,
gdyz obrabiany materiat moze sie roztopic¢

i narzedzie moze ulec zapchaniu.

PFERD

Zadania obrobcze:

Ztamywanie krawedzi

Frezowanie po obwodzie

Pitowanie przetoméw
Odgratowywanie

Frezowanie rowkoéw (z FSTS)
Wiercenie otworow nieprzelotowych
(z FSTS)

Obrobka bezgratowa (z STS)
Frezowanie

Narzedzia uzyskuja swoja najwyzsza
wydajnos¢ pracujac w goérnym zakresie
obrotéw. Zalecenia dot. mocy napedow:
- trzpiert @ 3 mm: 75-300 Watt

- trzpiert @ 6 mm: od 300 Watt

Nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczacych
liczby obrotéw.

Odpowiednie napedy narzedzi:

i ptaskim nacieciem czotowym (FSTS) nadaja Aby unikna¢ wibragji nalezy w miare Napedy watkow gietkich
sie tylko i wyfgcznie do stosowania na mozliwosci uzywa¢ mocnych napedow Szlifierki proste
maszynach i robotach. z elastycznie utozyskowanym wrzecionem. Roboty
Obrabiarki
Uzebienie PLAST
—_— e, Zalety: PFERDVALUE:

Trzpienie ze stopdw twardych w uzebieniu
PLAST s3 odpowiednie zwtaszcza przy obrébce
mniej twardych duroplastéw wzmacnianych
wioknem szklanym i weglowym (GFK i CFK
do 40% udziatu wtdkien) oraz wzmacnianych
widknem termoplastow. Uzebienie (podobne
do wiokien PKD) minimalizuje rozwarstwianie
oraz strzepienie.

Odpowiedni zwtaszcza do GFK i CFK do
40% udziatu widkien.

Proste uzebienie (podobne do wiokien
PKD) minimalizuje rozwarstwianie oraz
strzepienie.

Bardzo dobrze nadaje sie do pracy na
maszynach i robotach.

Praca przy uzyciu niewielkiej sity.

Duze predkosci posuwu.

Obrabiane materiaty:

Tworzywa sztuczne

Tworzywa sztuczne wzmacniane widknem
szklanym (GFK/CFK) do 40% udziatu wtokien
Tworzywa sztuczne termoplastyczne

PFERDERGONOMICS poleca trzpienie
frezarskie z uzebieniem PLAST jako innowa-
cyjne rozwigzanie narzedziowe gwarantujace
komfortowa prace o zredukowanym stopniu
drgan i hatasu.

=) — W) — &)

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY poleca trzpienie frezarskie
z uzebieniem PLAST do trudnych zadan obréb-
czych wymagajacych perfekcyjnych efektéw

w mozliwie najkrétszym czasie.
Resource Saving

Energy Saving Waste Saving TimeSaving

Uzebienie FVK

b_\.’—hﬁy__“ :‘;;?:"-h' »' o= \-,,_

Z P o 9

eSS
Ah...

Uzebienie FVKS

Trzpienie ze stopdw twardych w uzebieniach FVK i FVKS sa odpowiednie zwiaszcza przy obrobce
mniej twardych duroplastow wzmacnianych widéknem szklanym i weglowym.

Precyzyjny ruch obrotowy uzebienia FVK umozliwia zastosowanie na maszynach oraz reczne.
Charakteryzuje je spokojna praca i uzyskiwanie gtadkich krawedzi. Uzebienie FVKS réwniez jest
stosowane na maszynach oraz robotach z duza predkoscia posuwu.

Zalety:

Odpowiednie do GFK i CFK powyzej 40%
udziatu widkien.

Uzebienie FVKS umozliwia uzyskiwanie
gtadkich krawedzi i charakteryzuje sie
spokojna praca.

Obrabiane materiaty:

Tworzywa sztuczne

Tworzywa sztuczne wzmacniane witoknem
szklanym (GFK/CFK) powyzej 40% udziatu
wiékien
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Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan

Uzebienie PLAST, FVK i FVKS dla GFK/CFK

Zalecany zakres liczby obrotéw [min]

Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy [m/min], nalezy uwzglednic:

@ Okresli¢ zakres predkosci pracy.
@ Wybra¢ odpowiednig $rednice trzpienia
frezarskiego.

© Zakres predkosci skrawania oraz srednica
trzpienia frezarskiego wskazuja na zalecany
zakres liczby obrotow.

Grupa materiatow Proces Uzebienie @ Predkos¢
pracy

Tworzywa sztuczne termoplastycz-  Zatamywanie

ne, tworzywa sztuczne wzmacniane  krawedzi, PLAST
Tvx;orzywa wioknem (GFK/CFK), udziat wtokien  frezowanie
isrfnLéczne, do 40% po obwodzie, 450-900 m/min
materialy Tworzywa sztuczne wzmacniane pitowanie FVK

widknem (GFK/CFK), udziat widkien —przetoméw,

powyzej 40% odgratowywanie FVKS
Przyktad: y . mmme=ll \\iecej narzedzi PFERD oraz
Trzpien frezarski ze stopdw twardych (2] © Predkosé pracy [m/min] VW;\ wartosciowe wskazowki dotycza-
Uzebienie PLAST, o trzpienia 450 900 X * 1 ce ich zastosowan przy obrobce
Srednica 8 mm. [mm] Liczba obrotéw [min-] el tworzyw sztucznych znajduie sie
Obr()bkla' zgrubna tworzyw sztycznych. & 24 000 48 000 E '%!IW‘ w prospekcie ,,Nar’zedzia PFERD
Predkos¢ pracy: 450-900 m/min 3 18 000 36 000 uzywane przy obrébce tworzyw
Liczba obrotéw: 18 000-36 000 min-' sztucznych”.
Ksztatt walcowy ZYA BS ﬁ a7  — T,

Ksztatt walcowy.

dadaded

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac uzebienie.

PFERDVALUE:
Uzebienie PLAST.

VibrationfFilter

A

NoisefFilter

|

HapticFilter

|

|

EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
d, 1 d, L, Czubkiem Uzebienie
[mm] [mm] [mm] [mm] wiertta  pLAST EVK
centrujacego . R *1%
[mm]
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm z wierttem (BS)
6 25 6 65 - 900413 050217 808900
Trzpien g 8 mm z wierttem (BS)
8 25 8 65 - 900468 050231 808917
Trzpien @ 6 mm z czubkiem w ksztalcie wiertta centrujacego (ZBS)
6 25 6 65 2,5 900451 869048 869055
Trzpien @ 6 mm z uzebieniem czotowym (STS)
6 25 6 65 - 003107 - -
Trzpien @ 8 mm z uzebieniem czotowym (STS)
8 25 8 65 - 003121 - -

Trzpien @ 6 mm z ptaskim uzebieniem czotowym (FSTS)

6 25 6 65

- 003138 = =

Trzpien o 8 mm z ptaskim uzebieniem czotowym (FSTS)

8 25 8 65

- 003152 - -

24 000-48 000 1

18 000-36 000 1

24 000-48 000 1

24 000-48 000 1

18 000-36 000 1

24 000-48 000 1

18 000-36 000 1

min-’ Oznaczenie

ZYA 0625/6 ... BS
ZYA 0825/8 ... BS
ZYA 0625/6 ... ZBS
ZYA 0625/6 ... STS
ZYA 0825/8 ... STS
ZYA 0625/6 ... FSTS

ZYA 0825/8 ... FSTS
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Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan

Uzebienie TOUGH i TOUGH-S do trudnych zastosowan

Uzebienie TOUGH i TOUGH-S zostato opracowane specjalnie do trudnych zastosowan w stocz-
niach, odlewniach i przy obrébce konstrukgji stalowych. Nadaje sie réwniez do stosowania we
wszystkich obszarach produkcyjnych, w ktérych z powodu trudnych warunkéw produkcji czesto
dochodzi do pekania zebdw lub uszkodzenia tradycyjnych trzpieni frezarskich.

Zalety:

Innowacyjne uzebienie o wyjatkowej
odpornosci na bicie.

Bardzo mocne, wydajne warianty uzebienia
minimalizuja wytamywanie zebdw,
odpryskiwanie i urwanie gtéwki.

Moze by¢ réwniez stosowane przy
napedach niskoobrotowych.

Niezwykle odporny na bicie, moze by¢
stosowane jako wariant przy trzpieniach
frezarskich z dtugim trzpieniem.

Zadania obrébcze:

Mozna uzywac z przedtuzkami
Zastosowania przy zadaniach wymagajacych
duzego kata opasania

Fazowanie waskich konturow
Zastosowania, w ktdrych nie mozna stoso-
wac wysokich predkosci

Obrabiane materiaty:
Zeliwo
Stal
Odlewy staliwne
Uzebienie TOUGH i TOUGH-S moze by¢
stosowane do materiatdow o twardosci do
54 HRC. W przypadku twardszych materia-
téw zalecane sg wczesniejsze testy.

Zalecenia dot. uzytkowania:

Efektywne wykorzystanie trzpieni frezar-
skich uzyskuje sie w zakresie maksymalnej
predkosci skrawania.

Zalecenia dotyczace wydajnosci napedow
narzedzi:

- Trzpiert 0 @ 3 mm: 75 do 300 Watt

- Trzpiert 0 @ 6 mm: od 300 Watt

Nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczacych
predkosci pracy.

Odpowiednie napedy narzedzi:

Napedy watkow gietkich
Szlifierki proste

PFERD

Uzebienie TOUGH

e - = e

T—

Trzpienie frezarskie ze stopdw twardych

z uzebieniem TOUGH sa wyjatkowo agresywne
i charakteryzuja sie wysokimi wiasciwosciami
skrawajacymi.

Uzebienie TOUGH-S

S R e
il =

Trzpienie frezarskie ze stopdw twardych
z uzebieniem TOUGH-S charakteryzuje przede
wszystkim spokojna praca trzpienia przy
wysokich wiasciwosciach skrawajacych.

Zalecany zakres liczby obrotéw [min-]

Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy
[m/min], nalezy uwzgledni¢:

@ Obrabiana grupe materiatow.

@ Wybrac uzebienie.

© Okresli¢ predkos¢ skrawania.

Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotéow

[min'], nalezy uwzglednic:

@ Srednice trzpienia frezarskiego.

© Zakres predkosci skrawania oraz $rednica
trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
zakres liczby obrotow.

Wskazoéwka bezpieczenstwa:

Nalezy przestrzegac¢ zalecanej
liczby obrotéw dla trzpieni
frezarskich z dtugim trzpieniem.

Odpowiednie informacje znajduja
sie na stronie 11.

@ Grupa materiatéw Zadanie obrébcze @ Uzebienie © Predkosé pracy
Stale do Stale konstrukcyjne, weglowe, TOUGH
. narzedziowe, stale niestopowe, stale X 250-600 m/min
Stal, 1 200 Wamie (£ F1FC) uzytkowe, staliwo, stale ulepszone Obrobka zgrubna TOUGH-S
sl Stale hart z duzg ilodcia usu-
=B MENOIEINS Stale narzedziowe, stale ulepszone, wanego materiatu TOUGH .
Utggeonte purp stale stopowe, staliwo LA AT
1 200 N/mm?2 (38 HRC) P ! TOUGH-S
Zeliwo z grafitem pasemkowym
EN-GIL (GG), grafitem kulkowym/ Obrébka zgrubna TOUGH
- Zeliwo szare, zeliwem sferoidalnym EN-GJS (GGG),  z duzg iloscia . ,
AED zeliwo biate biate zeliwo ciagliwe EN-GIMW usuwanego 250500 il
(GTW), czarne zeliwo ciagliwe materiatu TOUGH-S
EN-GJMB (GTS)
Przyktad: @ Predkosc /mi
Trzpien frezarski HM, (4] redkos¢ pracy [m/min]
Uzebienie TOUGH, o trzpienia 250 350 600
Srednica 12 mm. [mm] Liczba obrotéw [min']
ZgrtubnT ot)tr(?bléa z1d2u028 ;Lc/)éciazusuwanego 8 10 000 14 000 24 000
materiatu stale do mm2,
Predkos¢ pracy: 250-600 m/min 10 8000 11000 19 000
Liczba obrotéw: 7 000-16 000 min-’ 12 7000 9000 16 000
16 5000 7 000 12 000
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q Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie TOUGH i TOUGH-S do trudnych zastosowan

Ksztatt walcowy ZYA bez uzebienia czotowego

Ksztatt walcowy wg DIN 8032.

Wskazowki dot. zamawiania: | |
1 Przy zaméwieniu prosze podac uzebienie. !
d, 1 d, L, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm]  TOUGH TOUGH-S
et~ i- - i- -",':-‘_‘%:'.‘\"ﬁ"
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
8 20 6 60 895504 - 1 ZYA 0820/6 ...
10 20 6 60 895658 - 1 ZYA 1020/6 ...
12 25 6 65 895665 895672 1 ZYA 1225/6 ...

Ksztatt walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem na obwodzie i czole.

Ksztatt walcowy ZYAS z uzebieniem czotowym % dT%E#B
’ _"7 |24+ ‘
I~ | 1

1

d, 1 d, I, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm]l  tougH
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
8 20 6 60 769997 1 ZYAS 0820/6 TOUGH
10 20 6 60 770023 1 ZYAS 1020/6 TOUGH
12 25 6 65 869109 1 ZYAS 1225/6 TOUGH

Trzpien o 8 mm
12 25 8 65 770054 1 ZYAS 1225/8 TOUGH




Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan : Q
Uzebienie TOUGH i TOUGH-S do trudnych zastosowan

dfbﬂ
] | ‘

I b 1

d

[mmi [mm]

Trzpien @ 6 mm

PFERD

Ksztatt kulisty KUD
Ksztatt kulisty wg DIN 8032.

d, I, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mml — 1oyGH
EAN 4007220
6 47 955383 1 KUD 0807/6 TOUGH
6 51 770160 1 KUD 1210/6 TOUGH

d1 IZ
[mm] [mm]

Trzpien @ 6 mm

8 20
10 20
12 25
Dtugi trzpien ¢ 6 mm, SL 150 mm
12 25
Trzpien o 8 mm
12 25

Strona | Katalog
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2
[mm]

o

Ksztatt kulisto-walcowy WRC
Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032. Kombinacja ksztattow walcowego i kulistego.
SL = dtugos¢ trzpienia (stal)

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac uzebienie.

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

Nalezy przestrzegac zredukowanej
ilosci obrotow dla wykonan
z dtugim trzpieniem. Potrzebne

dane znajduja sie na stronie 11.

L, Uzebienie @ Oznaczenie

[mm] TOUGH TOUGH-S
:;..f-—r--i._ i. DIVESITRTEY
EAN 4007220
60 770108 - 1 WRC 0820/6 ...
60 770115 = 1 WRC 1020/6 ...
65 770122 770139 1 WRC 1225/6 ...
175 091043 - 1 WRC 1225/6 ... SL 150

65 769881 - 1 WRC 1225/8 ...




' g Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie TOUGH i TOUGH-S do trudnych zastosowan

Ksztatt ptomienia B 0] R
! % e
/ "‘a..’ p— e—— ..-IZ
.7|24_| |

Ksztatt ptomienia wg 1SO 7755/8.

1 1

d, 1 d, I, r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  touGH
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
8 20 6 60 1,5 770061 1 B 0820/6 TOUGH
12 30 6 70 2,1 770085 1 B 1230/6 TOUGH
Trzpien ¢ 8 mm
12 30 8 70 2,1 770092 1 B 1230/8 TOUGH
Ksztatt pocisku SPG 1 e
P 1| T,
Ksztatt pocisku wg DIN 8032, czubek sptaszczony. | -
2
SL = dtugosc¢ trzpienia (stal) l !
Wskazowki dot. zamawiania: s "':;:r =

Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie. % = =
Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Nalezy przestrzegac zredukowanej
ilosci obrotow dla wykonan
z dtugim trzpieniem. Potrzebne

dane znajduja sie na stronie 11.

=

Z

d, 1 d, L, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm]  TOUGH TOUGH-S

e reerEe DY

EAN 4007220

Trzpien ¢ 6 mm

10 20 6 60 770252 770269 1 SPG 1020/6 ...

12 25 6 65 770276 - 1 SPG 1225/6 ...
Dtugi trzpien ¢ 6 mm, SL 150 mm

12 25 6 175 090930 - 1 SPG 1225/6 ... SL 150
Trzpien ¢ 8 mm

12 25 8 65 770283 - 1 SPG 1225/8 ...

Katalog |"Strona
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PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan : Q
Uzebienie TOUGH i TOUGH-S do trudnych zastosowan

Ksztatt stozkowy KEL

Ksztatt stozkowy, czes¢ robocza zaokraglona wg DIN 8032.

| SL = dtugos¢ trzpienia (stal)

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Nalezy przestrzega¢ zredukowanej
- ilosci obrotow dla wykonan

z dtugim trzpieniem. Potrzebne

dane znajduja sie na stronie 11.

: 1, d, 1, a r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]l  tougH
EAN 4007220

Trzpien 6 6 mm

12 25 6 65 14° 3,3 770320 1 KEL 1225/6 TOUGH
Dtugi trzpien ¢ 6 mm, SL 150 mm

12 25 6 175 14° 33 091166 1 KEL 1225/6 TOUGH SL 150
Trzpien ¢ 8 mm

12 25 8 65 14° 3.3 770337 1 KEL 1225/8 TOUGH

Ksztatt drzewa RBF

d’\
. Ksztatt drzewa wg DIN 8032.
L 1 SL = dtugosc¢ trzpienia (stal)
TR Wskazéwki dot. zamawiania:
‘:‘éﬁé?%@gf Przy zamdwieniu prosze podac uzebienie.
Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Nalezy przestrzega¢ zredukowanej
ilosci obrotéw dla wykonan
z dtugim trzpieniem. Potrzebne
dane znajduja sie na stronie 11.
d, 1 d, 1, r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] * TOUGH TOUGH-S
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
8 20 6 60 1,2 770191 - 1 RBF 0820/6 ...
10 20 6 60 2,5 770207 - 1 RBF 1020/6 ...
12 25 6 65 2,5 770214 770238 1 RBF 1225/6 ...
16 25 6 65 49 869116 - 1 RBF 1625/6 ...
Dtugi trzpien ¢ 6 mm, SL 150 mm
12 25 6 175 2,5 090947 - 1 RBF 1225/6 ... SL 150
Trzpien ¢ 8 mm
12 25 8 65 2,5 770221 770245 1 RBF 1225/8 ...

721 2



PFERD

@ Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie TOUGH i TOUGH-S do trudnych zastosowan

r Iz—-l
l; |

Ksztatt kropli TRE ol % T4
Ksztatt kropli wg DIN 8032. / |

d, 1 d, I, r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  touGH
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm
10 16 6 56 4,0 770344 1 TRE 1016/6 TOUGH
12 20 6 60 5,0 770351 1 TRE 1220/6 TOUGH

Zestaw 1712 TOUGH

Zestaw 1712 TOUGH zawiera 5 trzpieni frezarskich ze stopdw twardych, przeznaczonych

do obrébki trudnych powierzchni, w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach. Solidne,
odporne na pekanie opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami
i zabrudzeniem. Opakowanie posiada 5 dodatkowych, pustych miejsc na kolejne narzedzia.

Zawartos¢:

5 trzpieni frezarskich ze stopéw twardych,
@ trzpienia 6 mm, uzebienie TOUGH

po 1 sztuce:

WRC 1225/6 TOUGH

SPG 1225/6 TOUGH

RBF 1225/6 TOUGH

KEL 1225/6 TOUGH

TRE 1220/6 TOUGH

Uzebienie @ Oznaczenie
TOUGH
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
955635 1 1712 TOUGH

Katalog | Strona
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Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan '

Uzebienie MICRO do obrébki precyzyjne;

Trzpienie frezarskie ze stopéw twardych z uzebieniem MICRO s3 specjalnie zaprojektowane do
precyzyjnej obrébki i stosowane tam, gdzie powszechnie uzywane sa sciernice trzpieniowe. Maja
wyzsza wydajnos¢ skrawania i zapewniaja wysoka jako$¢ powierzchni, szczegdlnie w poréwnaniu
z tradycyjnym uzebieniem. Jednoczes$nie pracuja z niewielkimi wibracjami i niewielkim hatasem.
Zachowuja swoja geometrie przez caty okres uzytkowania. Sa idealne do zadan zwigzanych

z obrébka reczng i maszynowa. Mozna obrabiac niemal wszystkie materiaty do twardosci 68 HRC.

Zalety: Zalecenia dot. uzytkowania:

Wysoka jako$¢ powierzchni.

W poréwnaniu ze Sciernicami trzpieniowymi
nie zmieniaja geometrii z powodu zuzycia,
nie zatykaja sie.

Obrébka prawie wszystkich materiatow do
68 HRC.

W miare mozliwosci w celu unikniecia
wibragji nalezy uzywa¢ narzedzi z elastycznie
utozyskowanym wrzecionem.

Ekonomiczne wykorzystanie trzpieni
frezarskich uzyskuje sie w zakresie predkosci
maksymalnej / predkosci skrawania.
Zalecenia dot. mocy napedow:

- Trzpient @ 3 mm: 75 do 300 Watt

- Trzpien @ 6 mm: od 300 Watt

Nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczacych
ilosci obrotow.

Zadania obroébcze:

Obrobka precyzyjna

Doktadne prace oczyszczajace
Korekty w tworzeniu narzedzi i form
Ostrzenie narzedzi skrawajacych

Odpowiednie napedy narzedzi:

Obrabiane materiaty: Napedy watkow gietkich
o Szlifierki proste
Stal i staliwo Roboty
Stal nierdzewna (INOX) Obrabiarki

Metale niezelazne
Zeliwo

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS poleca trzpienie
frezarskie z uzebieniem MICRO jako innowa-
cyjne rozwigzanie narzedziowe gwarantujace
komfortowa prace o zredukowanym stopniu
drgan i hatasu.

=) )= 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY poleca trzpienie frezarskie
z uzgbieniem MICRO do trudnych zadan
obrébczych wymagajacych perfekcyjnych
efektdw w mozliwie najkrétszym czasie.

TimeSaving

Program narzedzi PFERD
zawiera wiele narzedzi do
wykorzystania przy budowie
narzedzi i form. W naszym
specjalnym prospekcie
znajduje sie wiele rozwiazan
narzedziowych do zastosowa-
nia w kazdym przypadku.
Zapraszamy do kontaktu!

Strona Katalog




PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie MICRO do obrébki precyzyjne;

Zalecany zakres liczby obrotéw [min-]

Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy Aby okresli¢ zalecany zakres liczby obrotow
[m/min], nalezy uwzgledni¢: [min-'], nalezy uwzglednic:

@ Obrabiana grupe materiatow. © Srednice trzpienia frezarskiego.

@ Zakres predkosci skrawania. O Zakres predkosci skrawania oraz $rednica

trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
zakres liczby obrotéw.

© Grupa materiatow Proces Uzebienie @ Predkosc pracy
Stale konstrukcyjne, weglowe, narzedziowe,
2
(S_,EZI?_IEE; 200 Wb stale niestopowe, stale uzytkowe, staliwo, 600-750 m/min
Stal, stale ulepszone ) .
staliwo Stole Obrébka precyzyjna MICRO
RIS BRGNS, Stale narzedziowe, stale ulepszone, :
ulepszone powyzej | i 450-600 m/min
1 200 N/mm? (38 HRC) stale stopowe, staliwo
Sl Stale nierdzewne
nierdzewna i kwasoodporne Stale szlachetne austenityczne i ferrytyczne Obrébka precyzyjna MICRO 450-600 m/min
(INOX)
Twarde metale Braz, tytan/stopy tytanu,
Metale niezelazne twarde stopy aluminium (wysoki udziat Si) . .
iezel o . Obrobka precyzyjna MICRO 450-600 m/min
EZEl e Materialy zaroodporne 1P na bazie niklu i kobaltu (produkda
y P napedow i turbin)
Zeliwo z grafitem pasemkowym EN-GJL (GG),
Seliwo szare grafitem kulkowym/zeliwem sferoidalnym
Zeliwo eliwo biaiel EN-GJS (GGG), biate zeliwo ciggliwe Obrébka precyzyjna MICRO 600-750 m/min
EN-GJMW (GTW), czarne zeliwo ciagliwe
EN-GJMB (GTS).
Przyktad: 34 "
Predk /|
Trzpien frezarski ze stopéw twardych, 13} L sl o6 pie il
Uzebienie MICRO, o trzpienia 450 600 750
$rednica 10 mm. [mm)] Liczba obrotow [min-"]
Precyzyjna obrobka stali do 1 200 N/mm?. 2 72 000 95 000 120 000
Predkos¢ pracy: 600-750 m/min
Liczba obrotéw: 19 000-24 000 min” 2 w1000 eal000 E0I000
4 36 000 48 000 60 000
6 24 000 32 000 40 000
8 18 000 24 000 30 000
10 14 000 19 000 24000
12 12 000 16 000 20000

2 |




PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie MICRO do obrébki precyzyjnej

Ksztatt walcowy ZYA bez uzebienia czotowego
Ksztatt walcowy wg DIN 8032.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoiseFilter

TimeSaving

HapticFiter

d, 1 d, I, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
2 10 3 40 895511 1 ZYA 0210/3 MICRO
3 13 3 43 895535 1 ZYA 0313/3 MICRO
4 13 3 43 895542 1 ZYA 0413/3 MICRO
6 13 3 43 953068 1 ZYA 0613/3 MICRO
Trzpien @ 6 mm
6 16 6 55 895559 1 ZYA 0616/6 MICRO
8 20 6 60 895573 1 ZYA 0820/6 MICRO
10 20 6 60 895603 1 ZYA 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953051 1 ZYA 1225/6 MICRO

Ksztalt walcowy ZYAS z uzebieniem czotowym

STy,

| Ksztaft walcowy wg DIN 8032 z uzebieniem na obwodzie i czole.

PFERDVALUE:

== =

Vibrationfilter ~ NoiseFilter HapticFilter

I
v 1

TimeSaving

d, 1 d, I, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
6 16 6 55 895566 1 ZYAS 0616/6 MICRO
8 20 6 60 895580 1 ZYAS 0820/6 MICRO
10 20 6 60 895610 1 ZYAS 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953105 1 ZYAS 1225/6 MICRO




PFERD

Ksztatt kulisty KUD
Ksztatt kulisty wg DIN 8032.

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie MICRO do obrébki precyzyjne;

PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter

TimeSaving

HapticFilter

d, 1 d, I, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm]l  micro
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
2 1,5 3 33 895399 1 KUD 021,5/3 MICRO
3 2 3 33 895405 1 KUD 0302/3 MICRO
4 3 3 34 895412 1 KUD 0403/3 MICRO
6 5 3 35 953129 1 KUD 0605/3 MICRO
Trzpien ¢ 6 mm
6 5 6 45 895436 1 KUD 0605/6 MICRO
8 7 6 47 895474 1 KUD 0807/6 MICRO
10 9 6 49 895481 1 KUD 1009/6 MICRO
12 10 6 51 953112 1 KUD 1210/6 MICRO
Ksztatt kulisto-walcowy WRC
Ksztatt kulisto-walcowy wg DIN 8032. Kombinacja ksztattow walcowego i kulistego.
PFERDVALUE:
VibrationFilier ~ Noisefilter HapticFilter
TimeSaving
d, 1 d, I, Uzebienie Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
2 10 3 40 953167 1 WRC 0210/3 MICRO
3 13 3 43 869000 1 WRC 0313/3 MICRO
6 13 3 43 953150 1 WRC 0613/3 MICRO
Trzpien ¢ 6 mm
6 16 6 55 869017 1 WRC 0616/6 MICRO
8 20 6 60 869024 1 WRC 0820/6 MICRO
10 20 6 60 869031 1 WRC 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953136 1 WRC 1225/6 MICRO




PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie MICRO do obrébki precyzyjnej

Ksztatt pocisku SPG
Ksztatt pocisku wg DIN 8032, czubek sptaszczony.
PFERDVALUE:

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

TimeSaving

1

d, 1 d, I, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO

EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm
3 7 3 37 003886 1 SPG 0307/3 MICRO
13 3 43 003893 1 SPG 0313/3 MICRO
6 13 3 43 003909 1 SPG 0613/3 MICRO
Trzpien 6 6 mm
6 18 6 55 003916 1 SPG 0618/6 MICRO
8 20 6 60 003923 1 SPG 0820/6 MICRO
10 20 8 60 003930 1 SPG 1020/6 MICRO
12 25 6 65 003954 1 SPG 1225/6 MICRO
d: T Ksztatt stozkowy SKM
Ksztatt stozkowy wg DIN 8032, czubek sptaszczony.
PFERDVALUE:
VibrationFfiller ~ Noisefilter HapticFilter
Time Saving
d, 1 d, 1, o Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 7 3 37 21° 067833 1 SKM 0307/3 MICRO
1 3 41 14° 067864 1 SKM 0311/3 MICRO
6 13 3 43 25° 067871 1 SKM 0613/3 MICRO
Trzpien 6 6 mm
6 18 6 55 18° 067888 1 SKM 0618/6 MICRO
8 20 6 60 22° 067895 1 SKM 0820/6 MICRO
10 20 6 60 28° 067901 1 SKM 1020/6 MICRO
12 25 6 65 26° 067918 1 SKM 1225/6 MICRO




PFERD

N

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Uzebienie MICRO do obrébki precyzyjne;

Ksztatt drzewa RBF
Ksztatt drzewa wg DIN 8032.

1
[mm]

Trzpien ¢ 3 mm
3

6
Trzpien ¢ 6 mm
6
8
10
12

2 2
[mm] [mm]
7 3

13 3

13 3

18 6
20 6
20 6
25 6

PFERDVALUE:

Limmps

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

TimeSaving

I, r Uzebienie
[mm] [mm] .MI-CR-0>
EAN 4007220
37 0,75 835524
43 0,75 955352
43 1,5 955338
55 1,5 835494
60 1,2 835500
60 2,5 835517
65 2,5 953143

Oznaczenie

RBF 0307/3 MICRO
RBF 0313/3 MICRO
RBF 0613/3 MICRO

RBF 0618/6 MICRO
RBF 0820/6 MICRO
RBF 1020/6 MICRO
RBF 1225/6 MICRO

Zestaw 1502 MICRO

Zestaw 1502 MICRO zawiera 10 trzpieni frezarskich stopéw twardych do precyzyjnej obrébki,
w najczesciej uzywanych ksztattach i wymiarach. Solidne, odporne na pekanie opakowanie
z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartosc:

10 trzpieni frezarskich ze stopéw twardych,
@ trzpienia 3 mm, uzebienie MICRO

po 1 sztuce:

ZYA 0210/3 MICRO
ZYA 0313/3 MICRO
ZYA 0613/3 MICRO
WRC 0210/3 MICRO
WRC 0313/3 MICRO

WRC 0613/3 MICRO
KUD 0302/3 MICRO
KUD 0605/3 MICRO
RBF 0307/3 MICRO
RBF 0613/3 MICRO

Uzebienie

MICRO.

EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm

896181

PFERDVALUE:

VibrationFilter ~ NoisefFilter

TimeSaving

HapticFilter

=

1 1502 MICRO

Oznaczenie




Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan

Trzpienie frezarskie do obrébki krawedzi

Trzpienie frezarskie ze stopdw twardych do obrébki krawedzi tworzg wiasng grupe produktow
PFERD, wyprodukowanych specjalnie do zastosowan przy konstrukcjach stalowych i aluminio-
wych, zwiaszcza do fazowania, odgratowywania oraz zaokraglania krawedzi.

PFERD oferuje narzedzia zaréwno do elastycznej, jak i bardzo precyzyjnej obrébki krawedzi.

Obrabiane materiaty: Odpowiednie napedy narzedzi:

Stal i staliwo Napedy watkéw gietkich
Stal nierdzewna (INOX) Szlifierki proste

Metale niezelazne Roboty

Zeliwo Obrabiarki

Tworzywa sztuczne, inne materiaty

Elastyczna obrébka krawedzi trzpieniami frezarskimi z uzebieniem 3,
3 PLUS, 5 i uzebieniem specjalnym (SP)

Trzpienie frezarskie ze stopow twardych do elastycznej obrobki krawedzi, dzieki swoim specjalnym
ksztattom, pozwalaja uzyskiwac niemal doktadne fazy lub promienie. Mozna je réwniez stosowac
przy obrdbce trudno dostepnych miejsc.

Zalety: Zalecenia dot. uzytkowania:

tatwe prowadzenie.

Niezwykle elastyczne przy obrébce trudno
dostepnych miejsc. nie otworéw w szlifie obwodowym 360°
Pozwalaja uzyskiwac doktadne fazy i w niektérych zastosowaniach stacjonar-

i promienie. nych).

Przy lekkich pracach (odgratowywanie,
fazowanie, obrébka lekkich powierzchni)
predkos¢ mozna zwiekszy¢ nawet o 100%.
Najlepsze efekty pracy uzyskuje sie pracujac
trzpieniem w kierunku przeciwnym do jego
obrotéw lub wahadtowo. Trzpien nalezy
prowadzi¢ rownomiernie wzdtuz krawedzi,
az do momentu uzyskania rownej fazy.

W wyjatkowych zastosowaniach mozna
pracowac ponizej 3 000 min™'. (pogtebia-

Zadania obrobcze:

Elastyczna obrébka krawedzi
Elastyczne fazowanie

Elastyczne odgratowywanie
Zaokraglanie krawedzi

Obrobka otwordw

Obrabianie trudno dostepnych miejsc
i wklestych krawedzi

Zdefiniowana obrébka krawedzi z uzebieniem EDGE

Trzpienie frezarskie ze stopdw twardych z uzebieniem EDGE zostaty stworzone z mysla o zdefinio-
wanej obrobce krawedzi. Specjalna konstrukcja narzedzi pozwala na jego prowadzenie wzdtuz
obrabianej krawedzi, bez uszkodzenia detalu obrabianego. W jednym kroku mozna uzyskiwac
krawedzie o roznych formach, o kacie 30°, kacie 45° lub promieniu r = 3,0 mm. Zaokraglenie
krawedzi zaleca sie m. in. jako $rodek zabezpieczajacy przed szkodliwym oddziatywaniem korozji
zgodnie z normami: ISO 12944-3, 1SO 8501-3, SOLAS XII /6.3 (Ref. T4 /3.01 MSC.1/ Circ.1198).

Zalety: Zalecenia dot. uzytkowania:

Wyjatkowa konstrukcja i precyzyjne
prowadzenie.

Pewna i komfortowa praca.
Osigganie doktadnych form krawedzi
w jednym kroku.

Najlepsze efekty pracy uzyskuje sie pracujac
trzpieniem w kierunku przeciwnym do

jego obrotoéw. Trzpien nalezy prowadzi¢
rownomiernie wzdtuz krawedzi.

Najlepszym napedem do pracy z uzebieniem

EDGE jest pneumatyczna szlifierka prosta
PG 3/210 z tuleja EFH PG 3/210 PFERD
(patrz obok).

Zadania obrobcze:

Obrobka zdefiniowanych krawedzi
Odgratowywanie

Zaostrzanie i zaokraglanie krawedzi przy
obrobce stali i aluminium

Zaokraglanie krawedzi jako przygotowanie
do naktadania warstw antykorozyjnych

przy budowie statkow, dzwigéw i innych
stalowych konstrukcji podatnych na korozje.
Zdefiniowane fazowanie jako %
przygotowanie przed spawaniem — spoina V
(60°, 1ISO 9692-1)

Fazowanie przed ostrzeniem krawedzi (45°)

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY poleca trzpienie frezarskie
z uzebieniem EDGE jako rozwigzanie
narzedziowe gwarantujace komfortowa prace
o zredukowanym stopniu drgan i hatasu.

EnergySaving Time Saving

PFERD

EDGE Cutting System (ECS)

System EDGE Cutting skfada sie z trzpienia
frezarskiego z uzebieniem EDGE i specjalnej
tulejki prowadzacej. Narzedzie pozwala
uzyskac¢ optymalne prowadzenie podczas
lekkich prac odgratowujacych i mozna je
stosowac na wszystkich ogdlnie dostepnych
szlifierkach (patrz strona 83-84).

Zalety:

Lepsze prowadzenie.

Pasuje do kazdej ogdlnie dostepnej
szlifierki prostej.

Trzpien frezarski mozna wymieniac.

Pneumatyczna szlifierka prosta
PG 3/210 DH i akcesoria

Potaczenie tej prostej szlifierki pneumatycz-
nej, tulei prowadzacej i trzpieni frezarskich
z uzebieniem EDGE gwarantuje optymalne
prowadzenie i uzyskiwanie zadanych ksztat-
téw krawedzi.

Zalety:

Lepsze prowadzenie dzieki dodatkowej
powierzchni styku.

Redukcja obcigzen termicznych na
obrabianym przedmiocie i narzedziu
dzieki wylotowi powietrza do przodu
(szczegodlnie podczas pracy na materiatach
stabo przewodzacych ciepto, takich jak
stal nierdzewna (INOX)).

Unikanie gromadzenia sie wioréw
podczas obrobki materiatow
aluminiowych.

Ukierunkowane usuwanie widréw

za pomoca powietrza wylotowego

Z napedu.

Dane dot. zamawiania:
Pneumatyczna szlifierka prosta:
EAN 4007220606315

Tulejka prowadzaca:
EAN 4007220948897

Ptytka prowadzaca:
EAN 4007220967676

e
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PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Trzpienie frezarskie do obrébki krawedzi

Zalecany zakres liczby obrotéw [min-]

Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy Aby okresli¢ zalecany przedziat obrotow
[m/min], nalezy uwzgledni¢: [min-'], nalezy uzwglednic:

@ Obrabiana grupe materiatéw O Srednice trzpienia frezarskiego

A Wybrac rodzaj uzebienia @ Zakres predkosci skrawania oraz srednica
© Okresli¢ predkosc pracy trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany

zakres liczby obrotow.

O Grupa materiatéw Proces @ Uzebienie © Predkos¢ skrawania
. 3
Stale do 1 200 N/mm?2 Sl onsibye, v e, Obrdbka 3 PLUS 450-600 m/min
narzedziowe, stale niestopowe, stale }
(38 HRC) . . krawedzi SP
uzytkowe, staliwo, stale ulepszone
EDGE 600-900 m/min
Stal,
. 3
staliwo 3 PLUS 250-350 m/mi
-350 m/min
Stale hartowane,_ ) Stale narzedziowe, stale ulepszone, stale  Obrébka
Vg o [pewe) stopowe, staliwo krawedzi s
1200 N/mm? (38 HRC) ’ 5 350-450 m/min
EDGE 600-750 m/min
3
Stal nierdzewna Stale nierdzewne Stale szlachetne austenityczne Obrobka 3 PLUS 250-350 m/min
(INOX) i kwasoodporne i ferrytyczne krawedzi Sp
5 350-450 m/min
Miekkie stopy aluminium EDGE ALU 900-1 100 m/min
3
— . Obrébka
Miekk | | ) EDGE
e S o e, krawedzi G 600-900 m/min
3 PLUS
SP
o o EDGE ALU 900-1 100 m/min
Metale niezelazne Braz, twarde stopy aluminium Obrébka 3
. (wysoki zawartos¢ Si) krawedzi
Twarde metale niezelazne 3 PLUS .
250-450 m/min
Tytan/stopy tytanu s @ EDGE
y Py ty krawedzi Sp
Materialv aroodorne Stopy na bazie niklu i kobaltu Obrdbka 5 350-600 m/min
y P (produkcja napedéw i turbin) krawedzi EDGE 250-450 m/min
Zeliwo z grafitem pasemkowym EN-GJL 3
- (GG), grafi- tem kulkowym/zeliwem . 3 PLUS 450-600 m/min
Zeliwo is:;\\;vvg ;?aa*rée, sferoidalnym EN-GJS (GGG), biate zeliwo Erg:flbg; <p
ciggliwe EN-GJMW (GTW), czarne zeliwo ¢ .
ciagliwe EN-GJMB (GTS) EDGE 600-900 m/min
Tworzywa sztuczne, Tworzywa sztuczne wzmacniane wtdéknem (GFK/CFK), tworzywa Obrobka_ EDGE ALU 750-1 100 m/min
inne materiaty sztuczne termoplastyczne krawedzi
Przyktad: (4) © Predkos¢ pracy [m/min]

Trzpien frezarski ze stopéw twardych,

2
uzebienie EDGE, 250 350 450 600 750 900 1100

$rednica 16 mm. tr?:::::}'a Liczba obrotow [min-']
Obroébka zgrubna stali do 1 200 N/mm?2.
Predkos¢ pracy: 600-900 m/min 3 27 000 37 000 48 000 64 000 80 000 95000 117 000
Liczba obrotéw: 12 000-18 000 min- 6 13 000 19 000 24 000 32 000 40 000 48 000 59 000
8 10 000 14 000 18 000 24000 30 000 36 000 44 000
10 8 000 11 000 14 000 19 000 24000 29 000 35000
12 7 000 9 000 12 000 16 000 20 000 24000 30000
13 6 000 9000 11 000 15 000 18 000 22 000 27 000
16 5000 7 000 9 000 12 000 15 000 18 000 22 000

2 |



PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan : Q
Do elastycznej obrobki krawedzi

d]@fe-flldz Ksztatt stozkowy KSJ i ksztatt stozkowy KSJ (dwustronny)

- I~ Ksztatt stozkowy wg DIN 8032, z uzebieniem wg DIN 8033 z ptaskim katem: (60°). Wykonanie
I, KSJ 0605/6 posiada uzebienie z dwdch stron, do zastosowania obustronnego (patrz rysunek). Do
pogtebiania ostrych katow i fazowania.

dj_ﬁﬁzﬁ@ Zalecenia dot. uzycia:
- I, Informacje dotyczace wiasciwosci
l poszczegdlnego uzebienia znajduja sie na
. stronie 12.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac uzebienie.

d | d | o Uzebienie @ Oznaczenie

1 2 2 1
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 5

EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
6 5 6 50 60° 047552 - 1 KSJ 0605/6 Z ...
10 8 6 53 60° 047576 - 1 KSJ 1008/6 Z ...
16 13 6 56 60° 047491 047507 1 KSJ 1613/6 Z ...
. Ksztatt stozkowy KSJ EDGE
d, Ksztatt stozkowy do uzyskiwania doktadnych faz. Do pogtebiania i fazowania katéw 30°.
Wskazowki dot. zamawiania:
Przy zamdéwieniu prosze podac uzebienie.
PFERDVALUE:
TimeSaving Energy Saving
d, 1 d, 1, d, 1 o Uzebienie ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EDGE
EDGE ALU
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
16 5 6 54 10 14 60° 952443 098011 1 KSJ 1605/6 ... 30°

Strona  Katalog
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PFERD

@ Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Do elastycznej obrobki krawedzi

Ksztatt stozkowy KSK i ksztatt stozkowy KSK (dwustronny) d [@ EEZ
e

1
Ksztatt stozkowy wg DIN 8032, z uzgbieniem wg DIN 8033 z prostym katem: (90°). Wykonanie R
KSJ 0603/6 posiada uzebienie z dwdch stron, do zastosowania obustronnego (patrz rysunek). Do |
pogtebiania ostrych katéow i fazowania.

Zalecenia dot. uzycia: dI‘E}@
Informacje dotyczace wiasciwosci »EI«IZ
poszczegdlnego uzebienia znajduja sie na L
stronie 12.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac uzebienie.

d, 1, d, I, o Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 5
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
6 3 6 50 90° 047569 - 1 KSK 0603/6 Z ...
10 5 6 50 90° 047583 - 1 KSK 1005/6 7 ...
16 8 6 53 90° 047521 047545 1 KSK 1608/6 Z ...

Ksztatt stozkowy KSK EDGE _

Ksztatt stozkowy do uzyskiwania doktadnych faz. Do pogtebiania i fazowania katéw 45°. d,
Szerokos¢ fazy uzyskana za pomoca systemu obrébki krawedzi EDGE (ECS) wynosi 1,2 mm
(+/- 0,2 mm).

Wskazoéwki dot. zamawiania:
Trzpien frezarski systemu do obrébki
krawedzi EDGE FINISH mozna dodatkowo
zamawiac. Pasujacy trzpien: d
KSK 1603/6 EDGE ALU 45°.
Przy zamowieniu prosze podac uzebienie.

PFERDVALUE: 1
TimeSaving ‘ EnergySavmg‘
d, 1, d, I, d, l d, o Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EDGE
EDGE ALU
EAN 4007220

Trzpien @ 6 mm
16 3 6 52 10 12 - 90° 952436 098004 1 KSK 1603/6 ... 45°
1 6 52 10 24 25 90° 097984 097991 1 KSK 1603/6 ... 45° ECS




PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan : Q
Do elastycznej obrobki krawedzi

Trzpienie frezarskie do zaokraglen V
V10156 d, [ -ﬁ—gidz
L Trzpien frezarski do zaokraglen o ksztatcie wklestym od strony czota, uzebienie wg DIN 8033.

F 27' ‘ Trzpieni frezarskich do zaokragleri nie mozna przeostrzac. Do uzyskiwania i obrébki promieni
zewnetrznych i uzyskiwania odpowiednich krawedzi.

3
I

V 1215/6
V 1315/6
d, N d, 1, d, 1 r r, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
10 8 6 55 2 15 10,0 - 049174 1 V 1015/6 Z3
12 7 6 55 6 15 10,0 - 049204 1 V 1215/6 Z3
13 10 6 55 3 15 10,0 1,5 049198 1 V 1315/6 73
S E— Trzpienie frezarskie do zaokraglen V EDGE
d, daI“- sk 1d, Trzpien frezarski do zaokraglen pozwala uzyska¢ doktadny promien. Trzpieni frezarskich do
[ H zaokraglen nie mozna przeostrza¢. Do uzyskiwania i obrobki promieni zewnetrznych 3 mm.
|
e |A Wskazéwki dot. zamawiania:
I Trzpien frezarski systemu do obrébki
K krawedzi EDGE FINISH mozna dodatkowo
d 1 zamawiac.
I Pasujacy trzpien: V 1612/6 EDGE R3,0.
| PFERDVALUE:
- 4
Time Saving EnergySaving
d, 1 d, 1, d, 1 d, r Uzebienie Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
EDGE
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
16 3 6 52 10 12 - 3,0 952412 1 V 1612/6 EDGE R3,0
24 25 3,0 098028 1 V 1612/6 EDGE R3,0 ECS

Strona  Katalog




PFERD

@ Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Do elastycznej obrobki krawedzi

Trzpienie frezarskie promieniste R R 0625/6 . ?{;;BH_«IZ %
1 = ‘7 !
Trzpien frezarski promienisty z uzebieniem specjalnym, przeznaczony do uzyskiwania i obrobki RO830/8 l: 15—
promieni zewnetrznych i zaokraglania krawedzi. Trzpieni frezarskich promienistych nie mozna L
przeostrzac. o d,
Wskazowki dot. zamawiania: R1618/8 d: ——————— #
Dostarczane w dwdch wersjach: cylindrycz- -1
ne z potrojnym, wklestym konturem lub I
o ksztatcie wklestym zwezajgcym sie ku ! ! '
trzpieniowi.
d, 1 d, L, l r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Uzebienie specjalne (SP)
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
6 5 6 65 25 3,0 952016 1 R 0625/6 SP
Trzpien 6 8 mm
8 5 8 65 27 3,0 049150 1 R 0830/8 SP
16 12 8 118 18 6,0 049167 1 R 1618/8 SP

Program narzedzi PFERD obej-
muje bardzo wiele narzedzi
przeznaczonych do obrobki
krawedzi. Mamy wiele spe-
cjalnych rozwiazan utatwia-
jacych prace. Zapraszamy do
kontaktu!

el

r Kataloé Strona




PFERD

Trzpienie frezarskie do trudnych zastosowan
Do elastycznej obrobki krawedzi

Trzpien frezarski WKN bez uzebienia czotowego

o d e — —_——— d
W § 4, Trzpienie frezarskie o ksztatcie ostrostupa $cietego wg DIN 8032, z uzebieniem wg DIN 8033. Do

—1,— | obrobki miejsc trudno dostepnych oraz do zaokraglania krawedzi.
| 1

Zalecenia dot. uzycia:
Informacje dotyczace wiasciwosci
poszczegdlnego uzebienia znajduja sie na
stronie 12.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac uzebienie.

d | d | o Uzebienie @ Oznaczenie

2

1 2
[mm] [mm] [mm] [mm] 3

EAN 4007220

Trzpien ¢ 3 mm
3 7 3 37 8° - 233863 233870 1 WKN 0307/3 7 ...
6 7 3 37 10° - 233887 233894 1 WKN 0607/3Z ...
Trzpien 6 6 mm
10 13 6 53 10° 049211 - - 1 WKN 1013/6 Z ...
12 13 6 53 20° 049235 - - 1 WKN 1213/6 Z ...
16 13 6 53 20° 049242 - - 1 WKN 1613/6 Z ...
, e Trzpien frezarski WKNS z uzebieniem czotowym
%—: aﬂ-‘———‘#dz p e y
*H Trzpienie frezarskie o ksztatcie ostrostupa scietego wg DIN 8032, z uzebieniem wg DIN 8033.
ly Ksztatt WKSN posiada uzebienie boczno-czotowe. Do obrobki miejsc trudno dostepnych oraz do
zaokraglania krawedzi.
Zalecenia dot. uzycia:
Informacje dotyczace wiasciwosci
poszczegdlnego uzebienia znajduja sie na
stronie 12.
Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdéwieniu prosze podac uzebienie.
d, 1 d, I o Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS 5
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
3 7 3 37 8° 049716 049709 1 WKNS 0307/3Z ...
6 7 3 37 10° 049730 049723 1 WKNS 0607/3 Z ...

Strona | Katalog
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Trzpienie frezarskie HSS
Do obrobki precyzyjnej i zgrubnej

Trzpienie frezarskie HSS maja specjalng geometrie uzebienia i wysoka zdolnos¢ skrawania. Moga
by¢ réwnie ekonomicznie wykorzystane w przypadku niskoobtrotowych napedow.

Zalety:

Wysoka agresywnosc¢.

Mozliwe uzycie na niskich obrotach.

Zalecenia dot. uzytkowania:

Bardzo stabilna praca dzieki ciaggliwosci stali

szybkotnacej (HSS).

Obrabiane materiaty:

Stal

Stal nierdzewna (INOX)
Metale niezelazne
Zeliwo

Zadania obrébcze:

Odgratowywanie

Obroébka konturéow

Fazowanie, zaokraglanie krawedzi
Frezowanie

Obrobka spawow

Uzyskiwanie przetoméw
Wyréwnywanie

Idealne do prac, gdy nie ma do dyspozycji
napedu o wysokich obrotach.

Trzpienie frezarskie HSS przy uzyciu na miek-
kich materiatach moga stanowi¢ ekonomicz-
na alternatywe do trzpieni frezarskich ze
stopéw twardych.

Trzpieni frezarskich HSS w przeciwienstwie
do trzpieni frezarskich ze stopéw twardych
nalezy uzywac w najnizszym zakresie liczby
obrotow.

Do trzpieni frezarskich HSS ze specjalnym
uzebieniem pasuja zalecana liczba obrotéw
oraz predko$¢ skrawania uzebienia 3.
Wyjatek stanowia trzpienie frezarskie do
anten oraz trzpienie frezarskie do metali
lekkich. Specjalnie uzgodnione do tych
narzedzi zakresy liczby obrotéw i predkosci
skrawania znajduja sie na stronach 96-97.
Gdy dojdzie do kontaktu narzedzia z obra-
bianym materiatem, mozna odpowiednio
zwigkszac liczbe obrotow.

PFERD

Odpowiednie napedy narzedzi:

Napedy watkow gietkich
Szlifierki proste

Roboty

Obrabiarki

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

_ Pracowac w okularach
~ ochronnych!

@ Chroni¢ stuch!
Przestrzegac zalecanej liczby
_ obrotéw, szczegolnie przy
= trzpieniach frezarskich z dtugim

trzpieniem!

Zaleca sie noszenie rekawic
= ochronnych. Naped nalezy prowa-
dzi¢ oburacz.

Uzebienie ALU

Uzebienie 1

Uzebienie 2
Zz widrotamaczem

Uzebienie 3
z widérotamaczem

Obrobka metali niezelaznych,
mosiadzu, miedzi, stopéw alu-
minium, tworzyw sztucznych,
tworzyw sztucznych wzmacnia-
nych widknem i gumy.

Liczba obrotéw uzalezniona od
srednicy trzpienia od 4 000 do
6 000 min™'.

Obrobka stali, staliwa, stali

nierdzewnej

Liczba obrotow uzalezniona od

srednicy trzp

23900 min™.

(INOX).

ienia od 1 200 do

23900 min™.

Obroébka stali, staliwa i zeliwa.
Obrébka precyzyjna, np.
odgratowywanie stali, staliwa

i zeliwa, metali niezelaznych

i tworzyw sztucznych.

Liczba obrotéw uzalezniona od
$rednicy trzpienia od 1 200 do

Obroébka stali, staliwa i zeliwa.
Obrébka precyzyjna, np.
odgratowywanie stali, staliwa

i zeliwa, metali niezelaznych

i tworzyw sztucznych.

Liczba obrotéw uzalezniona od
srednicy trzpienia od 1 200 do
23900 min™'.




PFERD

Trzpienie frezarskie HSS
Do obrobki precyzyjnej i zgrubnej

Zalecany zakres liczby obrotéw [min-]

Aby okresli¢ odpowiednia predkos¢ pracy Aby okredli¢ zalecany przedziat obrotow [min-],
[m/min], nalezy uwzgledni¢: nalezy uwzglednic:
@ Obrabiana grupe materiatow. © Srednice trzpienia frezarskiego.
A Okresli¢ proces. O Zakres predkosci skrawania oraz srednica
© Oraz wybrac¢ uzebienie. trzpienia frezarskiego wykazuja zalecany
O Okresli¢ predkos¢ pracy. zakres liczby obrotéw.
@ Grupa materiatéw ® Proces © Uzebienie @ Predkosé pracy
2
Stale konstrukcyjne, ) .
) Obrébka zgrubna 3 60-80 m/min
Stal, Stale do 1 200 N/mm? WG, MEERIoTe,
; stale niestopowe, staliwo, SP
staliwo (38 HRQ) .
stale uzytkowe, stale 3
ulepszane Obrébka precyzyjna = 80-100 m/min
Obrobka zgrubna 1 60-80 m/min
Stal nierdzewna  Stale nierdzewne Stale szlachetne 1 80100 m/min
(INOX) i kwasoodporne austenityczne i ferrytyczne  oprébka precyzyjna
2 60-80 m/min
Obrobk b AL 200-300 m/mi
il rébka zgrubna -300 m/min
Metale niezelazne Migkkie metale niezelazne Stopy alumllnlulm, g 1
mosiadz, miedz, cynk
Obrébka precyzyjna 2 200-250 m/min
. : 2
Zeliwo z grafitem
pasemkowym EN-GIL (GG),  oprobka zgrubna 3 60-80 m/min
_ Zeliwo szare grafitem kulkowym/ zeliwem
Zeliwo o ] sferoidalnym EN-GJS (GGG), Sp
zeliwo biate PR oo
biate zeliwo ciagliwe EN-
GIMW (GTW), czarne zeliwo 3
ciagliwe EN-GJMB (GTS) Obrébka precyzyjna 80-100 m/min
SP
ALU ,
Tworzywa Obrébka zgrubna 200-300 m/min
sztuczne, Tworzywa sztuczne termoplastyczne wzmacniane 1
pozostate mate-  widknem, ebonit, drewno 1 250-300 m/min
riaty Obrébka precyzyjna )
2 200-250 m/min
Przyktad: a3 .
Trzpien frezarski HSS, e B e
Uzebienie 2, o trzpienia 60 80 100 200 250 300
$rednica @ 12 mm. [mm] Liczba obrotéw [min]
ﬁgfgfniomébkggiag'gdof 200 m/min 1,6 12 000 16 000 19900 39 800 49 800 59 700
redkos¢ pracy: m/min
Liczba obrotéw: 1 600—2 200 min-! 2,3 8 400 11 100 13 900 27 700 34 600 41 600
3,2 6 000 8 000 10 000 19 900 24900 29900
4,0 4800 6 400 8 000 16 000 19 900 23900
5,0 3900 5100 6 400 12 800 16 000 19100
6,0 3200 4300 5400 10 700 13 300 16 000
7,0 2 800 3700 4 600 9100 11 400 13700
8,0 2 400 3200 4000 8 000 10 000 12 000
10,0 2 000 2 600 3200 6 400 8 000 9 600
12,0 1600 2 200 2 700 5 400 6 700 8 000
14,0 1400 1900 2 300 4 600 5700 6 900
16,0 1200 1600 2 000 4000 5000 6 000

2 |



PFERD

Trzpienie frezarskie HSS : K
Do obrobki precyzyjnej i zgrubne;

S T Ksztatt walcowy z uzebieniem czotowym A-ST
¥ dlﬁ‘“‘i‘*\\v"g‘iﬂq’ﬂ y zuze y

Ksztatt walcowy z uzebieniem czotowym.

\ L 1 Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdéwieniu prosze podac uzebienie.

d, 1 d, L, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] Ay 1 2 _
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
4 13 6 60 - - - 058596 5 HSS A 0413ST/6 Z ...
6 16 6 60 - 058602 058619 058626 5 HSS A0616ST/6 Z ...
8 20 6 60 - - - 058640 5 HSS A 0820ST/6 Z ...
10 13 6 53 - 058657 058664 058671 5 HSS A 1013ST/6 Z ...
20 6 60 - - - 058695 5 HSS A 1020ST/6 Z ...
12 25 6 65 - 058701 058718 058725 5 HSS A 1225ST/6 Z ...
16 25 6 65 801345 - 058756 058763 5 HSS A 1625ST/6 Z ...
Ksztatt ptomienia B
Ksztatt ptomienia.
d, I d, I, r Uzebienie ﬁ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
8 20 6 60 1,5 058787 5 HSS B 0820/6 Z3
12 30 6 70 2,0 058794 5 HSS B 1230/6 Z3
16 35 6 75 2,6 058800 5 HSS B 1635/6 Z3
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g Trzpienie frezarskie HSS
Do obrobki precyzyjnej i zgrubne;

Ksztatt kulisto-walcowy C

Ksztatt kulisto-walcowy.

Wskazowki dot. zamawiania:
Przy zaméwieniu prosze podac uzebienie.

d, 1 d, L, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] Ay 1 2
e A
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
6 16 6 60 - 058824 058831 058848 5 HSS C 0616/6 Z ...
8 20 6 60 - - - 058879 5 HSS C 0820/6 Z ...
10 20 6 60 - - - 058893 5 HSS C 1020/6 Z ...
12 25 6 65 - 058909 058916 058923 5 HSS C 1225/6 7 ...
16 25 6 65 058947 - - 058961 5 HSS C 1625/6 7 ...
Ksztatt drzewa H g
dw /‘FWI@
Ksztatt drzewa. =
L |24_{ |
| 1
d, 1 d, 1, r Uzebienie Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
6 18 6 60 1,5 059319 5 HSS H 0618/6 Z3
8 20 6 60 1,2 059326 5 HSS H 0820/6 Z3
10 20 6 60 2,5 059333 5 HSS H 1020/6 Z3
12 25 6 65 2,5 059357 5 HSS H 1225/6 73
16 30 6 70 3,6 059364 5 HSS H 1630/6 Z3
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Trzpienie frezarskie HSS : K\
Do obrobki precyzyjnej i zgrubne;

K o Ksztatt ostrostozkowy G
0| e —— T, y
Ksztatt ostrostozkowy, czubek sptaszczony.
— ‘ y p y
I 1 Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdéwieniu prosze podac uzebienie.
d, 1 d, L, o Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 1 2
— ===
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
6 18 6 60 14° - - 059210 5 HSS G 0618/6 7 ...
10 20 6 60 28° 059234 059241 059258 5 HSS G 1020/6 Z ...
12 25 6 65 27° 059272 059289 059296 5 HSS G 1225/6 Z ...

Ksztatt pocisku K

6, | NN — |,
I - | Ksztaft pocisku, czubek sptaszczony.

1 1 Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac uzebienie.

d, 1 d, L, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] AU
= W
EAN 4007220
Trzpien @ 6 mm

6 18 6 60 - - 059388 059395 5 HSS K 0618/6 Z ...
10 20 6 60 - - - 059425 5 HSS K 1020/6 Z ...
12 25 6 65 - 059432 - 059456 5 HSS K 1225/6 Z ...
30 6 70 - 059470 059487 059494 5 HSS K 1230/6 Z ...
16 30 6 70 059517 - 059524 059531 5 HSS K 1630/6 Z ...

E
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g Trzpienie frezarskie HSS
Do obrobki precyzyjnej i zgrubne;

Ksztatt kulisty F d %\EE

Ksztatt kulisty. >
ztaft kulisty «|Z,| | ‘
! 1

Wskazowki dot. zamawiania: 1

Przy zaméwieniu prosze podac uzebienie.

d, 1, d, I, Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 1 2 3
T === =
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm

4 3 6 55 - - 058992 5 HSS F 0403/6 Z ...

6 5 6 55 - - 059029 5 HSS F 0605/6 Z ...

8 7 6 55 059043 059050 059067 5 HSS F 0807/6 Z ...
10 9 6 49 - - 059098 5 HSS F1009/6 Z ...
12 10 6 51 059111 - 059135 5 HSS F1210/6 Z ...
16 14 6 54 059159 059166 059173 5 HSSF 1614/6 Z ...

Ksztatt stozkowo-kulisty L

Ksztatt stozkowo-kulisty.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamoéwieniu prosze podac uzebienie.

d, 1 d, L, o r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALU
—
EAN 4007220

Trzpien ¢ 6 mm

10 20 6 60 14° 2,9 = 059579 5 HSS L 1020/6 Z ...
12 25 6 65 14° 33 = 059593 5 HSS L 1225/67 ...

30 6 70 14° 2,6 - 059609 5 HSS L 1230/6 7 ...
16 30 6 70 14° 4,8 059616 059630 5 HSSL 1630/6 7 ...

Katalog |"Strona
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Trzpienie frezarskie HSS
Do obrobki precyzyjnej i zgrubnej

Ksztatt kropli O
Ksztatt kropli.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamdéwieniu prosze podac uzebienie.

d, 1 d, L, r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALU 1
=
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm

6 10 6 55 2,8 - - 059678 5 HSS 0 0610/6 Z ...
10 16 6 56 4,0 - - 059692 5 HSS O 1016/6 Z ...
12 20 6 60 5,0 - 059708 059722 5 HSS 0 1220/6 Z ...
16 25 6 65 6,5 059746 - 059760 5 HSS O 1625/6 Z ...

" Trzpien frezarski z uzebieniem czotowym W-ST
P o | ==—— {d,

-1

Ksztatt ostrostupa scietego z uzebieniem czotowym.

d, I d, 1, o Uzebienie Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm]

Trzpien ¢ 6 mm
12 13 6 53 20° 059784 5 HSS W 1213ST/6 Z3
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Zestaw 81 HSS

Zestaw 81 HSS zawiera 10 trzpieni frezarskich HSS w najczesciej uzywanych ksztattach
i wymiarach. Solidne, odporne na pekanie opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia
przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartos¢:

10 trzpieni frezarskich HSS, @ trzpienia 6 mm, uzebienie 3, po jednej sztuce:
HSS A 0616ST/6 Z3 HSS K 0618/6 Z3

HSS A 1013ST/6 Z3 HSS K 1230/6 Z3

HSS A 1225ST/6 Z3 HSS K 1630/6 Z3

HSS C 0616/6 Z3 HSS F 1210/6 Z3
HSS C 1225/6 73 HSS L 1630/6 Z3
Uzebienie @ Oznaczenie
3

-
-
s —

=
—

EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
060957 1 81 HSS

Trzpienie frezarskie HSS
Do obrobki precyzyjnej i zgrubnej

Zestaw 82 HSS

Zestaw 82 HSS zawiera 10 trzpieni frezarskich HSS w najczesciej uzywanych ksztattach
i wymiarach. Solidne, odporne na pekanie opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia
przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartosc:

10 sztuk trzpieni frezarskich HSS, @ trzpienia 6 mm, uzebienie 3, po 1 sztuce:
HSS A 1013ST/6 Z3 HSS L 1020/6 Z3

HSS A 1625ST/6 Z3 HSS L 1630/6 Z3

HSS K 1630/6 Z3 HSS O 1625/6 73
HSS F 1614/6 73 HSS W 12135T/6 Z3
HSS G 1020/6 Z3 HSS 45/6 73

Uzebienie ﬁ Oznaczenie

EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
060988 1 82 HSS

Zestaw 83 HSS

Zestaw 83 HSS zawiera 18 trzpieni frezarskich HSS w najczesciej uzywanych ksztattach
i wymiarach. Solidne, odporne na pekanie opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia
przed uszkodzeniami i zabrudzeniem.

Zawartosc:

18 sztuk trzpieni frezarskich HSS, @ trzpienia 6 mm, uzebienie 3, po 1 sztuce:
HSS A 0616ST/6 Z3 HSS K 1230/6 23 HSS G 1225/6 Z3

HSS A 1225ST/6 Z3 HSS F 0403/6 Z3 HSS O 0610/6 Z3

HSS C 0616/6 73 HSS F 0807/6 23 HSS O 1220/6 Z3

HSS C 1225/6 Z3 HSS F1210/6 Z3 HSS 55/6 73

HSS K 0618/6 23 HSS F 1614/6 Z3 HSS 63/6 Z3

HSS K 1225/6 73 HSS G 0618/6 Z3 HSS 64/6 Z3

Uzebienie @ Oznaczenie
3

=
==

EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
060995 1 83 HSS
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Trzpienie frezarskie HSS

Ksztatty specjalne

HSS 45/6 % N —

HSS 55/6
HSS 635T/6
HSS 64/6
d, 1,
[mm] [mm]

Trzpien ¢ 6 mm

12 18
6 20
12 30

PFERD

Trzpienie frezarskie HSS — trzpien ¢ 6 mm

Trzpienie frezarskie w 4 specjalnych ksztattach o $rednicy trzpienia 6 mm. Umozliwiaja rézne prace
frezarskie.

Objasnienie skrotow:

d, = @ trzpienia

|, = dtugos¢ czesci robocze
d,=o trzpienia

|, = dtugos¢ catkowita

o =kat
d, 1 o Uzebienie Oznaczenie
[mm] [mm] 3
EAN 4007220
6 58 - 056035 5 HSS 45/6 73
6 60 - 056424 5 HSS 55/6 73
6 70 7° 056738 5 HSS 635T/6 73
- 056776 5 HSS 64/6 73

|2——|I
1 1
d1 IZ dl I1
[mm] [mm] [mm] [mm]
Trzpien ¢ 6 mm
20 30 8 60

Trzpienie frezarskie HSS — do otworéw antenowych

Ksztatt stozkowy ze specjalnym uzebieniem, z trzpieniem o srednicy 8 mm. Do bezstopniowego
frezowania i poszerzania otwordw i zagtebien, na przyktad frezowania otworu anteny w blachach
karoseryjnych.

Zalecenia dot. uzycia:
Zakres obrotow przy obrébce otwordw
200-500 min-".
Przy uzyciu trzpieni frezarskich o matych
$rednicach, np. do obrébki krawedzi blach,
maks. 9 000 min™'

d, min o Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] Uzebienie specjalne (SP)
EAN 4007220
4 31° 057902 1 HSS 104/8 SP

d[‘ﬁ\?%}ﬁ ) — 1,
S |344

| 1

Trzpien frezarski krawedziowy HSS

Dzieki trzem identycznie uzgbionym czesciom, trzpieni frezarskich HSS mozna uzywac trzykrotnie
i posiadaja przez to wieksza zywotnosc.

Ksztatt walcowy z trzema cze$ciami roboczymi z uzebieniem specjalnym i trzpieniem o srednicy

6 mm. Do obrébki krawedzi i przetamywania krawedzi.

Zalecenia dot. uzycia:
Zakres predkosci pracy 60-80 m/min, zakres
obrotéw 3 100-4 200 min-.
Przy uzyciu trzpieni frezarskich o matych
$rednicach, np. do obrobki krawedzi blach,
maks. 9 000 min™!

d, 1, d, L, r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Uzebienie specjalne (SP)
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
8 30 6 70 5,0 057964 1 HSS 156/6 SP
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Trzpienie frezarskie HSS
Ksztatty specjalne

Trzpienie frezarskie do metali lekkich z gwintem wewnetrznym T -
d,| & —
Uniwersalne trzpienie frezarskie do metali lekkich, ksztatt podobny do drzewa. HSS 119 ' =
Dostepne w 2 réznych uzebieniach specjalnych z gwintem wewnetrznym M10. | = | ’
N
Zalecenia dot. uzycia: Wskazowki dot. zamawiania: ! I, |
W przypadku uzycia na metalach nieze- HSS 120 dostarczamy z tamaczem
laznych predkos¢ pracy 200-300 m/min, wiorotamaczem. B g, o =
liczba obrotéw 3 100-4 700 min”' HSS 120 t:::’ ———
, L e —
Przy obrébce aluminium maks. ——
do 9 000 min™.
d, 1, 1, Otwor Pasujgce Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] wewngtrzDTﬁl( uchwyty Uzebienie specjalne (SP)
EAN 4007220
20 62 53 M10  BO 6/10, BO 8/10 057919 1 HSS 119 M10 SP
54 45 M10  BO6/10, BO 8/10 057926 1 HSS 120 M10 SP
Oprawka

Trzpienie mocujgce do narzedzi z gwintem wewnetrznym

T AN
oit [——@
Odpowiedni do narzedzi z gwintem wewnetrznym M10. if'"‘"
\

d, L 1 Gwint Pasujace do EAN Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220

6 40 57 M10 HSS 119, HSS 120 062111 1 BO 6/10 M10

8 40 57 M10 HSS 119, HSS 120 062128 1 BO 8/10 M10

Trzpienie frezarskie do grawerowania HSS

Trzpienie frezarskie do grawerowania HSS 016 oe—)

Obroébka precyzyjna matych i trudno dostepnych miejsc.

Dostepne z nacieciem specjalnym w réznych ksztattach i wymiarach. 3056 - EEEEEEEEE
Objasnienie skrotow: 306/6 o= I—
d, = @ trzpienia
|, = dtugos¢ czesci roboczej 3116 (G
d, = @ trzpienia
I, = dtugos¢ catkowita
o = kat
d, 1 d, I o Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] Uzebienie specjalne (SP)
EAN 4007220
Trzpien ¢ 6 mm
3 2,7 6 60 - 057971 5 301/6 SP
4,5 6 60 - 058015 5 305/6 SP
4,5 6 60 34° 058022 5 306/6 SP
6 5,6 6 60 - 058077 5 311/6 SP
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Trzpienie frezarskie HSS
Precyzyjne trzpienie frezarskie HSS

PFERD

906-928
{ il Obrobka precyzyjna matych i trudno
fi il L
( \ | y / dostepnych miejsc.
I JU\ 4 i !‘L /L - ' .
: ;"P] | i J 1 Dostepne z uzebieniem specjalnym, 9 réznych
' " 3 ' ksztattdw, rézne rozmiary, Srednica trzpienia
‘ [ i ‘ | ‘ 3 mm, dtugos¢ trzpienia 30 mm.
906 908 911 922 923 924 926 928 Objasnienie skrotow:
d, = @ trzpienia
I, = dugos¢ czesci roboczej
d, = @ trzpienia
I, = dtugos¢ catkowita
a = kat
d, 1, d, L, o Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] Uzebienie specjalne (SP)
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
6 4,2 3 34,2 71° 058190 5 906/3 SP
8 5,6 3 35,6 71° 058213 5 908/3 SP
1,6 2,8 3 32,8 28° 058244 5 911/3 SP
2,3 4 3 34 29° 058251 5 922/3 SP
3,2 5,6 3 35,6 30° 058268 5 923/3 SP
4,2 7 3 37 32° 058275 5 924/3 SP
5,2 8,7 3 38,7 32° 058282 5 925/3 SP
6,2 10,5 3 40,5 32° 058299 5 926/3 SP
8,2 14 3 44 32° 058312 5 928/3 SP
ﬁ W 941-954
g £ & ’.’Z d "E e 2 Obrobka precyzyjna matych i trudno
!' !f | | ] T dostepnych miejsc.
Ip'.'-f i | [ i | Dostepne z uzebieniem specjalnym, 12 roz-
nych ksztattéw, rézne rozmiary, $rednica
941 942 943 944 945 946 947 948 trzpienia 3 mm, dtugosc¢ trzpienia 30 mm.
p—— i .s ' Objasnienie skrotow:
- < d, = @ trzpienia
|, = dtugos¢ czesci roboczej
d, = @ trzpienia
I, = dtugos¢ catkowita
951 952 953 954 r = promien
d, 1, d, 1, r Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Uzebienie specjalne (SP)
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
1,6 1,4 3 31,4 - 058329 5 941/3 SP
2,3 1,7 3 31,7 - 058336 5 942/3 SP
3,2 2,2 3 32,2 - 058343 5 943/3 SP
4 2,9 3 32,9 - 058350 5 944/3 SP
5 4,4 3 344 - 058367 5 945/3 SP
6 5 3 35 - 058374 5 946/3 SP
7 6 3 36 - 058381 5 947/3 SP
8 7 3 37 - 058398 5 948/3 SP
2 3 32 9,5 058404 5 951/3 SP
10 2,5 3 32,5 11,5 058411 5 952/3 SP
12 3 3 33 14,0 058428 5 953/3 SP
14 3,5 B 33,5 15,5 058435 5 954/3 SP
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: g Trzpienie frezarskie HSS

Precyzyjne trzpienie frezarskie HSS

961-987 e ST DT R o . g »

R E

Obroébka precyzyjna matych i trudno
dostepnych miejsc.

—

Dostepne z uzebieniem specjalnym, 10 roz-
nych ksztattéw, rézne rozmiary, $rednica
trzpienia 3 mm, dtugos¢ trzpienia 30 mm.

961 962 963 964 971 972 973

Objasnienie skrotow:

d, = g trzpienia

I, = dtugos¢ czesci roboczej
d, = @ trzpienia

I, = dtugos¢ catkowita

o = kat
= promien 979 986 987
Wskazéwki dot. zamawiania:
Trzpienie frezarskie do szlifu precyzyjnego
987 sa dostarczane z famaczem wiora.
d, 1, d, 1, r o Uzebienie @ Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Uzebienie specjalne (SP)
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
8 2 3 32 1.1 - 058442 5 961/3 SP
10 2,3 3 32,3 1,15 - 058459 5 962/3 SP
12 2,6 3 32,6 1.3 - 058466 5 963/3 SP
14 3 3 33 1.5 - 058473 5 964/3 SP
6 1 3 31 - - 058480 5 971/3 SP
8 1 3 31 - - 058497 5 972/3 SP
10 1 3 31 - - 058503 5 973/3 SP
7 10 3 40 1.9 22° 058534 5 979/3 SP
6 10 3 40 - - 058572 5 986/3 SP
7 12 3 42 - - 058589 5 987/3 SP
Zestaw HSS 84 : “ ,‘ ‘1‘

Zestaw 84 HSS zawiera 15 trzpieni frezarskich HSS w najczesciej uzywanych ksztattach

i wymiarach. Solidne, odporne na pekanie opakowanie z tworzywa sztucznego chroni narzedzia
przed uszkodzeniami i zabrudzeniem. Narzedzia przeznaczone sa do precyzyjnej obrébki
niewielkich, trudno dostepnych miejsc.

Zawartosc:
15 trzpieni frezarskich HSS,
@ trzpienia 3 mm, uzebienie specjalne

po 1 sztuce:
923 952 947 945
928 924 954 951
943 941 926 973
946 944 942
Uzebienie @ Oznaczenie
Uzebienie specjalne (SP)
EAN 4007220
Trzpien ¢ 3 mm
061008 1 84 HSS
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Wykonania specjalne

Narzedzia PFERD na zyczenie klienta

Jako producent narzedzi z ponad 200-letnim doswiadczeniem firma PFERD oferuje obszerne
Know-How w zakresie rozwigzan obrobczych. Prowadzone przez nas wewnetrzne badania oraz
ciagty rozwoj, a takze codzienna praktyka na miejscu u klienta maja wptyw na tworzenie kaz-
dego pojedynczego narzedzia PFERD. Nasza produkcja zlokalizowana w zaktadzie macierzystym
w Marienheide pracuje w oparciu 0 nowoczesna technike i dysponuije licznymi mozliwosciami,
pozwalajacymi podazac za indywidualnymi zyczeniami klientow.

Nasza oferta narzedzi PFERD wykonanych na indywidualne zamdwienie klienta obejmuje takze

trzpienie frezarskie ze stopow twardych.

1. Analiza procesu i dobor
narzedzia

Nalezy uzgodnic termin z naszym
doswiadczonym doradca techniczno-
handlowym. Na stronie www.pferd.com
znajduja sie adresy naszych
przedstawicielstw.

Nasi pracownicy na miejscu analizuja

z Panstwem proces obrobki i dopasowuja
indywidualne, najbardziej ekonomiczne
rozwigzanie. Na tej podstawie sporzadzana
jest oferta.

2. Produkcja

Pracownicy naszej produkgji tworza rysunek
techniczny, ktéry ma by¢ wsparciem dla
wykonan specjalnych.

Kazdy trzpien frezarski w wysokiej wy-
dajnosci i jakosci PFERD. Dopasowujemy
sie do najwyzszych wymagan poprzez
sprawdzanie surowcéw oraz dokonywanie
optycznej kontroli koricowej kazdego wy-
produkowanego trzpienia frezarskiego.

Jakos¢ narzedzi PFERD jest potwierdzona
certyfikatem ISO 9001.

3. Zastosowanie

Nasza elastyczna produkcja oraz globalna
siec¢ logistyczna gwarantuja dostawe nowe-
go narzedzia na czas.

W przypadku kolejnych pytan dotyczacych
optymalizacji procesu obrébki lub ulepszenia
stanowiska pracy, nasi doradcy techniczno-
handlowi sa do dyspozycji klienta.

PFERD zacheca do zapoznania sie

z wysoka wydajnoscia, ponadprzecietng
ekonomicznoscig i znakomita jakoscig
swoich narzedzi.




PFERD
%g\ Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajgcymi

—

H ‘!J' . ' 7 il {‘Vi‘/jﬂfm"'”" AR U0 ] e RbRa=S T

HSD-F 115/125 ALUMASTERLEIEICT

- 2 1101]




Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajacymi :

High Speed Disc ALUMASTER

Innowacyjne i wyjatkowe narzedzie High Speed Disc ALUMASTER z ekstremalnie wysoka
wydajnoscig skrawania, powstato z mysla o specjalnym zastosowaniu na szlifierkach katowych.
Narzedzie znakomicie nadaje sie do obrébki aluminium, poniewaz nie powoduje powstawania
szkodliwych i wybuchowych pytéw. Narzedzie sktada sie z dziesieciu specjalnie zaprojektowanych
ptytek skrawajacych ze stopdw twardych, ktére s3 przymocowane do bardzo lekkiego talerza

wsporczego z GFK.

Zalety:

Pasuje do wszystkich dostepnych szlifierek
katowych (@ 115/125 mm).

Bezpieczny dla otoczenia — praca z narze-
dziem nie powoduje powstawania szkodli-
wych i wybuchowych pytow.

Nie ma potrzeby stosowania dodatkowego
odpylania.

Ekonomiczna i bezpieczna dla srodowiska
alternatywa dla $ciernic do zdzierania i Scier-
nic listkowych.

Innowacyjna, lekka a zarazem niezwykle
wytrzymata konstrukcja dzieki zintegrowa-
nemu ogranicznikowi gtebokosci a ponadto
zapewnia:

- najwyzsze bezpieczenstwo

- ekstremalnie dtuga zywotnos¢

- komfortowa prace.

Specjalnie stworzone, wymienne ptytki
skrawajace ze stopow twardych.
Ekstremalnie wysoka skutecznos$¢ skrawania.

Obrabiane materiaty:

Stopy aluminium

Mosiadz, miedz, cynk

Tworzywa sztuczne

Duroplasty wzmacniane witdknem (GFK,CFK)

Zadania obrébcze:

Fazowanie

Obrobka spawow

Obrobka spawdw pachwinowych
Obrobka krawedzi

Obrébka powierzchni

Zalecenia dot. uzytkowania:

Narzedzie przeznaczone jest przede wszyst-
kim do obrébki aluminium, kutych stopéw
aluminium i odlewanego aluminium.
Mozna stosowac je takze do obrébki metali
niezelaznych o nizszej wytrzymatosci i two-
rzyw wzmacnianych widknem. W kazdym
przypadku nalezy przestrzega¢ zalecen dot.
uzytkowania.

Do uzytku przemystowego zaleca sie stoso-
wanie pneumatycznych szlifierek katowych
o mocy od 1 000 Watt lub elektrycznych
szlifierek katowych o minimalnej mocy od

1 400 Watt.

Nie nalezy dodatkowo dociska¢ narzedzia
do przedmiotu obrabianego. High Speed
Disc ALUMASTER pracuje prawidtowo juz
przy niewielkim docisku — wystarczajacym
jest masa wiasna szlifierki.

Nalezy pracowac narzedziem pod katem
5-30°, w szczegdlnych przypadkach do 60°.
Nalezy unika¢ zbyt agresywnej pracy —
ALUMASTER nie jest tarcza do ciecia.
Pracowac przeciwbieznie wzdtuz krawedzi
przedmiotu obrabianego.

Nie nalezy zatrzymywac urzadzenia na
elemencie obrabianym — istnieje ryzyko
uszkodzenia ptytek skrawajacych.

Branze:

Budowa statkow i jachtow
Budowa wagonow

Budowa silosow i zbiornikow
Motoryzacja

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS poleca High Speed
Disc ALUMASTER i ALUMASTER HICOAT
jako innowacyjne rozwigzanie narzedziowe
do obrébki aluminium, ktére nie powoduje
powstawania zadnych niebezpiecznych ani
wybuchowych pytéw.

O_

EmissionFilter

PFERDEFFICIENCY poleca High Speed Disc
ALUMASTER i ALUMASTER HICOAT do
dtugotrwatych meczacych prac, pozwalajac
osiagna¢ perfekcyjne efekty pracy w mozliwie

krotkim czasie.
TimeSaving Resource Saving

Energy Saving

Waste Saving




PFERD

ﬁ Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajgcymi
High Speed Disc ALUMASTER

ALUMASTER z powtoka HICOAT

Do mazliwych stopéw aluminium o zawartosci krzemu 5-10%, odlewanych stopéw aluminium,
0 zawartosci krzemu powyzej 15%, a takze innych metali niezelaznych, PFERD stworzyt ptytki
skrawajace pokryte najwyzszej jakosci powtoka HICOAT. Powtoka zapobiega zatykaniu sie narzedzia

i jego przedwczesnemu zuzyciu nawet przy obrabianiu najbardziej wymagajacych materiatow. 3
Zalety: Dobdér odpowiednich ptytek skrawajacych:
Niezwykle wysoka twardosc. Aby okresli¢ rodzaj ptytek skrawajacych dla @ Wybrac ptytki skrawajace.
Bardzo niski wspotczynnik tarcia. danego zadania obrébczego nalezy:
Bardzo 'n|ske’1 Pprzyczepnosc (adhezja). @ Okresli¢ obrabiang grupe materiatow.
Lepsza jako$¢ powierzchni. o . .
Zredukowane powstawanie gratu. © Grupa materiatéw @ Plytki skrawajace
Bardzo trudne Uniwersalne
Obrabiane materiaty: zastosowanie  zastosowanie
Mazliwe stopy aluminium o zawartosci Miekkie  Stopy aluminium HICOAT niepowlekane
kizemu 5-10% . . mgﬁﬂgme Mosiadz, miedz, cynk HICOAT niepowlekane
Inne materiaty klejgce sie lub mazliwe Metale —
Stopy aluminium z zawartoscia krzemu niezelazne  Twarde ~ Twarde stopy aluminium HICOAT _
powyzej 15% metale (wysoka zawartosc Si)
Materiaty $cierne, takie jak tworzywa niezelazne Braz HICOAT -
sztuczne wzmocnione wioknami (FVK) o Tworzywa  Tworzywa sztuczne wzmacniane widknem HICOAT )
Metale niezelazne o wigkszej wytrzymalosci sztuczne szklanym (GFK/CFK), termoplasty

niz aluminium (braz, mosiadz itp.)

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

Flansza mocujaca musi kazdorazowo zostac
maksymalnie dokrecona przy pomocy prze-
znaczonego do tego odpowiedniego klucza.
Flansze mocujace dokrecane recznie nie na-
daja sie do stosowania przy tym narzedziu.

Odpowiednie flansze mocujace znajduja sie @

= Chroni¢ stuch!

‘)

€ = Oznaczenie CE

_ Przestrzega¢ wskazowek dot.

- , | _ A
Nie uzywac uszkodzonych tarcz! bezpieczenstwal

w katalogu 9.

Sruby mocujace do plytek skrawajacych
nalezy przykreci¢ za pomoca klucza Torx lub
klucza dynamometrycznego o sile docisku

. . o _ Nalezy przestrzegac kata pracy
Nie stuzy do diecial @ 5-60° (ALUMASTER HSD-F)!

Dokreci¢
Sruby!

Nosi¢ okulary ochronne!

4 Nm.
Zbyt luzno osadzone ptytki skrawajace moga U
ztamac sie podczas uzytkowania, dlatego

zaleca sie regularng kontrole stopnia ich @ Pracowac w rekawicach

$ 006

dokrecenia.

Nie wolno uzywac uszkodzonych dyskow —
ryzyko ztamania!

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci
zamienne PFERD.

~ ochronnych!
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Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajgcymi

High Speed Disc ALUMASTER

D—————[H
1L
U
D H
[mm] [mm]
115 22,23

High Speed Disc ALUMASTER HSD-F

Innowacyjne narzedzie do obrébki wszelkich stopéw aluminium przy uzyciu szlifierki katowe;.

Zawartos¢:
High Speed Disc ALUMASTER HSD-F
Zestaw plytek skrawajacych
Zestaw $rub do ptytek skrawajacych

Klucz torx, opakowanie z tworzywa sztucz-

nego
U Maks. dop.
[mm] liczba obr
[min]

13,0 13 300

EAN

4007220

026106

PFERD

PFERDVALUE:

0_

Emission ilter

$ || |

Waste Saving

|

ResourceSaving

|

TimeSaving

EnergySaving

@ Oznaczenie

1 HSD-F 115/125 ALUMASTER

S

U
D H
[mm] [mm]
115 22,23

Katalog N \Q

High Speed Disc ALUMASTER HSD-F HICOAT

Innowacyjne narzedzie do obrébki wyjatkowo wymagajacych stopdw aluminium przy uzyciu
szlifierki katowej. Ptytki skrawajace pokryte sa powtoka HICOAT.

Zawartosc:
High Speed Disc ALUMASTER HSD-F
HICOAT
Zestaw ptytek skrawajacych
Zestaw $rub do ptytek skrawajacych
Klucz torx, opakowanie z tworzywa
sztucznego

u Maks. dop.
[mm] liczba obr
[min-"]

13,0 13 300

EAN
4007220

061213

PFERDVALUE:

Emission Filter

|

ResourceSaving

|

Time Saving

4 W]

WasteSaving

EnergySaving

@ Oznaczenie

1 HSD-F 115/125 ALUMASTER HICOAT




PFERD

ﬁ Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajgcymi
High Speed Disc ALUMASTER

Zestawy ptytek skrawajgcych, zestawy ptytek skrawajacych HICOAT
Zestaw ptytek skrawajacych pasujacych do High Speed Disc ALUMASTER.

Wskazoéwki dot. zamawiania:
Zestawy dostarczane sa z powtoka HICOAT
lub bez powtoki.

D Zawartos¢ Pasujace do EAN Oznaczenie
[mm] [szt.] 4007220
12 10 ALUMASTER HSD-F 018583 1 WSP-A-12R ALUMASTER

061220 1 WSP-A-12R ALUMASTER HICOAT

Zestaw srub do ptytek skrawajacych

Zestaw srub do ptytek skrawajacych PFERD. ‘
Pasuje do ptytek skrawajacych Zawartos¢ EAN Oznaczenie
[szt.] 4007220
WSP-A-12R ALUMASTER, WSP-A-12R ALUMASTER HICOAT 5 005392 1 WSP-S-M4S

Zestaw naprawczy ALUMASTER i ALUMASTER HICOAT m m
= = !

Zestaw wspomagajacy wymiane ptytek skrawajacych narzedzia High Speed Disc ALUMASTER.

Zawartos¢ zestawu: Wskazowki dot. zamawiania: < ©
2 plytki skrawajace Zestawy dostarczane sa z powtoka HICOAT - | N
2 Sruby lub bez powtoki. Y i i
Klucz torx
Pasujace do EAN Oznaczenie
4007220
ALUMASTER HSD-F 061237 1 ASS-R12
061244 1 ASS-R12 HICOAT

Klucz dynamometryczny i zapasowe ostrze
Klucz dynamometryczny WIHA, o sile docisku 4 Nm, do optymalnego i wtasciwego zamocowania o

ptytek skrawajacych do narzedzia High Speed Disc ALUMASTER.

e T RN e
Pasujace do EAN @ Oznaczenie
4007220
Klucz dynamometryczny
ALUMASTER 104620 1 DSWK WIHA Torque 4,0
Wymienne ostrza
DSWK WIHA 4,0 104637 1 TWK WIHA Torque T15
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Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajgcymi

System obrébki krawedzi EDGE FINISH

System obrobki krawedzi EDGE FINISH obejmuje — oprocz napedu przeznaczonego wytacznie do
obrabiania krawedzi — réwniez narzedzia przeznaczone do fazowania czy zaokraglania od sred-
nich do duzych powierzchni.

Dzieki szerokiej gamie ptytek skrawajacych ze stopow twardych i pasujacych do nich narzedzi
mozna uzyskiwac krawedzie o réznych formach. Ptytki skrawajgce ze stopow twardych posia-

daja wysokiej jakosci powtoke zewnetrzng i osiagaja najlepsze wyniki skrawania. Dostepne sa

w wykonaniach STEEL, INOX i ALU do uzyskiwania katoéw 30° i 45° na elementach ze stali,
stali nierdzewnej (INOX) i aluminium. W przypadku stali dostepny jest réwniez wariant promienia
3 mm, ktory zostat specjalnie zaprojektowany w celu zabezpieczenia stali przed dziataniem korozji.

Zaokraglanie krawedzi zaleca sie m. in. jako srodek zabezpieczajacy przed szkodliwym oddziaty-

waniem korozji zgodnie z normami:
ISO 12944-3
ISO 8501-3

SOLAS XII/6.3 (Ref. T4/3.01 MSC.1/Circ. 1198)

Zalety:

Wysoki komfort pracy i optymalne pro-
wadzenie narzedzia zapewnione s3 dzieki
ergonomicznej budowie i bardzo dobremu
utozeniu narzedzia w dtoni.

Perfekcyjna praca i wysoka zywotno$¢ dzieki
specjalnej powtoce na ptytkach skrawajacych.
Indywidualnie ustawiana wysokos¢ fazy do
6 mm.

Optymalny komfort pracy zapewnia uchwyt
antywibracyjny SENSOHANDLE.

Zadania obrébcze:

Zaokraglanie krawedzi jako etap wstepny
przed natozeniem warstw antykorozyjnych;
stosuje sie w przemysle stoczniowym oraz
w systemach dzwigowych i roznej wielkosci
konstrukcjach stalowych, ktore narazone sa
na silne oddziatywania korozyjne.
Fazowanie w celu przygotowania do spawa-
nia $rednich i duzych elementow (ksztatt V
60° wg ISO 9692-1).

Fazowanie krawedzi (krawedz 45°).

Obrabiane materiaty:

Stal
Stal nierdzewna (INOX)
Aluminium

Zalecenia dot. uzytkowania:

Aby unikna¢ uszkodzenia narzedzia oraz
zmniejszy¢ ryzyko powstania zarysowan

na obrabianym materiale nalezy pracowac
systemem EDGE FINISH w kierunku przeciw-
nym do ruchu wskazéwek zegara.

Aby unikna¢ uszkodzer ptytek skrawajacych
i uzyskac lepsze prowadzenie narzedzia
nalezy wstepnie przygotowac materiat obra-
biany do dalszej pracy sciernica tarczowa do
zdzierania lub Sciernica listkowa POLIFAN.
Aby zwiekszy¢ zywotnos¢ swojego narze-
dzia nalezy odpowiednio je uzytkowac oraz
wiasciwe przechowywac.

Wybér odpowiednich ptytek skrawajacych:

Aby okresli¢ rodzaj ptytek skrawajacych dla
danego zadania obrobczego nalezy:

@ Okresli¢ obrabiang grupe materiatow.
@ Wybrac ptytki skrawajace.

Grupa Pasujaca ptytka Zalecany Maks. Maksymalna

materiatlowa skrawajaca zakers liczby ustawienie gtebokosc /

obrotow szerokosci promien fazy do

[min] [mm] utworzenia

[mm]

Stal EF-WSP-F STEEL 7 100-8 700 3 6

EF-WSP-R3 STEEL 7 100-8 700 = 3

Stal nierdzewna  EF-WSP-F INOX 7 500-8 000 2 3
(INOX)

Aluminium EF-WSP-F ALU 11 000 6 6

Strona | Katalog

1061 2

PFERD

Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa:

Nie uzywac uszkodzonych ptytek
skrawajacych!

= Nosi¢ okulary ochronne!

_ Pracowac w rekawicach
~ ochronnych!

_ Stosowac nauszniki do ochrony
= stuchu!

_ Przestrzegac wskazowek

~ dotyczacych bezpieczenstwa!

Przestrzegac wskazdwek
= dotyczacych zalecanej liczby
obrotow!

O
®
©
©

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS poleca system obrobki
krawedzi EDGE FINISH jako innowacyjne roz-
wiazanie podnoszace komfort pracy, redukuja-
ce wibracje oraz optymalizujace prowadzenie
narzedzia.

=)~ &)

VibrationFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY poleca system obrobki
krawedzi EDGE FINISH do trudnych zadan
obrébczych wymagajacych perfekcyjnych
efektow w mozliwie najkrotszym czasie.

| O

Waste Saving

TimeSaving




PFERD

ﬁ Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajgcymi
System obrébki krawedzi EDGE FINISH

Budowa systemu obroébki krawedzi EDGE FINISH

Podstawa niezawodnego systemu obrébki
krawedzi jest szlifierka katowa o regulowanej
liczbie obrotéw 2 750-11 000 min™" wypo-
sazona w dwie gtowice, ktore — w razie potrze-
by — mozna stosowac zamiennie. Dzieki nim
mozna uzyskac zadany kat pracy 30° lub 45°.
Gtowice posiadaja ptytki skrawajace ze stopéw

o o . o o
twardych, ktore w potaczeniu z wysokiej jako- A A 9 Gfowica, kat 45°, promien
$ci powtoka zapewniaja wyjatkowa szybkos¢ A r=3 mm 5
pracy i osiagaja w zaleznosci od parametrow A A A 2?;2:;’\';3' fl)(/‘?;kagkrawa' o

AA T ~A : i

o e ° O Szlifierka katowa UWER 18/110 EF

okreslone fazy i katy. tozysko prowadzace X ) T
zapewnia optymalne prowadzenie wzdtuz © Plytki skrawajgce, promien
obrabianej krawedzi. Wszystkie wymienione r=3mm

@ tozysko prowadzace, kat 45°,

| |
czesci do nabycia jako kompletne narzedzie L?J lil
Y ien r = kretk
S promien r = 3 mm, z nakretka

oraz pojedynczo. Urzadzenie dostepne jest ) o
takze z walizkg ochronng zapewniajaca opty- @ tozysko prowadzace, kat 30°,

-
:)
malna ilo$¢ miejsca na akcesoria. 1111 z nakretka

© Zestaw Srub Torx M4

System obrobki krawedzi UWER 18/110 EF-R3/45° TK i IS Wiecej informadji oraz akcesoria
EDGE FINISH w walizce UWER 18/110 EF-30° TK pasujace do szlifierki katowej

. UWER 18/110 EF znajduja sie
transportowej (T) w Katalogi 9.

Aby zapewni¢ optymalna ochrone urzadzenia
i jego akcesoriow, produkt dostarczamy
w walizce z tworzywa. Zawartos¢:
UWER 18/110 EF, kabel zasilajacy o dt.
4 m, trzy klucze montazowe oraz uchwyt
antywibracyjny.
Gtowica z tozyskiem prowadzacym.
Zestaw $rub do ptytek skrawajacych.

Dane dotyczace zamdwienia produktu
znajduja sie w ponizszej tabeli.

Cechy produktu: UWER 18/110 EF 11 .000-2 750 min™' / 1 750 Watt
Max. gtebokos¢ fazy 6 mm.
Ptynna regulacja gtebokosci. _i_ 200
Elektroniczna regulacja liczby obrotéw.
Ochrona przed ponownym wiaczeniem
w przypadku awarii zasilania (USP).
Uchwyt antywibracyjny.
tagodny start majacy na celu ochrone
uzytkownika, narzedzia i napedu.
Wiacznik/wytacznik.

Wrzeciono.

Dostarczany osprzet: 20

Kabel sieciowy 4 m, 3 klucze montazowe,
uchwyt antywibracyjny. PFERDVALUE

Vihralionj HapticFilter Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSav 'v(J
Oznaczenie EAN Liczba Napiecie Pobor Moc Wrzeciono Wraz z Pasujaca glowica Waga
4007220 obrotow [Volt] mocy oddawana  napedu gtowica [kgl
[min'] 50-60 Hz [Watt] [Watt] gwint

EDGE FINISH UWER 18/110 = 004272 11 000-2 750 230 1750 1150 M14  EF-WSP-A  EF-WSP-A R3/45°, 7,360
EF-R3/45° TK 230V" R3/45° EF-WSP-A 30°

EDGE FINISH UWER 18/110 =~ 004364 11 000-2 750 230 1750 1150 M14  EF-WSP-A  EF-WSP-A R3/45°, 7,360
EF-30° TK 230V" 30° EF-WSP-A 30°

EDGE FINISH UWER 18/110 =~ 973172 11 000-2 750 230 1750 1150 M14 - EF-WSP-AR3/45°, 3,640
EF 230V? EF-WSP-A 30°

" Narzedzie nie zawiera ptytek skrawajacych. Nalezy je zamawia¢ oddzielnie (patrz strona 108).
2 Gtowica z tozyskiem prowadzacym, ptytki skrawajace oraz zestaw srub nie sa dostepne w zestawie. Nalezy je zamawia¢ oddzielnie (patrz strona 108).
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Narzedzia frezarskie z ptytkami skrawajgcymi
System obroébki krawedzi EDGE FINISH

Zestaw ptytek skrawajgcych, promiei r =3 mm,
Zestaw ptytek skrawajacych

Zestaw ptytek skrawajacych pasujacych do systemu obrobki krawedzi EDGE FINISH.

Wskazowki dot. zamawiania:

EF-W5P-R3 EF-WSP-F Przy zamdwieniu prosze podac wykonanie.
Pasuje do gtowicy o r Zawartosc¢ Wykonanie Oznaczenie
[mm] [szt]  STEEL INOX ALU @
EAN 4007220
Zestaw ptytek skrawajacych, promien r=3mm
EF-WSP-A R3/45° - 3,0 3 005101 - - 1 EF-WSP-R3

Zestaw ptytek skrawajacych

EF-WSP-A 30°, EF-WSP-A 45°/30° - 3 005118 071182 039533 1 EF-WSP-F

R3/45°

Glowica, promien r = 3 mm/kat 45°
Glowica, kat 30°

Gtowice odpowiednie dla systemu do obrobki krawedzi EDGE FINISH.

Wskazowki dot. zamawiania:

EF-WSP-A R3/45° EF-WSP-A 30° Plytki skrawajace i pasujacy do nich zestaw
$rub nie stanowia kompletu. Produkty
nalezy zamawia¢ oddzielnie.
Pasuje do ptytek skrawajacych Pasuje do o r EAN Oznaczenie
maszyn typu [mm] 4007220

Glowica, promien r=3mm/kat 45°
EF-WSP-R3, EF-WSP-F UWER 18/110 EF  45° 3,0 005200 1 EF-WSP-A R3/45°
Glowica, kat 30°
EF-WSP-F UWER 18/110 EF  30° - 005170 1 EF-WSP-A 30°

N B tozysko prowadzace, promien r = 3 mm/kat 45°,
@ @ tozysko prowadzace, kat 30°
\‘:_'- \_,(___. tozysko prowadzace odpowiednie dla systemu do obrobki krawedzi EDGE FINISH.
EF-FL-R3/45° EF-FL-30°
Wskazowki dot. zamawiania:
Dostarczany z nakretka blokujaca MG INOX.

Pasuje do gtowicy EAN Oznaczenie
4007220

Glowica promien r=3mm/kat 45°
EF-WSP-A R3/45° 005163 1 EF-FL-R3/45°
Glowica kat 30°
EF-WSP-A 30° 005132 1 EF-FL-30°

Zestaw Srub do ptytek skrawajgcych

‘ Zestaw srub do ptytek skrawajacych.
Pasuje do ptytek skrawajacych Zawartos¢ EAN Oznaczenie
[szt.] 4007220
EF-WSP-R3, EF-WSP-F 5 005392 1 WSP-S-M4S
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Wiertta stopniowe HSS z powtoka HICOAT ' E\Z
Wiertta stopniowe HSS z powtoka HICOAT

Wiertta stopniowe HSS z powtoka HICOAT

Mocne, wysoce wydajne narzedzie do bezgratowego wiercenia i odgratowywania blach, rur

i profili. Detale o grubosci materiatu 4 mm daja sie przy niewielkim uzyciu sity, podczas jednego
procesu pracy zarowno wierci¢ jak i odgratowac. Wysokiej jakosci powtoka jest odporna na zdzie-
ranie i mozliwa do zastosowania przy obrébce stali, stali nierdzewnej (INOX), metali niezelaznych,
tworzyw sztucznych wzmacnianych termoplastycznie i duroplastycznie.

Zalety: Zadania obrobcze:
Wiercenie i odgratowywanie w jednym Wiercenie, odgratowywanie
procesie pracy.

Bardzo cicha i spokojna praca oraz wysoka
wydajnos¢ skrawania.

Czubki wiertta umozliwiaja centrowanie

i wiercenie.

Czubek narzedzia utatwia wyciagganie

z przewierconej blachy.

Nietamliwe widry sa usuwane jak przy
wierttach spiralnych.

tatwa praca oraz lekkie prowadzenie

Zalecenia dot. uzycia:
Wiertta stopniowe HSS z powtokg HICOAT
stosuje sie na blachach, rurach i profilach
o maksymalnej grubosci detalu obrabianego
4 mm.
Jako preparaty chtodzace i smarujace moga
by¢ stosowane olej szlifierski lub ew.
powietrze sprezone.
Zalecane predkosci obrotowe znajduja sie

narzedzia. w tabeli.
Obrabiane materiaty: \(/)\/gipOV\lkiednie napedy narzedzi:
Stal, stal nierdzewna (INOX), inne metale lertarka
niezelazne, tworzywa sztuczne
Otwor Liczba stopni d, L EAN Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 4007220
4-20 9 8 75 802755 1 STB HSS 04-20/8 HC-FEP
4-30 14 10 100 802762 1 STB HSS 04-30/10 HC-FEP
Zalecana liczba obrotow [min'] dla wiertta stopniowego HSS
o trzpienia Stal Stal nierdzewna (INOX) Metale niezelazne Tworzywa sztuczne
[mm] Zalecana liczba obrotéw [min-']
4 2390 1590 2 390 1590
6 1590 1060 1590 1060
8 1190 800 1190 800
10 950 640 950 640
12 800 530 800 530
14 680 450 680 450
16 600 400 600 400
18 530 350 530 350
20 480 320 480 320
22 430 290 430 290
24 400 270 400 270
26 370 240 370 240
28 340 230 340 230

30 320 210 320 210
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Informacje ogdlne

Otwornice zbudowane s3 z ciagliwego, nietamliwego i trwatego Bi-metalu HSS. Zeby to wysoko-
wydajny materiat M42. W programie narzedziowym jest bardzo duzy wybor zestawdw najbardziej
popularnych otwornic uzywanych przez majsterkowiczéw, elektrykdw i monterdw.

Zalety: Zalecenia dot. uzytkowania:
Ekonomiczne pitowanie przetomow. Nalezy przestrzega¢ zalecanej ilosci obro-
Nieregularne rozmieszczenie zebéw gwaran- tow.
tuje brak drgan podczas pracy narzedziem. Wiertto centrujace mocowane jest w otwor-
Dobra doktadnos$¢ wspétosiowosci. nicy i powinno wystawa¢ min. 3 mm (1/8")
Dobre odprowadzanie wiora. ponad zeby otwornicy.
Komfortowe centrowanie i prowadzenie Przy pitowaniu metali powinno sie stoso-
otwornicy osigga sie za pomoca wiertta wac wysokiej jakosci olej szlifierski, ktory
centrujacego HSS. powoduje spokojniejsza prace i zwigksza
Narzedzie dostarczane wraz ze sprezyna zywotnos$¢ narzedzia.
wypychajaca do sprawniejszego usuniecia Wyjatek: Przy obrobce aluminium zamiast
pitowanego materiatu. oleju stosowac¢ nafte.
Otwornice HSS nadaja sie do obrobki stali
Obrabiane materialy: nierdzewnej (INOX). Aby zapobiec korozji,
powstajace podczas obrobki czasteczki , . . .
Stal przedmiotu obrabianego musza zosta¢ Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:
Stal nierdzewna (INOX) usuniete. Zaleca sie czyszczenie chemiczne Przy uzyciu przediuzek trzpienia nie wolno
Aluminium . lub mechaniczne (np. polerowanie) przekraczac zalecanej liczby obrotéw.
Miedz, braz, mosigdz Wszystkie zeby powinny pracowac rowno- Niebezpieczeristwo wypadku!
Tworzywa sztuczne czes$nie, aby uniknac ich wylamania. Podczas )
Drewno pitowania nie wolno pracowa¢ wahadtowo.
7adania obrobcze: Unika¢ przegrzania narzedzia. was = Nosi¢ okulary ochronne!
Uzyskiwanie przetoméw Odpowiednie napedy narzedzi: Prsestrzegaczalecersdot
Wiertarki = bezpieczenstwal

Przyktadowe zastosowania otwornic HSS i wycinakéw otworéw HM

¢ Zadania obrobcze ¢ Zadania obrobcze o Zadania obrobcze

[mm] [mm] [mm]

25,0 Rury sanitarne i grzewcze 45,0 Rury wodociagowe i grzewcze 74,0 Puszki rozgatezne w instalacji

30,0 Rury sanitarne i grzewcze 50,0 Rury wodociggowe i grzewcze z izolacja elektrycznej @ 74 mm

32,0 Armatury do zlewéw kuchennych 55,0 Lampki do zabudowy @ 55 mm 80,0 Puszki rozgatezne, lampki do
2 32 mm 60,0 Lampki do zabudowy @ 60 mm zabudgwy 280 mm

35,0 Rury sanitarne i grzewcze, 68,0 Puszki koncowe g 68 mm 90,0 Lampki do zabudowy g 90 mm
gniazdka, lampki halogenowe 70,0 Puszki rozgatezne w instaladj 105,0 Rury odprowadzajace

40,0 Rury sanitarne odptywowe elektrycznej @ 70 mm

Katalog | Strona
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Otwornice HSS

Otwornice HSS

Otwornice sg wykonane z wytrzymatego, nietamliwego i stabilnego bimetalu HSS. Do tworzenia

otworow.

Gwinty: Wskazéwki dot. zamawiania:

LS 14-LS 30 =1/2-20 Maksymalna gtebokos¢ ciecia mozna
LS 32-1S 152 =5/8-18 znalez¢ w ponizszej tabeli.

Trzpienie do otwornic nalezy zamawiac

Pasujace trzpienie: osobno. Wiecej informacji oraz dane

::g ;;‘:::2 ?22 f ::22 ; LsS 4 dotyczace zamawiania znajduja sie na
- stronie 115.
d, d, EAN Maks. Maks. Zalec. liczba Zalec. liczba Zalec. liczba Zalec. liczba @ Oznaczenie
[mm]  [cale] 4007220 gtebokosé- gtebokosé- obrotow obrotow obrotow obrotéw
ciecia ciecia stal stal (INOX) metale tworzywo
[mm] [cale] niezel. sztuczne
14 9/16 319086 34 15/16 620 310 800 1000 1 LS 14
16 5/8 062319 34 15/16 550 275 730 880 1 LS 16
17 11/16 319093 36 17/16 520 260 680 820 1 LS 17
19 3/4 062326 36 17/16 460 230 600 740 1 LS 19
20 - 062333 36 1716 425 210 560 700 1 LS 20
21 13/16 319109 36 17/16 410 205 540 670 1 LS 21
22 718 062340 36 17116 390 195 520 640 1 LS 22
24 1516 319116 36 17116 360 180 470 580 1 LS 24
25 1 062357 36 17116 350 175 470 560 1 LS 25
27 1116 062364 36 17116 325 160 435 520 1 LS 27
29 11/8 062371 36 1716 300 150 400 480 1 LS 29
30 1316 062388 36 17116 285 145 380 470 1 LS 30
32 11/4 062395 36 1716 275 140 360 440 1 LS 32
33 1516 062401 36 1716 260 135 345 420 1 LS 33
35 13/8 062418 36 1716 250 125 330 400 1 LS 35
37 1716 319123 36 17/16 235 115 310 370 1 LS 37
38 1172 062425 36 17/16 230 115 300 370 1 LS 38
40 19/16 319130 36 17/16 215 110 280 350 1 LS 40
41 15/8 062432 36 17/16 210 105 280 340 1 LS 41
43 111716 319147 31 11/4 200 100 260 330 1 LS 43
44 13/4 062449 31 11/4 195 95 260 320 1 LS 44
46 113/16 319154 31 11/4 185 90 250 300 1 LS 46
48 17/8 062456 31 11/4 180 90 240 290 1 LS 48
51 2 062463 31 11/4 170 85 230 270 1 LS 51
52 2116 319161 31 11/4 165 80 220 270 1 LS 52
54 21/8 062470 31 11/4 160 80 210 260 1 LS 54
57 21/4 062487 31 11/4 150 75 200 250 1 LS 57
59 25/16 319178 31 11/4 145 70 190 240 1 LS 59
60 23/8 062494 31 11/4 140 70 190 230 1 LS 60
64 2172 062500 31 11/4 135 65 180 220 1 LS 64
65 29/16 319185 31 11/4 135 60 180 220 1 LS 65
67 25/8 062517 31 11/4 130 65 170 210 1 LS 67
68 211/16 500811 31 11/4 130 65 170 210 1 LS 68
70 2 3/4 062524 31 11/4 125 60 160 200 1 LS 70
73 2718 062531 31 11/4 120 60 160 190 1 LS 73
76 3 062548 31 11/4 115 55 150 180 1 LS 76
79 31/8 062555 31 11/4 110 55 140 180 1 LS 79
83 31/4 062562 31 11/4 105 50 140 170 1 LS 83
86 33/8 319192 31 11/4 100 50 130 160 1 LS 86
89 3172 062579 31 11/4 95 45 130 160 1 LS 89
92 35/8 062586 31 11/4 95 45 120 150 1 LS 92
95 33/4 062593 31 11/4 90 45 120 150 1 LS 95
98 3718 319208 31 11/4 90 45 120 140 1 LS 98
102 4 062609 31 11/4 85 40 110 140 1 LS 102
Wiecej na nastepnej stronie

| 2
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Otwornice HSS

d, d, EAN Maks. Maks. Zalec. liczba Zalec. liczba Zalec. liczba Zalec. liczba @ Oznaczenie
[mm]  [cale] 4007220 giebokosé- gtebokosé- obrotow obrotow obrotow obrotow
ciecia ciecia stal stal (INOX) metale tworzywo
[mm] [cale] niezel. sztuczne
105 41/8 062616 31 11/4 80 40 110 130 1 LS 105
111 43/8 319222 31 1174 75 35 100 130 1 LS 111
114 41/2 062623 31 11/4 75 35 100 120 1 LS 114
121 43/4 319239 31 11/4 70 35 90 120 1 LS121
127 5 319246 31 11/4 65 30 80 110 1 LS 127
140 5172 319253 31 11/4 60 30 75 100 1 LS 140
152 6 319260 31 11/4 55 25 70 90 1 LS152

Zestawy otwornic HSS

Zestaw otwornic dla rzemieslnikow

Zestaw zawiera 5 najczesciej uzywanych otwornic HSS w najpopularniejszych wymiarach $rednicy
wraz z osprzetem, do uzycia w warsztatach. Solidne, odporne na pekanie opakowanie z tworzywa
sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem, a takze umozliwia przejrzyste
ich przechowywanie. Do zestawu dotgczona jest instrukcja obstugi. Mozliwe jest uzycie otwornicy
LS 32 oraz LS 38 z adapterem LSA.

Zawartosc:

5 otwornic HSS LS 22, LS 25, LS 29, LS 32,

LS 38

1 trzonek do otwornicy LSS 4

1 adapter LSA do trzonka do otwornicy LSS 4
1 klucz imbus, 4 mm

1 sprezyna wypychajaca

Wymiary EAN Oznaczenie
[mm] 4007220
168 x 116 x 57 319314 1 LS-SO7H

Zestaw otwornic dla instalatorow

Zestaw zawiera 6 otwornic HSS w najpopularniejszych wymiarach $rednicy wraz z osprzetem, uzy-
wanych w branzy instalacyjnej i sanitarnej. Solidne, odporne na pekanie opakowanie z tworzywa
sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem, a takze umozliwia przejrzyste
ich przechowywanie. Do zestawu dotaczona jest instrukcja obstugi. Mozliwe jest uzycie otwornicy
LS 38 z adapterem LSA.

Zawartos¢:

6 otwornic HSS LS 19, LS 22, LS 29, LS 38,
LS 44, LS 57

2 trzonki do otwornic LSS 2, LSS 4

1 adapter LSA do trzonka do otwornicy LSS 4
1 klucz imbus, 4 mm

1 sprezyna wypychajaca

Wymiary EAN Oznaczenie
[mm] 4007220
219 x 156 x 60 319338 1 LS-S0 91
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Zestawy otwornic HSS

Wymiary
[mm]

219 x 156 x 60

PFERD

Zestaw otwornic dla elektrykow

Zestaw zawiera 6 otwornic HSS w najpopularniejszych miedzynarodowych wymiarach sredni-

cy wraz z osprzetem, uzywanych przez elektrykéw. Solidne, odporne na pekanie opakowanie

Z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem, a takze umozliwia
przejrzyste ich przechowywanie. Do zestawu dotaczona jest instrukcja obstugi. Mozliwe jest uzycie
otwornicy LS 35 z adapterem LSA.

Zawartosc:

6 otwornic HSS LS 22, LS 29, LS 35, LS 44,

LS 51, LS 64

2 trzonki do otwornic LSS 2, LSS 4

1 adapter LSA do trzonka do otwornicy LSS 4
1 klucz imbus, 4 mm

1 sprezyna wypychajaca

EAN Oznaczenie
4007220

319321 1 LS-SO 9 E-1

Wymiary
[mm]

219 x 156 x 60

Zestaw otwornic dla elektrykow

Zestaw zawiera 9 otwornic HSS w najpopularniejszych w Niemczech wymiarach $rednicy wraz

z osprzetem, uzywanych przez elektrykéw. Solidne, odporne na pekanie opakowanie z tworzywa
sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem, a takze umozliwia przejrzyste
ich przechowywanie. Do zestawu dotaczona jest instrukcja obstugi. Mozliwe jest uzycie otwornicy
LS 32 oraz LS 38 z adapterem LSA.

Zawartosc:

9 otwornic LS 19, LS 22, LS 25, LS 32, LS 38,
LS 44, LS 51, LS 60, LS 68

2 trzonki do otwornic LSS 2, LSS 4

1 adapter LSA do trzonka do otwornic LSS 4
1 wiertto centrujace LSB 6/90

1 klucz imbus, 4 mm

1 sprezyna wypychajaca

EAN Oznaczenie
4007220 @

319369 1 LS-SO 13 E-2

Wymiary
[mm]

219 x 180 x 66

Zestaw otwornic dla monteréow

Zestaw zawiera 9 otwornic HSS w najpopularniejszych wymiarach $rednicy wraz z osprzetem,
uzywanych przy budowie urzadzen i zbiornikéw. Solidne, odporne na pekanie opakowanie

z tworzywa sztucznego chroni narzedzia przed uszkodzeniami i zabrudzeniem, a takze umozliwia
przejrzyste ich przechowywanie. Do zestawu dotaczona jest instrukcja obstugi. Mozliwe jest uzycie
otwornicy LS 35 oraz LS 38 z adapterem LSA.

Zawartosc:

9 otwornic HSS LS 19, LS 22, LS 29, LS 35,

LS 38, LS 44, LS 51, LS 57, LS 64

2 trzonki do otwornic LSS 2, LSS 4

1 wiertto centrujace LSB 6/90

1 adapter LSA dla trzonkéw do otwornic LSS 4
1 klucz imbus, 4 mm

1 sprezyna wypychajaca

EAN Oznaczenie
4007220

319352 1 LS-SO 13 M
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Osprzet

Trzonki do otwornic LSS

Trzonki do otwornic stuzg do zamocowania otwornic i wiertet centrujacych.

1SS 1 -~ .iii"‘.‘h 5o »’\;%Idz

Uzycie sprezyny wypychajacej

Unika sie zakleszczenia wypitowanego materiatu. Sprezyna wypycha materiat pitowany na
zewnatrz. Jesli ten efekt nie jest pozadany w konkretnym zastosowaniu, sprezyna moze by¢
usunieta recznie przy niewielkim wysitku i bez dodatkowych narzedzi.

Wskazowki dot. zamawiania:
Dostepne w trzech wielkosciach.
W zaleznosci od srednicy otworu i dostep-
nego napedu narzedzia nalezy wybra¢
odpowiedni trzpien.

Trzonki do otwornic LSS 1 LLS 2 sa
dostarczane z wierttem HSS LSB 6/60 oraz
sprezyna wypychajaca.

Trzonki do otwornic LSS 4 sg dostarczane
z wierttem HSS LSB 6/90 i sprezyna wypy-

1554 sy ‘}‘f-fﬂuﬁ =

chajaca.
Pasuje do d, d, Ksztatt EAN Gwint Oznaczenie
otwornic [mm] [cale] trzonka 4007220
LS 14-30 9,53 3/8 szesciokatny 062630 1/2-20 UNF LSS 1
LS 32-152 9,53 3/8 szesciokatny 062647 5/8-18 UNF LSS 2
LS 14-30 6,35 /4 okragty 062661 1/2-20 UNF LSS 4
Ksztatty trzonkow Trzonek do otwornicy d, d, Ksztatt  Pasuje do otwornic
Tabela obok zawiera informacje o ksztattach GLERD [mm] finch] Lol LLERD
i wymiarach trzonkoéw LSS i wiertta LSS 1 9,53 3/8 L 3 LS 14 do LS 30
centrujacego LSB. Poszczegdlnym otwornicom
przyporzadkowane zostaty odpowiednie LSS 2 9,53 3/8 L LS32dolS 152
trzonki. LSS 4 6,35 174 @ LS 14 do LS 30
Wymiary trzonkow [mm]
- Wiertto centrujace d d Ksztatt Pasuje do otwornic
Szisocéc’kamy okragly PFERD [mm] [inch] trzonka  PFERD
[>. a @ LSB 6/60 6,35 1/4 @ LSS 1, LSS 2
2 © LSB 6/90 6,35 1/4 LSS 4
A3 A )

Sprezyna wypychajaca

Wszystkie otwornice dostarczane sa wraz ze
sprezyng wypychajaca w celu sprawniejszego
usuniecia pitowanego materiatu.

Przed uzyciem sprezyna moze zosta¢ zamonto-
wana lub zdemontowana. Sprezyny o mniej-
szej srednicy dokreci¢ do samego konca.

Mozliwe takze uzycie sprezyny z adapterem ‘
LSA i podktadka dystansowa (patrz rysunek).

N\

Otwornica HSS

Sprezyna
wypychajaca

Podktadka
dystansowa

Adapter (LSA)

Trzonek do otwornicy
(LSS)

Katalog
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Osprzet

PSL 11 Ae—— qﬁh g,
(B

AS-PSL 14-30

AS-PSL 32-152

Pasuje do otwor- Ksztatt
nic trzonka

LS 14-152 szesciokatny

LS 14-30 -

LS 32-152 -

Przyktadowa kombinacja

PFERD

System szybkomocujacy dla otwornic, zestaw adapteréw

PFERD oferuje system szybkiego mocowania do szybkiego i fatwego uzycia otwornic HSS. System
szybkiego mocowania i zestawy adapteréw, ktére sa dopasowane do srednicy otwornicy, umozli-
wiaja optymalna prace otwornic HSS PFERD wraz ze wszelkimi ogdlniedostepnymi wiertarkami.

Zalety: Wskazéwki dot. zamawiania:
tatwiejsza i szybsza wymiana Do otwornicy o $rednicy 14-30 mm pasuje
poszczegdlnych otwornic. zestaw adapteréw AS-PSL 14-30, a do
Po zakoriczonej pracy narzedzie tatwo srednicy 32-152 pasuje zestaw adapterdw
odtacza sie jednym przyciskiem. AS-PSL 32-152. Oba zestawy zawieraja trzy
Wymienne wiertto centrujace HSS. adaptery o takich samych wymiarach.

Zalecenia dot. uzycia:
Nalezy sprawnie przykreci¢ adapter do zada-
nej otwornicy i zamocowac go w systemie
szybkiego montazu.

EAN d, d, Oznaczenie
4007220 [mm] [cale]
900185 11 7116 1 PSL 11
900215 - - 1 AS-PSL 14-30
900192 - - 1 AS-PSL 32-152

Otwornica HSS  Adapter z zestawu adapteréw System szybkomocujacy PSL 11 Otwornica LS 44 z adapterem AS-PSL 32-152

LS 44 AS-PSL 32-152

i zestaw szybkomocujacy PSL 11

i i Wiertta centrujace LSB
LSB 6/60 A —————= I
t Wiertta centrujace HSS i systemy szybkiego mocowania do otwornic.
NAFURSSS — Wskazoéwki dot. zamawiania:
Trzonki do otwornic LSS 1 i LLS 2 s3 dostar-
czane z wierttem centrujgcym HSS LSB 6/60.
Trzonki do otwornic LSS 4 s dostarczane
z wierttem HSS LSB 6/90.
Do systemu szybkiego mocowania
PSL 11 mozna uzy¢ wiertta centrujacego
HSS LSB 6/90.
Pasuje do Pasuje 2 d, Ksztatt EAN Oznaczenie
otwornic trzonka [mm] [cale] trzonka 4007220
LS 14-152 LSS 1, LSS 2 6,35 1/4 okragty 319284 1 LSB 6/60
LSS 4 6,35 1/4 okragty 062708 1 LSB 6/90
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Otwornice HSS, zestawy, osprzet

Zestaw naprawczy do trzonkéw do otwornic

W zestawie naprawczym do otwornic najpopularniejsze czesci w razie utraty lub uszkodzenia

moga zosta¢ wymienione.

Zawartos¢:

2 sprezyny wypychajace

2 sruby wewnetrzne 6-katne
1 klucz imbus SW 4

EAN
4007220

758953

=

Osprzet

' WA

MWW

Oznaczenie

RSL-5

Adapter LSA

Za pomoca trzonka LSS 1 oraz LSS 4 w potaczeniu z adapterem LSA i podktadka mozna uzywac

otwornice LS 32 do LS 38.

®0

Pasuje do otwornic Pasuje EAN Oznaczenie
trzonka 4007220
LS 32-38 LSS 1,LSS 4 319291 LSA
Przedtuzki trzonkéw do otwornic LSS g i ,
e, S
Za pomoca przedtuzki SVL-300 zostaje przedtuzony trzonek otwornicy LSS 11 LSS 2. 7 | I [t

Zalety:
Narzedzie odpowiednie do obrébki miejsc
trudnodostepnych.
Szczegdlnie nadaje sie do pracy na lekkich
Scianach.
Bezproblemowa obrébka gtebokich
otworow.

Pasuje Ksztatt EAN
trzonka trzonka 4007220
LSS 1, LSS 2 szesciokatny 798447

Uzyskanie niezbednej odlegtosci miedzy
napedem narzedzia i obszarem roboczym.
Unika sie uszkodzenia obrabianego
przedmiotu i maszyny.

Pyt wytwarzany podczas pracy nie dostaje
sie do napedu.

Wewn. Wewn. 1, L,

szescio-  szescio- [mm] [cale]
katny katny
(sw) (sw)
[mm] [cale]

9,53 3/8 300 12

Wielkosé
[mm]

Oznaczenie

=

1 1 SVL-300

Katalog | Strona
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Wycinaki otworow ze stopéw twardych i osprzet '
Informacje ogdlne

Wycinaki otworéw ze stopdw twardych sa wysokiej jakosci narzedziami do wycinania otwordw

o srednicy miedzy 16 a 105 mm. Odpowiednie do obrobki stopowych i niestopowych stali, stali
nierdzewnej (INOX), metali niezelaznych oraz tworzyw sztucznych (takze GFK). Wycinaki otworéw
ze stopdw twardych moga by¢ uzyte na wiertarkach recznych i maszynach stacjonarnych.

Zalety:

Wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego,
gdyz czes¢ robocza i trzonek stanowia
monolit.

Optymalnie wydajne skrawanie dzieki
uzebieniu z wysoko jakosciowych stopéw
twardych.

Wymienne wiertto centrujace HSS.

Wskazowki dot. zamawiania:

Wysokos¢ narzedzia 8 mm (ptaskie
wykonanie) do obrébki blach i ptaskiego
materiatu, dostepny w réznych srednicach
od 16 do 105 mm.

Wysokos¢ narzedzia 35 mm (gtebokie
wykonanie) do obrébki rur i powierzchni
wypuktych, dostepny w réznych srednicach
od 16 do 60 mm.

Wycinaki otworéw PFERD mozna prze-
ostrza¢, co znacznie podnosi zywotnos¢
narzedzia. W przypadku pytan zapraszamy
do kontaktu.

Wycinarki otworéw ze stopow twardych
dostarczane sa wraz z wierttem centrujgcym.

Zalecenia dot. uzytkowania:

Podane zalecane obroty odnosza sie do
maszyn, ktére trzymaja state obroty. Przy
uzyciu maszyn stabych ze spadkiem obrotow
nalezy zwiekszy¢ obroty o ok. 30%. Obroty
mozna zwiekszy¢ do 100%, gdy zgby nie
pracuja ciagle np. na rurach oraz materia-
tach wypuktych. To pomaga unikna¢ drgan

i wytamania zebow.

Wycinaki otworéw HM odpowiednie s do
obroébki stali nierdzewnej (INOX).

W celu unikniecia korozji, powstajace
podczas pracy czasteczki powinny zosta¢
usuniete. Zalecane jest czyszczenie chemicz-
ne lub mechaniczne (polerowanie).

Rury Materiat ptaski
Przy blachach zachowa¢ swobodne wyjscie
dla otwornicy. Podktadki umieszcza¢ poza

obszarem ciecia.

Nie
przechyla¢
wiertta

Grubo$¢ Scianki
max. 4 mm

Maks.  Zapunkto- Prowa- Gdy tylko narzedzie
4mm  wac dzenie za  zetknie si¢ z materia-
! pomoca fem, nalezy wywiera¢
wiertta cen- maly i rownomierny
trujacego  nacisk

Podziatka uzebienia:

Podziatka uzebienia (odstep miedzy poszcze-
golnymi zebami) wycinakéw otworéw PFERD
jest nieregularna, co zapobiega drganiom
narzedzia w trakcie pracy.

Nieregularna podziatka
uzebienia

Ksztatty i wymiary trzpieni
Ponizsza tabela zawiera informacje o wymiarach i ksztattach wycinaka otworéw PFERD LOS.
Wycinak otworéw PFERD Ksztatt trzonka

o trzpienia [mm]
LOS HM 1608 do LOS HM 2208 @ 16 do 22 mm 7 B
LOS HM 2308 do LOS HM 5508 @ 23 do 55 mm 10 @ D

LOS HM 6008 do LOS HM 10508 & 60 do 105 mm 12 7 1

_ Przestrzegac zalecanej liczby
~ obrotéw!

o wycinarki

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:

)
W = Nosi¢ okulary ochronne!
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PFERD

Wycinaki otworow ze stopow twardych i osprzet
Wycinaki otworéw ze stopow twardych

Wykonanie ptaskie, wysokos¢ narzedzia 8 mm

Wykonanie ptytkie (wysokos¢ narzedzi 8 mm) nadaje sie do obrobki materiatu o grubosci maksy-
malnie do 4 mm.

1
[mm]

16
18
19
20
21
22
23
24
25
27
28
30
32
34
35
38
40
42
43
45
48
50
52
54
55
60
65
68
70
75
80
90
100
105

2
[mm]

NN NN

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12

EAN Zalec. liczba Zalec. liczba

4007220

062913
062937
062944
062951
062968
062975
062982
062999
063002
063026
063033
063057
063071
063095
063101
063132
063156
063170
063187
063200
063231
063255
063279
063293
063309
063354
063361
063378
063385
063392
063408
063422
063446
063453

obrotéw
stal
[min]

790-1 200
710-1 060
670-1 000
630-950
600-910
580-870
550-830
530-800
510-760
470-710
455-680
425-635
400-600
375-560
365-545
335-505
320-480
305-455
295-445
285-425
265-400
255-380
245-370
235-355
230-350
210-320
195-295
190-280
180-270
170-255
160-240
140-210
125-190
120-180

obrotow
stal (INOX)
[min]

400-1 000
350-880
330-840
320-800
300-760
290-720
280-690
270-660
260-640
240-590
230-570
210-530
200-500
185-470
180-450
170-420
160-400
150-380
150-370
140-355
135-330
125-320
120-305
120-295
115-290
105-265
100-245

95-235
90-230
85-215
80-200
70-180
65-160
60-150

Zalec. liczba
obrotow
metale
niezel.
[min-]
880-1 310
780-1 170
740-1 110
700-1 050
670-1 000
640-950
610-910
580-880
560-840
520-780
500-750
470-700
440-660
410-620
400-600
370-550
350-530
330-500
330-490
310-470
290-440
280-420
270-400
260-390
250-380
230-350
220-320
210-310
200-300
190-280
180-260
160-230
140-210
130-200

Zalec. liczba
obrotéow
tworzywo
sztuczne
[min]
880-1 310
780-1 170
740-1 110
700-1 050
670-1 000
640-950
610-910
580-880
560-840
520-780
500-750
470-700
440-660
410-620
400-600
370-550
350-530
330-500
330-490
310-470
290-440
280-420
270-400
260-390
250-380
230-350
220-320
210-310
200-300
190-280
180-260
160-230
140-210
130-200

o

%
p- |

Pasujace
wiertta

LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48

g‘""

=

sy s s s o8 s s s e e s s s A A e e e e s s 8 s . s o s

\

h 10
/

Oznaczenie

LOS HM 1608
LOS HM 1808
LOS HM 1908
LOS HM 2008
LOS HM 2108
LOS HM 2208
LOS HM 2308
LOS HM 2408
LOS HM 2508
LOS HM 2708
LOS HM 2808
LOS HM 3008
LOS HM 3208
LOS HM 3408
LOS HM 3508
LOS HM 3808
LOS HM 4008
LOS HM 4208
LOS HM 4308
LOS HM 4508
LOS HM 4808
LOS HM 5008
LOS HM 5208
LOS HM 5408
LOS HM 5508
LOS HM 6008
LOS HM 6508
LOS HM 6808
LOS HM 7008
LOS HM 7508
LOS HM 8008
LOS HM 9008
LOS HM 10008
LOS HM 10508

Katalog




Wycinaki otworow ze stopow twardych i osprzet
Wycinaki otworéw ze stopéw twardych

i powierzchniach rur. Maksymalna gteboko$¢ ciecia wynosi 32 mm.

Wyjatek: LOS HM 6060
Maksymalna gtebokos¢ ciecia 57 mm

Wskazéwki dot. zamawiania:
LOS HM 6060: wysoko$¢ narzedzia 60 mm.

PFERD

Wykonanie gtebokie, wysokos¢ narzedzia 35 mm
I . }7 ')I Wykonanie gtebokie (wysokos$¢ 35 mm) przeznaczone jest do pracy na powierzchniach wypuktych
I — dz

d, d, EAN Zalec. liczba Zalec. liczba Zalec. liczba Zalec. liczba Pasujgce @ Oznaczenie
[mm]  [mm] 4007220 obrotéw obrotéw obrotéw obrotéw wiertta
stal  stal (INOX) metale  tworzywo
[min™] [min] niezel. sztuczne
[min] [min]
16 7 063491 790-1 200 400-1 000 880-1 310 880-1 310 LOSB 6/69 1 LOS HM 1635
17 7 063507 750-1 130 370-930 820-1 240 820-1 240 LOSB 6/69 1 LOS HM 1735
18 7 063514 710-1 060 350-880 780-1 170 780-1 170 LOSB 6/69 1 LOS HM 1835
19 7 063521 670-1 000 330-840 740-1 110 740-1 110 LOSB 6/69 1 LOS HM 1935
20 7 063538 630-950 320-800 700-1 050 700-1 050 LOSB 6/69 1 LOS HM 2035
21 7 063545 600-910 300-760 670-1 000 670-1 000 LOSB 6/69 1 LOS HM 2135
22 7 063552 580-870 290-720 640-950 640-950 LOSB 6/69 1 LOS HM 2235
24 10 063576 530-800 270-660 580-880 580-880 LOSB 8/69 1 LOS HM 2435
25 10 063583 510-760 260-640 560-840 560-840 LOSB 8/69 1 LOS HM 2535
26 10 063590 490-740 250-610 540-810 540-810 LOSB 8/69 1 LOS HM 2635
27 10 063606 470-710 240-590 520-780 520-780 LOSB 8/69 1 LOS HM 2735
28 10 063613 455-680 230-570 500-750 500-750 LOSB 8/69 1 LOS HM 2835
30 10 063637 425-635 210-530 470-700 470-700 LOSB 8/69 1 LOS HM 3035
32 10 063651 400-600 200-500 440-660 440-660 LOSB 8/69 1 LOS HM 3235
35 10 063682 365-545 180-450 400-600 400-600 LOSB 8/69 1 LOS HM 3535
38 10 063712 335-505 170-420 370-550 370-550 LOSB 8/69 1 LOS HM 3835
40 10 063736 320-480 160-400 350-530 350-530 LOSB 8/69 1 LOS HM 4035
42 10 063750 305-455 150-380 330-500 330-500 LOSB 8/69 1 LOS HM 4235
43 10 063767 295-445 150-370 330-490 330-490 LOSB 8/69 1 LOS HM 4335
45 10 063781 285-425 140-355 310-470 310-470 LOSB 8/69 1 LOS HM 4535
48 10 063811 265-400 135-330 290-440 290-440 LOSB 8/69 1 LOS HM 4835
50 10 063835 255-380 125-320 280-420 280-420 LOSB 8/69 1 LOS HM 5035
52 10 063842 245-370 120-305 270-400 270-400 LOSB 8/69 1 LOS HM 5235
55 10 063859 230-350 115-290 250-380 250-380 LOSB 8/69 1 LOS HM 5535
60 12 063866 210-320 105-265 230-350 230-350 LOSB 8/94 1 LOS HM 6060
Wiertta centrujgce do wycinakdéw otwordéw ze stopéw twardych
SE&=———1 P Wiertta centrujace LOSB
Wiertto centrujace HSS jest wymienne.
Pasuja do wycinakow Wysokos¢ narzedzia EAN @ Oznaczenie
HM srednica w [mm] 4007220
[mm]
16-55 8 063873 1 LOSB 6/48
16-22 35 063880 1 LOSB 6/69
24-55 35 063903 1 LOSB 8/69
60 60 063910 1 LOSB 8/94
60-105 8 063897 1 LOSB 8/48
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